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1. Uvod

Nevyvazené kolo bude mit za disledek skakani kola a chvéni volantu béhem
fizeni. To mUze mast fidiCe pfi jizdé, dochazi k zintenzivnéni celkového nesouladu v
oblasti systému fizeni, maze dojit k poskozeni tlumice vibraci i jednotlivych soucasti
fizeni, a zvySuje se pravdépodobnost dopravni nehody. Vyvazenim kol vSem témto

problémUm zabranite.

Toto zafizeni pouziva novy LSI (velky integrovany obvod - Large Scale Integrated
Circuit), ktery tvofi hardwarovy systém, jenz vysokou rychlosti shromazduje,

zpracovava a pocita informace.

Pfed zahajenim provozu zafizeni si pro zajisténi béZzného a bezpeéného provozu
pecClivé precCtéte navod k obsluze. Sami neprovadéjte demontaz ani vyménu casti
zarizeni. Kdyz bude nutné provést opravu, obratte se na oddéleni technickych
sluzeb. Pfed vyvazovanim zajistéte, aby bylo kolo pevné pfipevnéné Kk
pfirubé. Pracovnik, ktery se zafizenim pracuje, by mél nosit tésné pfiléhajici pracovni
odév, aby se zabranilo zachyceni ¢asti odévu. Zafizeni smi obsluhovat pouze pracovnik

obsluhy zafizeni.

Zarizeni nepouzivejte mimo stanoveny rozsah funkci uvedeny v manualu.

2. Specifikace a funkce
2.1 Technicky popis
— Max hmotnost kola: 65 kg

— Vykon motoru: 200 w

— Napdjeni: 220V / 50Hz

— Presnost vyvazovani: + 1 g
— Pocet otacek: 200r/min

— Doba cyklu: 8s



— Prdmér rafku: 10"~ 24" (256 mm ~ 610 mm)
— Sitka rafku: 1,5"~ 20" (40 mm ~ 510 mm)

— Hlu€nost: <70db

— Cista hmotnost: 102 Kg

— Rozméry: 960 mm x 760 mm x 1160 mm

2.2 Parametry

— Displej LCD, intuitivni a flexibilni uzivatelské rozhrani.

— Rdzné rezimy vyvazovani mohou pouzivat protizavazi pro pfidrzeni, pfipnuti nebo

skryté pfidrZzeni atd.

— Vstupni data rafku automaticky podle méfitka.

— Inteligentni automaticka kalibrace a samomeérici funkce se stupnici.

— Vlastni diagnostika poruch a funkce ochrany.

Pro pneumatiky bez stfedového otvoru pouzivejte specialni rezim vyvazovacky.—
Pro specifi¢téjSi pneumatiky pouZzivejte hfidel delSi nez 40.

2.3 Pracovni prostredi

— Teplota: 5 ~ 50 °C
— Nadmorska vyska: < 4000m
— VlIhkost: <85%

3. Slozeni dynamické vyvazovacky

Dvé hlavni slozky dynamické vyvaZzovacky jsou: stroj a elektfina:



3.1 Stroj
Cast stroje se sklada z podpéry, kyvné podpéry a hlavni hfidele; jsou spole¢né

upevnény na ramu.

3.2 Elektricky systém
1. Systém s mikropocitacem se sklada z LSI, jako je novy vysokorychlostni

systém MCU CPU a klavesnice.
2. Automaticka méfici stupnice.

3. Rychlost testovani a polohovaci systém se sklada z ozubeného kola a

optoelektronické spojky.
4. Soucasti dvoufazového asynchronniho systému a fidici obvod.
5. Horizontalni i vertikalni tlakovy senzor.

6. Ochranny kryt.

Méridlo Méridlo Horizontalni a Ochrana
otaceni a vertikalni tlak krytu kola
polohovani
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Napajeni j hridel
v te s .| Motor _ Pas .
motoru a fidici —> vyvazovacky

Obrazek 3-1



4. Instalace dynamické vyvazovacky

4.1 Otevirani a kontrola

Otevriete baleni a zkontrolujte, zda v ném nejsou poskozené soucasti. Pokud zjistite
jakékoliv problémy, nepouzivejte zafizeni a obratte se na dodavatele. Standardni

prisluSenstvi zafizeni je zobrazeno nize:

Sroubovaci knoflik hnaciho htidele 1

Vyvazovaci klesté 1
Allentav Kli¢ 1
Posuvné méfidlo 1
Pojistna matice 1
Adaptér (kuzel) 4

Protizavazi (100g) 1
Ochranny kryt (na objednavku) 1

4.2 Instalace stroje
4.2.1 Vyvazovacka musi byt nainstalovana na pevném betonovém nebo podobném

podkladu; v pfipadé nerovného povrchu muze dochazet k chybam méreni.

4.2.2 Kolem vyvazovacky by mélo byt 50 cm tak, aby vyvaZovacka fungovala bez

problém.

4.2.3 Kotevni Srouby na montaznim otvoru zakladny vyvazovacky pro pfipevnéni

vyvazovacky.

4.3 Instalace krytu
Nainstalujte ram krytu na zafizeni (na objednavku): Vsurite trubku ochranného krytu

do hfidele krytu (za skfini), pak ji pfipevnéte s pouzitim Sroubd M10x65.



4.4 Instalace Sroubovaciho tla¢itka hnaciho hridele
Nainstalujte Sroubovaci tlaCitko hnaciho hfidele na hlavni hfidel s pouzitim Sroubu

S vybranim v hlavé M10x150, pak pfiSroubujte Sroub. (Viz obrazek 4-1)

SN N 1 -

Obrazek 4-1

(Poznamka: kolo se mize pred zaSroubovanim pfipevnit na hlavni hfidel, potom
pridrzte kolo rukama, ¢imz zabranite tomu, aby se hlavni hfidel otacela spolu se

Sroubem.)
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Ovladaci panel LCD a funkéni klavesy
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Obrazek 5-1
Tlagitka, manualni nastaveni VZDALENOSTI (a)
Tlagitka, manualni nastaveni SIRKY (b)
Tlagitka ruéni nastaveni PRUMERU (d)
Tlacitko, vybér korekéniho rezimu "ALU"
Tlacitka pro pfepocitani a automatickou kalibraci

Vybér, "STATICKA" nebo "DYNAMICKA" korekce




7- TlacCitko, zaCatek cyklu

8- Tlac€itko nouzové a vybér specialnich funkci

9- TlacCitko, autodiagnostika, automaticka kalibrace a rozdéleni nerovnovahy
10- Tlacitko, rozte€ a prah zobrazeni nerovnovahy

11- Tlacitko, optimalizace nerovnovahy a déleni nerovnovahy

12

Instalace protizavazi, schéma umisténi.
13- Kontrolka polohy vnitfniho protizavazi
14- Kontrolka polohy vnéjSiho protizavazi
15- Zobrazeni stfednich hodnot nevyvazeni pneumatiky nebo hodnoty vzdalenosti
16- Zobrazeni hodnoty statické nevyvazenosti nebo hodnoty Sirky
17- Zobrazeni hodnoty bo&ni nevyvazenosti pneumatiky neb hodnot priméru

Poznamka: tlacitka tisknéte pouze prsty. Nikdy nepouzivejte klesté protizavazi

ani jiné ostré predméty.

6. Montaz a demontaz kola

6.1 Kontrola kola

Kolo musi byt Cisté, nesmi na ném byt Zadny pisek ani prach a odstrante vSechna
prvotni protizavazi kola. Zkontrolujte tlak v pneumatikach, zda odpovida jmenovité
hodnoté. Zkontrolujte rovinu umisténi rafku a montazni otvory, zda nejsou

deformované.

6.2 Montaz kola

6.2.1 Zvolte optimalni kuzel pro stfedovy otvor, kdyz je stfedovy otvor na rafku.

6.2.2 Dva zpUsoby instalace kola: A. Pozitivni polohovani; B. negativni polohovani.



6.2.2.1 Pozitivni polohovani (viz Obrazek 6-1):

Pozitivni polohovani se bézné pouziva. Provadi se snadno, a je pouzitelné pro

rizné rafky spolecné ocelové konstrukce a tenké duralové konstrukce.
6.2.2.2. Negativni polohovani (viz obrazek 6-2):

Negativni polohovani se pouziva k zajisténi vnitiniho otvoru ocelového rafku a
hlavni hfidel se umistuje pfesné kdyz se vnéjsi ¢ast kola deformuje. Lze pouzit na

vSechny oceloveé rafky, zejména na silné ocelové rafky.

Obrazek 6-1 Obrazek 6-2

6.2.3 Namontujte kolo a kuzel na hlavni hfidel. Pfed pfiSroubovanim rukojeti se

ujistéte se, zda mize kuzel upnout kolo. Po pfiSroubovani se kolo muze otacet.

6.3 Demontaz kola

6.3.1 Demontujte rukojet’ a kuzel.
6.3.2 Vyzdvihnéte kolo nad uroven zemé a poté jej odmontujte z hlavniho
hFidele.

Poznamka: dbejte o to, aby kolo na hlavni hfideli pfi montazi a demontazi kola

nesklouzlo, mohlo by dojit k jejimu odreni



7. Metody zadani dat na rafku

7.1 Stav zapnuti stroje

Po zapnuti stroje se automaticky spusti inicializace. Inicializace bude dokon¢ena po
dvou sekundach. Stroj se dostane do pfirozené dynamiky (upnuti protizavazi na
koreké&ni roviné obou stran rafku) rezimu automaticky, jak je uvedeno na obrazku 7-1,

pfipraveny na vstupni data rafku.

80 51 140
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Obrazek 7-1

7.2 Metoda zadani dat pro rezim normalné dynamické rovnovahy

7.2.1 Po zapnuti stroje vstoupi do normalniho rezimu vyvazeni

7.2.2 Vstupni data rafku:

Obrazek 7-2

Otocte stupnici, zatahnéte hlavu méfitka do vnitini konkavy na okraji rafku, viz.
Obrazek 7-2, nejdfrive LED vSe vypnuto, potom displej, viz. obrazek 7-3 a Cekani na

vraceni méritka.
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Obrazek 7-3

Kdyz se méfritko vrati zpét do nulové polohy, bude hodnota na LED displeji

odpovidat datim na rafku.

7.2.3 KdyZ se méfené hodnoty odliSuji od hodnoty uvedené na rafku, je
tfeba provést automatickou kalibraci méfidla; pak provedte méfeni znovu nebo

ru¢né zadejte datum na rafku.
724 Vstupni hodnota Sitky rafku

Pouzijte manualni méfitko z umélé hmoty, zméfte hodnotu Sifky rafku a potom

manualné stisknéte tlaCitko b+ nebo b- se vstupnimi udaiji.

7.3 Metoda zadani dat pro ALU-1 az ALU-5
Kdyz s pouzitim funkénich klaves vytvofite vstupni data ALU-1 az ALU-
5 v souladu s 7.2, poté stisknéte klavesu ALU, ¢imz pfimo zvolte pfisluSnou funkci

ALU. Neni nutné znovu zadavat Zzadné vstupni udaje o pneumatikach.

7.4 Metoda zadani dat pro rezim statického vyvazeni

Po zapnuti pristroje stisknéte tlacitko F4 pro zobrazeni diagramu 7-4. Pravy

140

Obrazek 7-4

obrazek ukazuje primér pneumatiky.

|

Posunte posuvné méfitko hlavou posuvného méfitka k poloviné rafku. Jak

vyplyva z obrazku 7-5, je nyni cely displej uzavien. Po dokonceni méfeni vyda
stroj varovny ton v podobé pipnuti a potom se zobrazi obrazek 7-3.



Obrazek 7 -5

Vrattee posuvné méfitko zpét. A potom prava digitalni trubice zobrazi data na

praméru rafku.

7.5 Metoda zadavani dat pro rezim vyvazovani ALU-S
Rezim ALU-S je specialni rezim, ktery mize obsahovat dva rezimy, které jsou

uvedeny nize (Obr. 7-6)
Obrazek vlevo je ALU-S1, obrazek vpravo ALU-S2
\N_/

ALU ALy

S

Obrazek 7 - 6
7.5.1 Metoda zadavani dat pro rezim vyvazovani ALU-S1

V souladu s obrazkem 7-7, posunte posuvné méfidlo k vnitfni strané
rafku (FI), zmérte vnitfni rozsah (al) a pramér (di). Kdyz stroj zobrazi obrazek 7-
3, posurite posuvné méfitko na vnéjsi stranu rafku (FE) a zméfte vnéjsi rozsah
rafku (AE) a jeho pramér (dE). Nasledné stroj zobrazi obrazek 7-9 a vstoupi do
rezimu ALU-S1.
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Obrazek 7 -7



7.5.2 Metoda zadavani dat pro rezim vyvazeni ALU-S2

Jak je uvedeno na obrazku 7-8, pfesurnte posuvné méfitko k vnitfni strané
rafku (FI), zmérte vnitfni rozsah (al) a pramér (dl). Kdyz stroj zobrazi obrazek 7-
3, posunte posuvné méfitko na vnéjsi stranu rafku (FE) pro méfeni vnéjSiho
rozsahu rafku (AE) a jeho praméru (de). Potom stroj vstoupi do rezimu ALU-S

2, jak je zobrazeno na obrazku 7-9.

Obrazek 7- 8

AL Yl-9-]

Obrazek 7 - 9

Po vraceni posuvného méfitka stroj zobrazi data al, aE a dl. Na obrazovce se
objevi Cislo 7-6. Stisknutim tlaCitka a+, a- Ize upravovat udaje al (kontrolka al je
rozsvicena). Stisknutim tlacitek b+, b- mUzete upravovat data dl (indikator aE je
zapnuty). Stisknutim tlaCitek d+ d- mUzete data upravit (kontrolka de je
rozsvicena). Stisknéte tlacitko FINE a digitalni trubice zobrazi data dE (dE
kontrolka rozsvicena). Sou¢asnym stisknutim tlaCitka FINE a d+, d- upravte data
dE.

8. Kalibrace mérici stupnice
Méfici stupnice bylo oznaCena pfed expedici ze zavodu, ale ozna¢ena hodnota se
muze lisit kvali dopravé. Proto ji mohou uzivatelé sami oznacit pfedtim, nez budou

vyvazovacku pouzivat.

Po zapnuti bude inicializace ukoncena. UZivatelé tak mohou oznacit stupnici



8.1 Kalibrace méritka vzdalenosti od rafku
8. 1.1 Stisknéte a podrzte tlaCitko STOP a stisknéte tlaCitko FINE, viz. Obrazek 8-1
(Stisknéte tlacitko STOP nebo tlacitko C pro ukonceni prace).

8.1.2 Pfesunte méfidlo do polohy 0 (nula), stisknéte tlacitko ALU, viz. Obrazek 8-2

Obrazek 8-1

(stisknéte tlaCitko STOP nebo tlagitko C pro ukonceni prace).

caLP s

Obrazek 8-2

8.1.3 Posurite posuvné méritko na 15, stisknéte klavesu ALU, viz. Obrazek 8-3,

konec automaticke kalibrace, vratte posuvné méfitko zpét.

nnannannn]
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Obrazek 8-3

8.2 Kalibrace méfridla priméru
8.2.1 Namontujte pneumatiku stfedni velikosti na hlavni osu, stisknéte a podrzte
tlaCitko STOP, a stisknéte tlaCitko OPT, viz. Obrazek 8-4 (stisknéte tlacitko STOP

pro ukonceni);

AL 140

Obrazek 8-4




8.2.2 Stisknéte tlaCitko d+ nebo d- pro sefizeni hodnoty na aktualni hodnotu priiméru

rafku, stisknéte klavesu ALU, viz. obrazek 8-5;

| POS[ 140

Obrazek 8-5
8.2.3 Posurite posuvné méfitko, posunte hlavu stupnice na vnitfni okraj rafku, viz.

obrazek 7-2, stisknéte klavesu ALU, viz. Obrazek 8-3, pro ukon¢eni automatické

kalibrace, vratte posuvné mefitko zpét.

9. Automaticka kalibrace vyvazovacky
Automaticka kalibrace vyvazovacky byla dokonCena pfed expedici ze zavodu, ale

parametry systému se mohou ménit v dusledku dalkové prepravy nebo dlouhodobého

automatickou kalibraci.

9.1 Po zapnuti stroje je inicializace je dokonCena, viz. obrazek 7-1 a vy mlzete
nainstalovat protizavazi a pomérné vyvazit pneumatiky stfedni velikosti, postupujte

podle vstupnich udaja 7 uvedenych na rafku;

9.2 Stisknéte tlacitko D a tlacitko C, viz. Obrazek 9-1, (uzavfit ochranny kryt),
stisknéte tlaCitko START a prejdéte k dalSimu kroku (stisknéte tlaCitko STOP nebo

tlacitko C pro ukonceni prace);

caLjcaLcay

Obrazek 9-1

9.3 Po zastaveni osy, viz obrazek 9-2, (oteviete ochranny kryt), pfipnéte 100 gramu
tézkeé protizavazi na kterékoliv misto na vnéjsi strané rafku (zaviete ochranny kryt),



stisknéte tlacitko START, prejdéte na dalSi krok (stisknéte tlaCitko STOP nebo

tlacitko C pro ukonceni prace);

~ |iRdd)E[100]

Obrazek 9-2

9.4 Po zastaveni osy, viz obrazek 9-3, ukoncete kalibraci. Odmontujte

pneumatiku, nyni je vyvazovacka pfipravena.

~ |[CALIEAd

Obrazek 9-3
Pozn.: Kdyz provadite automatickou kalibraci, je treba opravit vstupni data na
rafku, je treba upravit 100 gramové zavazi, jinak bude vysledek automatické
kalibrace nespravny, automaticka kalibrace povede k poklesu presnosti méreni
vyvazovacky.

10. Vyvazovaci operace zamérena na vyvazovani kola
10.1 Operace zamérena na zménu rezimu vyvazovani

10.1.1 Spinac rezimu dynamického a statického vyvazovani: stisknéte tlacitko F.
Rezim dynamického vyvazovani: pfipevnéte protizavazi na vnitfni a vnéjsi
hranu rafku (rezim normalniho tolerantniho vyvazovani vyvazovace), viz.

Obrazek 10-1.

Rezim ST: Rezim méreni statického vyvazovani, pfipevnéte protizavazi na

stfed rafku, viz. obrazek 10-2.
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Obrazek 10-1 Obrazek 10-2

10.1.2 Pfepinac rezimu vyvazovani ALU (tlaCitko ALU), pfepnéte systém CPU mezi
rezimy ALU-1 a ALU-5.

RezZzim ALU-1: Pfipevnéte protizavaZzi na vnitfni okraj v misté ramene a na

vnitfek paprsku obrazek 10-3.

RezZim ALU-2: pfipevnéte protizavazi na vnitini stranu rafku a uvnitf paprsku rafku, jak

je uvedeno na obrazku 10-4.

Obrazek 10 - 3 Obrazek 10-4

Rezim ALU-3: pfipevnéte protizavazi na vnitini a vnéjsi stranu rafku na rameni dle
obrazku 10-5.

Rezim ALU-4: Pfipevnéte protizavazi na vnitfni okraj rafku a pfipevnéte protizavazi na

vnéjSi stranu rafku v misté ramene v souladu s obrazkem 10-6

Obrazek 10-5 Obrazek 10-6



Rezim ALU-5: pfipevnéte protizavazi na vnitfni stranu rafku v misté
umisténi ramene a pfipevnéte protizavazi na vnéjsi okraj rafku v souladu s obrazkem
10-7.

ALU
5

Obrazek 10 - 7
10.1.3 Rozdéleni protizavazi a rezim skrytého pfipevnéni:

Rezim ALU-S, pokud vnéjsi pozice (uvnitf paprsku kola) protizavazi mezi dvéma
paprsky, mize rezim ALU-S rozdélit protizavazi na dvé. Rozdélené protizavazi,
staci umistit na zadni ¢ast dvou paprskul blizko byvalého protizavazi, ¢imz

skryjete protizavaZzi viz obrazek 10- 8.

Obrazek 10- 8

10.2 Proces normalniho provozu rezimu vyvazovani

10.2.1 Postupuijte podle vstupnich udaju na rafku uvedenych na obrazku 7.2.



10.2.2 Pfipevnéte ochranny kryt a stisknéte tlaCitko START, roztocte kolo, poté kolo
ob oboustranné zastavte, na obou stranach vyvazte nerovnovahu, kdyz se

uprostfed zobrazi OPT, mlzete si zvolit optimalizaci nerovnovahy;

10.2.3 Pomalu roztocte kolo, kdyz se rozsviti indikator pozice vnitfniho protizavazi
(obrazek 5-1 (13)) vSe zapnuto, pfipnéte odpovidajici protizavazi na pozici 12 na

hodinach na vnitini strané rafku, viz. obrazek 10- 9;

10.2.4 Pomalu roztocte kolo, kdyz se rozsviti indikator polohy vnéjsSiho protizavazi
(obrazek 5-1 (14)) vSechno zapnuto, pfipnéte odpovidajici protizavazi na pozici

postaveni hodin 12 na vnéjsi strané rafku, viz obrazek 10-10;

Obrazek 10-9 Obrazek 10-10

10.3 Proces operace v rezimu ALU-1 az ALU-5
10.3.1 Postupujte podle vstupnich dat na rafku uvedenych na obrazku 7.2;
10.3.2 Stisknutim tlaCitka ALU pfepnéte na odpovidajici rezim vyvazeni.

10.3.3 Pfipevnéte ochranny kryt a stisknéte tlaCitko START, roztoc¢te kolo, poté kolo
oboustranné zastavte, na obou stranach vyvaZzte nerovnovahu, kdyz se uprostied

zobrazi OPT, mUzete si zvolit optimalizaci nerovnovahy

10.3.4 Pomalu roztocCte kolo, kdyz indikator polohy vnitfniho protizavazi indikuje, ze je
vSe rozsviceno (obrazek 5-1 (13)), postupuijte podle jiného rezimu pfipevnéni

nebo pfipevnéte protizavazi na pozici 12 hodin uvnitf rafku (Viz 10.1.2);



10.3.5 Pomalu otacejte kolem, kdyz se rozsviti indikator pozice vnéjsiho protizavazi
oznadcujici, Ze je vSe zapnuto (obrazek 5-1 (14)), postupujte podle jiného rezimu
pfipevnéni nebo pfimontujte protizavazi na pozici 12 hodin mimo
rafek (Viz 10.1.2).

10.4 Proces operace statického vyvazeni (ST)

10.4.1 Stisknutim tlaCitka F pfepnéte do reZimu statického vyvazeni (ST);
10.4.2 Postupujte podle vstupnich udaji na rafku v souladu s obrazkem 7.4;

10.4.3 Pfipevnéte ochranny kryt a stisknéte tlaitko START; kolo se roztoci. Po
zastaveni zobrazi prostfedni LED statickou nevyvazenost kola, kdyz prostfedni

LED displej OPT, muze vybér nerovnovahu optimalizovat;

10.4.4 Pomalu otacejte kolem, kdyz se rozsviti indikator protizavazi na obou stranach
(obrazek 5-1(8), (9)) vSechno zapnuto, pfipevnéte zavazi na pozici 12 hodin
uprostied rafku, viz obrazek 10-11. Také muZzete stisknout tlacitko STOP a
tlacitkem ALU, zamknéte protizavazi na hlavé posuvného méfitka; pouzijte funkci

sledovani pfipevnéni a pouzijte provozni metodu automatického sledovani.

Static 7
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Obrazek 10 - 11

10.5 Provozni proces rezimu vyvazovani ALU-S1

% Proces manualniho pfipevnéni protizavazi ALU-S1

10.5.1 Postupujte v souladu se vstupnimi udaji na rafku dle obrazku 7.5.1;

10.5.2 Pfipevnéte ochranny kryt a stisknéte tlaCitko START, rozto&te kolo, poté kolo
oboustranné zastavte, na obou stranach vyvaZzte nerovnovahu, kdyz se uprostied

zobrazi OPT, mU(zete si zvolit optimalizaci nerovnovahy;



10.5.3 Pomalu roztocte kolo, kdyz se rozsviti indikator polohy protizavazi (obrazek 5-
1 (13)) pfipevnéte pfislusné protizavazi na vnitfni stranu pneumatiky, v poloze 12

hodin v souladu s tim, jak je uvedeno na levé strané obrazku 10-12.

10.5.4 Pomalu roztocte kolo, kdyz se rozsviti indikator polohy protizavazi (obrazek 5-
1 (14)) pfipevnéte pfislusné protizavaZzi na vnitfni stranu pneumatiky, v poloze 12

hodin v souladu s tim, jak je uvedeno na pravé strané obrazku 10-12;

0 gauge L. =/ \
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Obrazek 10-12
% ALU-S1 Proces automatického pfripevnéni déliciho protizavazi

10.5.5 Postupujte podle vstupnich udaju na rafku na obrazku 7.5.1;

10.5.6 Pfipevnéte ochranny kryt a stisknéte tlaCitko START, roztocte kolo, poté kolo
oboustranné zastavte, na obou stranach vyvazte nerovnovahu, kdyz se uprostfed

zobrazi OPT, mU(zete si zvolit optimalizaci nerovnovahy;

10.5.7 Stisknéte tlaCitko STOP a tlaCitko ALU, zobrazi se prostfedni ¢ast displeje - - -
, VloZte odpovidajici protizavazi do otvoru hlavy méfidla, pomalu toéte kolem,
kdyz se rozsviti indikator polohy vnitiniho protizavazi (obrazek 5-1 (13)) vse
zapnuto, natahnéte méfidlo kdyz se na levém displeji zobrazi pét ¢ernych ¢tvercd,
jak je uvedeno na obrazku 10-13, zapnéte vahu, pfipevnéte protizavazi na rafek,

viz. obrazek 10-15;



20--- 3

INSIDE QUTSIDE

-

ALU
s

Obrazek 10-13

10.5.8 vlozte odpovidajici protizavazi do otvoru hlavy méfidla, pomalu tocte kolem,
kdyz se rozsviti indikator polohy vnitfniho protizavazi (obrazek 5-1(9)) vSe
zapnuto, natahnéte méfidlo kdyz se na levém displeji zobrazi pét ¢ernych ¢tvercd,
jak je uvedeno na obrazku 10-13, zapnéte méfidlo, pfipevnéte protizavazi na

rafek, viz. obrazek 10-15;
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Obrazek 10-15

10.6 Proces rezimu vyvazovani ALU-S2
% ALU-S2 Proces manualniho pfipevnéni protizavazi

10.6.1 Postupujte v souladu se vstupnimi udaji na rafku na obrazku 7.5.2;

10.6.2 Pfipevnéte ochranny kryt a stisknéte tlaCitko START, roztocCte kolo, poté kolo
oboustranné zastavte, na obou stranach vyvazte nerovnovahu, kdyz se uprostfed

zobrazi OPT, muzete si zvolit optimalizaci nerovnovahy;

10.6.3 Pomalu roztocte kolo a kdyz se rozsviti indikator polohy protizavazi (obrazek

5-1 (13)), v8e zapnuto, pfipevnéte protizavazi na pozici 12 hodin uvnitf rafku.

10.6.4 Pomalu tocte kolem a kdyz se rozsviti indikator polohy protizavazi (obrazek 5-
1 (14)), pfipevnéte protizavazi na pozici 12 hodin na vnéjsi strané rafku, viz

obrazek 10-12 na pravé strané;
% Proces ALU-S2 automatického pfipevnéni protizavazi s pifepazkou
10.6.5 Postupujte v souladu se vstupnimi udaji na rafku na obrazku 7.5.2.

10.6.6 Pfipevnéte ochranny kryt a stisknéte tlaCitko START, rozto&te kolo, poté kolo
oboustranné zastavte, na obou stranach vyvazte nerovnovahu, kdyz se uprostfed

zobrazi OPT, mUzete si zvolit optimalizaci nerovnovahy;

10.6.7 Pomalu tocte kolem a kdyz se rozsviti indikator polohy protizavazi (obrazek 5-

1 (13)), pfipevnéte protizavazi na pozici 12 hodin na vnéjsi strané rafku.

10.6.8 Stisknéte tlacitko STOP a tlaCitko ALU, vSechna uprostied displeje - - -, vlozte
odpovidajici protizavazi do otvoru hlavy méfidla, pomalu tocte kolem, kdyz se



rozsviti indikator polohy vnéjSiho protizavazi (obrazek 5-1(14)) vSe zapnuto,
natahnéte méfidlo, kdyz se na pravém displeji zobrazi pét Cernych &tvercu, jak je
uvedeno na obrazku 10-14, zapnéte vahu, pfipevnéte protizavazi na rafek, viz.
obrazek 10-15;

Poznamka: pfi pouzivani automatického protizavazi s méridlem se
musi zobrazit vSechny LED - - -, pokud zobrazeny nejsou, tak méridlem
nehybejte, stisknéte tlacitko STOP a ALU, potom se zobrazi vSechny LED
- - -, nyni muzZete posunout méridlo k protizavazi.

10.4 Rezim protizavazi se skrytym pripevnénim
Rezim protizavazi se skrytym pfipevnénim muze rozdélit tuto pozici na dvé &asti, a
skryt tyto dvé nové pozice za paprsek kola, takze mizete dosahnout tohoto skrytého

ucelu. Tento rovnovazny rezim je k dispozici pouze v rezimu ALU-S 1 a reZzimu ALU-S2.

V provoznim procesu 10.5 nebo 10.6 pokud venkovni protizavazi neni skryté za
paprskem, ale pfesto ho chcete za paprsek schovat, mizete postupovat podle

nasledujici operace:

10.7.1 Stisknéte tlaCitko a+, zpét na rozhrani s obrazkem 7-1, stisknéte tlacitko D a
tlaCitko OPT, zobrazite vstupni Cisla paprsku (Obrazek 10-16), stisknutim tlacitka
b+ nebo b- zadate Cisla paprsku, stisknéte klavesu D a klavesu OPT pro uloZeni a
navrat do rovnovazného rozhrani, pomalu otacejte kolem, otocte na blizkou
nevyvazenou polohou paprsku nahofe (12 hodin). Stisknéte tlacitko D a
OPT, zadejte jiz rezim skrytého pfipevnéni, obrazovka (obrazek 5-1 (16)), zobrazi

se "SPL" a potom stisknéte tlaCitko D a OPT, ¢imz ukoncite praci;

3

Obrazek 10-16
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% Rozdéleni manualni operace pfipevnéni

10.7.2 Pfipevnéte vnitini operace to samé 10.5.3 (ALU-S1) nebo 10.6.3 (ALU-S2);

10.7.3 Pomalu tocte kolem a kdyz se rozsviti indikator polohy vnéjSiho protizavazi
(obrazek 5-1 (14)), pfipevnéte protizavazi na pozici 12 hodin mimo rafek, viz.

obrazek 10-12 na pravé strané;

10.7.4 Znovu pomalu otocCte kolem, kdyz se rozsviti indikator polohy vnéjsiho
protizavazi (obrazek 5-1 (14)), vSe zapnuto, najdéte druhou pozici, pfipevnéte
protizavazi na pozici 12 hodin na vnéjSi strané rafku, viz. obrazek 10-12 na pravé

strang;
% Rozdéleni operace automatického pfipevnéni

10.7.5 V pfipadé pfipevnéni uvnitf, provoz stejny 10.5.7 (ALU-S1) a 10.6.7 (ALU-S2);

10.7.6 Pomalu otocte kolem, kdyZz se rozsviti indikator polohy vnéjsiho protizavazi
(obrazek 5-1 (14)) najdéte prvni pozici, posunte méfitkem, kdyz se rozsviti
indikator polohy vnéjsiho protizavazi (obr 10-14) vSe zapnuto, zapnéte méfritko,

pfripevnéte protizavazi na rafek (viz. Obrazek 10-15);

10.7.7 Pomalu otocte kolem, kdyZz se rozsviti indikator polohy vnéjsiho protizavazi
(obrazek 5-1 (14)) najdéte prvni pozici, posunte méfitkem, kdyz se rozsviti
indikator polohy vnéjsiho protizavazi (obr 10-14) vSe zapnuto, zapnéte méfritko,

pfipevnéte protizavazi na rafek (viz. Obrazek 10-1 5);

Poznamka: pfi pouzivani automatického protizavazi s méridlem se
musi zobrazit vSechny LED - - -, pokud zobrazeny nejsou, tak méridlem
nehybejte, stisknéte tlacitko STOP a ALU, potom se zobrazi vSechny LED
- - -, nyni muzete posunout méridlo k protizavazi.




10.8 Proces rezimu vyvazeni ALU-X

Tento rezim je specialné urCen pro pfipevnéni protizavazi na pneumatice bez
stfedového otvoru. Po instalaci adaptéru na vyvazovacim zafizeni pouzijte tento
rezim pro lepSi pfipevnéni protizavazi. Pfipevnéni dle obrazku 10-17. Provozni

metoda je uvedena nize:

ALU
X

Obrazek 10-17
10.8.1 Podle vstupnich udaji na pneumatice na obrazku 7.2;

10.8.2 Stisknéte tlaCitko D a tlacitko ALU pro pfechod do rezimu ALU_X v souladu s
obrazkem 10-17;

10.8.3 Sejméte kryt, stisknéte tlaCitko START a roztocte pneumatiku. Poté, co se
pneumatika prestane otacet, se na dvoustranné digitalni trubici zobrazi udaje o

nerovnovaze na obou stranach pneumatiky.

10.8.4 Pomalu otacejte kolem, kdyZ se rozsviti indikator polohy vnitfniho protizavazi

(obrazek 5-1 (13)), pfipevnéte protizavazi k vnitini strané rafku na misté 12 hodin.

10.8.5 Pomalu otacejte kolem, kdyz se rozsviti indikator polohy vnéjSiho protizavazi
(obrazek 5-1 (14)), vSe zapnuto, pfipevnéte protizavazi k vnitini strané rafku na

misté 12 hodin.

10.9 Prepoécitani
Pred testovanim vyvazovani kol se nékdy maze stat, Ze zapomenete na vstupni
data na rafku, a proto mlzete po testovani vyvazeni kol vstupni data rafku znovu

zaveést, v tomto okamziku neni tfeba stisknout tlacitko START, staéi stisknout klavesu



pro prepocitani (C); systém bude sledovat nova data méfeni vypoctu nerovnovahy na
rafku. Dokonce i u rozhrani, které pravé zobrazuje hodnotu nerovnovahy, stisknéte

klavesu C; a muzete zjistit aktualné vstupni data rafku.

11. Optimalizace nerovnovahy
Pokud nerovnovaha kola prekroci 30 gramu, systém zobrazi "OPT", coz znamena

operaci optimalizace nerovnovahy procesu.
Optimalizace nerovnovahy ma dvé pracovni metody:
11.1 Jiz zobrazena hodnota vyvazeni

Pokud jste jiz dokonCili testovani rovnovahy tak, kdyz budete potifebovat

optimalizovat nerovnovahu procesu, stisknéte tlacitko OPT, viz displej na obrazku 11-

1
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Obrazek 11-1

Pomoci kfidy oznacte referenéni bod na roviné pfiruby a rafku a pneumatice;
pouzijte zafizeni na vymeénu rafku a pneumatiky 180 °;.Preinstalujte kolo na
vyvazovacce a ujistéte se, ze znacka referenéniho bodu mezi rovinou pfiruby a

rafkem bude na stejné pozici. Stisknéte tlaCitko START, viz obrazek 11-2;
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Viz obrazek 11-2, levy LED displej procento optimalizace, pokud je pfed
optimalizaci staticka hodnota 40 gramu, optimalizovanych je 85%, takze po

optimalizaci statické hodnoty zUstane pouze 6 gramu (15% % 40 gramu = 6 g);

Pomalu roztocte kolo ru¢né, kdyz obé strany vySe uvedené kontrolky blikaji (obrazek

11-3), udélejte pomoci znackovaci tuzky znacku na pneumatice;

Obrazek 11-3

Pomalu roztocte kolo ruéné, kdyz obé strany vySe uvedené kontrolky blikaji

(obrazek 11-4), udélejte pomoci znackovaci tuzky zna¢ku na pneumatice;

Obrazek 11-4

Vyjméte kolo z vyvazovacky, pomoci zafizeni na vyménu pneumatiky vyjméte
pneumatiku z rafku, oznacte spole¢né pneumatiku a rafek, pomoci zafizeni na

vyménu pneumatiky pfipevnéte pneumatiku na rafek, provedte kompletni optimalizaci.
11.2 Pfed testovanim procesu nerovnovahy optimalizovat pfimo

Zapnéte napajeni, nainstalujte kolo, stisknéte tlaCitko OPT, OPT se zobrazenim
levé strany, stisknéte tlaCitko START, viz. Obrazek 11-1, pak postupujte podle kroku
11.1.



Stisknéte tlaCitko STOP pro zastaveni operace.

12. Operace na konverzi gramu a unci

Tato operace je ur€ena pro konverzi protizavazi (gram-unce).

12.1 Stisknéte tlacitko STOP a a+ nebo a-, viz obrazek 12-1, aktualni nastavenou

jednotkou je gram.
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12.2 Stisknéte tla€itko b+ nebo b-, viz obrazek 12-2, aktualni jednotkou je unce,
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Obrazek 12-2

12.3 Stisknéte tladitko b+ nebo b- pro pfepina¢ mezi gramy a uncemi;

12.4 Stisknutim tlagitka a+ ulozite nastaveni a ukoncite praci.

13. Operace zamérena na konverzi palcti a mm
Tato operace se pouziva pro konverzi zadavanych hodnot rozméra B a D (palec-

mm).

Zavedte rozhrani (obrazek 7-1), stisknéte tlaCitko STOP a d+ nebo d-, dlouhé
méfeni (obrazek 5-1 (16)), hodnota na displeji B a (obrazek 5-1 (1 7)), zobrazena

hodnota D se muzZe ménit z palcd na mm a naopak. Pokud ma na displeji LED pravé



okno dole fadovou teCku, znamena to, ze aktualné pouzivanou jednotkou jsou PALCE,

pokud ne, je mérnou jednotkou MM.

14. Funkce a nastaveni ochranného krytu
Tato funkce slouzi k nastaveni uzavieni motoru ochrannym krytem nebo spravné

pfiklopeni ochranného krytu, pak stisknéte tlacitko START pro spusténi motoru.

Stisknéte tlaCitko STOP a C, viz. obrazek 14-1, pravy displej zobrazuje aktualni
stav, kdyz je displej zapnuty, je funkce denotace zapnuta; pfi zobrazeni OFF je funkce

denotace je vypnuta.

Stisknéte tlaCitko b+ nebo b- pro prepinani funkce ochranného krytu mezi "ON" a
"OFF";

Stisknutim tlaCitka a+ ulozite aktualni nastaveni a ukoncite praci.
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Obrazek 14 -1

15. Nastaveni dalSich funkci

15.1 Nastaveni zobrazeni minimalni hodnoty

Po vybéru zobrazeni minimalni hodnoty, a to i kdyz je nerovnovaha kola mensi nez
nastavena hodnota, vysledek bude na displeji 0 (nula), stisknéte tlaCitko FINE, zobrazi

se skute€¢na hodnota nerovnovahy.

Stisknéte tlaCitko STOP a D, viz. obrazek 15-1 pro hodnotu nerovnovahy mensi nez 5

gramu, zobrazi se 0 g (nula gramu), stisknutim tlacitka b+ nebo b- nastavite minimalni



hodnoty; existuji tfi odliSné hodnoty — 5, 10 a 15 g. Stisknéte tlaCitko a + key pro uloZeni

nastaveni a zadejte dalSi krok;
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15.2 Toén klaves na nastaveni funkci
Touto funkci Ize zapnout nebo vypnout ton klavesnice a dokonce Ize jeji pomoci tuto
funkci zapnout; po kazdém stisknuti klavesy vyda systém tén "dI"; kdyz tuto funkci

vypnete, tak klavesa nevyda zadny ton.

Z 15,1 stisknéte tlaCitko a+ zadejte nastaveni, viz. obrazek 15-2, na praveé strané,
kdyz je displej zapnuty, tak je funkce vyznacovani zapnuta, pfi vypnutém displeji je
funkce vyznacovani vypnuta. Stisknutim tlacitka b+ nebo b- se bude funkce prepinat

mezi "ON" a "OFF". Stisknéte tlaCitko a+ pro ulozeni nastaveni a zadani dalSiho kroku;
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Obrazek 15-2

16. Automatické testovani stroje
Tato funkce bude kontrolovat vS§echny druhy vstupnich signalt, at jiz se jedna o

spravné fungovani nebo poskytovani udaju pro analyzu problému.

16.1 Kontrola LED
Stisknutim klavesy D na LCD se vSechno rozsviti. Tato funkce muze zkontrolovat,
zda LCD poskozena, stisknéte klavesu C; pro ukonc&eni, po 5 sekundach zobrazeni viz.

obrazek 16-1, zadejte kontrolu polohového c¢idla. Stisknéte tlaCitko C pro ukonceni.
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Obrazek 16-1

16.2 Kontrola signalu ¢idla polohy
Tuto funkci Ize pouzit pro kontrolu snimace polohy a hlavni osu a hlavni desku

s integrovanymi obvody a pro zjisténi pfipadného poskozeni.

Pomalu otacejte hlavni osu, na LED na pravé strané se budou ménit Cisla, otacenim
ve sméru hodinovych ruci¢ek hodnotu zvySujete. Ota€enim proti sméru hodinovych
ru€icek hodnotu snizujete. Spravna zména hodnot se pohybuje v rozmezi 0 az 63.
Stisknutim tlacitka ALU spustite kontrolu Cidla vzdalenosti. Stisknutim tlacitka C

ukoncite praci.

16.3 Kontrola signalu snimace vzdalenosti
Tuto funkci Ize pouzit pro kontrolu Cidla vzdalenosti a zjisténi posSkozeni hlavni

desky s obvody.

Od 16.2 stisknéte tlaCitko ALU, viz obrazek 16-2, posunte méfidlem, zméni se
hodnota, hodnota sledujici pohyb se vice zvétSuje. Stisknutim tlaCitka ALU provedete

kontrolu signalu €idla priméru. Stisknutim tladitka C ukoncite praci.
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16.4 Kontrola signalu snimac¢e praméru
Pomoci této funkce Ize zkontrolovat Cidlo priméru a hlavni desku s obvody a zjistit

pfipadné poskozeni.



Z 16.3 stisknéte tlacitko ALU pro vstup, viz. obrazek 16-3, otoCte méfidlem, hodnota
bude zména, proti sméru hodinovych rucicek se hodnota zvySuje a ve sméru
hodinovych rucicek se hodnota snizuje. Stisknéte tlaCitko ALU, zadejte kontrolu signalu

Cidla. Stisknutim tlacitka C ukoncCite praci.
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16.5 Kontrola signalu snimace tlaku
Touto funkci Ize zkontrolovat signal tlaku a hlavni desku s obvody; slouzi rovnéz ke

zjisténi pripadného poskozeni.

Z 16.4 stisknéte tlacitko ALU, viz obrazek 16-4, jemné stisknéte hlavni osu,
zobrazena hodnota na pravé a levé LED se zméni; stisknéte tlacitko ALU pro kontrolu

signalu cidla tlaku. Stisknéte tlacitko C pro ukonceni prace.
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17. Ochrana bezpeénosti a feSeni problému
17.1 Ochrana bezpeénosti
17.1. 1 Pokud béhem provozu zafizeni nepracuje normalné, stisknéte tlacitko STOP

a rotujici kolo se okamzité zastavi.

17.1.2 Neni-li spustén ochranny kryt, tak se po stisknuti tlaCitka START kolo nebude

otadet.

17.1.3 Pokud se béhem provozu otevie kryt, tak se rotujici kolo okamzité zastavi.



17.2 Reseni problému
17.2.1 Po stisknuti tlacitka START se hlavni osa neotacéi a LED zobrazi Err-1.

Zkontrolujte motor, desku pocitaCe a pfipojeni kabeld;

17.2.2 Po stisknuti tladitka START se hlavni osa otac¢i a LED zobrazi Err-1.

Zkontrolujte €idlo polohy, desku pocitace a pfipojeni kabelu;

17.2.3 Pokud test vyvazenosti jiz konCi a vyvazovacka se stale dlouhou dobu otaci,
nebrzdéte, zkontrolujte odpor brzd, napajeci desku, desku pocitace a pfipojeni

kabelU;

17.2.4 Pokud se pfi zapnuti zobrazi LED, viz. obrazek 17-1, je tfeba provést

automatickou nebo upravit hodnotu ¢idla nebo vymeénit senzor;
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Obrazek 17 - 1

17.2.5 Automatické méfeni rafku, nespravné datum zobrazeni, mize to byt rozdil ve

velikosti rafku, v pfipadé rozdilu je tfeba provést automatickou kalibraci méfidla;

17.2.6 Pokud se zapnuti napajeni nezobrazi, zkontrolujte, zda svételny indikator
vypinace funguje, pokud ne, zkontrolujte nejdfive zdroj napajeni, pak zkontrolujte

desku napajeni a desku pocitaCe a pfipojeni kabelu;

17,2.7 Dulezita je pfesnost nikoliv esteticky dojem; commonly hurtful not from
balancer, may wheel installation wrong or counterweight heft not nicety or 100
gram counterweight for balance self-calibration not nicety, must be always keep

manufactory’s 100 gram counterweight safety for self-calibration only.

17,2. 8 Date not astaticism, repeat difference, commonly hurtful not from balancer,
may wheel installation wrong or floor not messiness not level off, may as well

fixation balancer by bolt. Nékdy mUZze byt timto jevem neuzemnéni vodice.



Navod: zkontrolujte spravnou metodu presnosti:

Zadejte spravné udaje kola (hodnota a. b. d), zkontrolujte pokyny pro
automatickou kalibraci, stisknéte tlacitko START pro operaci vyvazovani,
poznamenejte si datum prvni kalibrace, pripnéte 100 gramové protizavazi
stisknéte tlaitko START pro operaci vyvazovani, toto datum vnéjsiho
zobrazeni, pridani prvniho data, mélo by byt 100*2,ruéné pomalu otacejte
kolem, kdyz je svétlo na vnéjsi strané zapnuté, zkontrolujte 100 gramové
protizavazi na pozici 6 hodin, pokud to neni 100 gramt nebo 100 gramové
protizavazi neni na pozici 6 hodin, zafizeni indikuje problém pfesnosti
vyvazovacky, pokud hodnota je 100 gramii, pouzijte stejnou metodu
kontroly uvnitf, zkontrolujte uvniti, zda hodnota odpovida 100 gramiim a
umisténi na poloze 6 hodin.

18. Udrzba
18.1 Denni udrzba provadéna neodborniky

Pred udrzbou, prosim, vypnéte napajeci zdroj.
18.1.1 Upravte napnuti pasu.

18.1.1.1 Demontujte kryt.

18.1.1.2 Odmontujte Sroub motoru, posunte motorem, aby byl pas spravné napnuty

a durazné stisknéte pas smérem doli 0 4 mm.
18.1.1.3 Utahnéte Sroub motoru a zakryjte krytem.
18.1.2 Zkontrolujte, zda drat Casti elektfiny je spolehlivé pfipojen.
18.1.3 Zkontrolujte, zda je stisknuty Sroub hlavni osy volny.
18.1.3.1 Bezpecnostni matici nelze utdhnout kolo na hlavni ose

18.1.3.2 pouzijte Sestihranny kli¢ k utaZeni stisknutého Sroubu na hlavni ose.



18.2 Udrzba provadéna odborniky

Profesionalni udrzbu mohou provadét pouze odbornici z vyrobni tovarny.

18.2.1 V pfipadé, Ze hodnota nevyvazenosti testovaného kola ma zjevné chyby a po
automatické kalibraci nedochazi ke zlepSeni, znamena to, ze se parametry stroje

zménily, proto by se uzivatel mél obratit na odborniky.

18.2.2 Vyména a sefizeni tlakového Cidla by se mély provadét v souladu s

nasledujicimi metodami, a tyto operace musi provadét odbornici.
Kroky jsou nasledujici:
1. Odmontujte matice ¢.1, 2,3,4,5.
2. Demontujte Cidlo a matici.
3. Vymérite Cidlo €. 6, 7.

4. Nainstalujte ¢idlo a matici podle obrazku 18 -1. (Vénujte pozornost sméru
c¢idla.)

5. Dukladné utahnéte matici ¢.1.

6. Utahnéte matici €.2, aby hlavni hfidel a kfidlo kabinetu, a pak dukladné

utahnéte matici €. 3.
7. Utdhnéte matici €. 4 (ne pfilis ddrazné), potom utahnéte matici ¢€.5.

18.2.3 Vyménu ploSnych spoju by mél provadét odbornik.
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19. Prehled chybovych kédu

Kdyz vyvazovacka naznaci, ze se vyskytla chyby, muzete pro odstranéni problémd

pouzit nasledujici seznam:

Kaéd

Vyznam

Pficina

Naprava

Errl

Hlavni osa se
netoCi nebo neni
vydavan signal

todeni

1. Porucha motoru

2. Porucha snimace polohy
3. Porucha napdjeni desky

4 Porucha pocitacové desky

5. Nedot€ené pfipojeni

1. vyména motoru

2. Zména polohy snimace
3. zména napajeci desky
4. zména desky pocitace

5. Zkontrolujte pfipojeni

kabell




Err 2 | Otacky jsou nizSi | 1. Porucha snimace polohy 1. Vymérnite snimac polohy
nez 60 ot/min o ) L L
2. Kolo se nedotyka nebo ma | 2. Opakujte pfipevnéni kola
pfilis nizkou hmotnost .
3. Vyménte motor
3. Porucha motoru ;
4. Upravte pruznost
4. Hnaci femen je pfili$ volny | jizdniho pasu
nebo pfilis utazeny - o
5. Vymérite desku pocitace
5. Porucha desky pocitace.

Err 3 | Spatna kalkulace | pfili§ velka nerovnovaha Opakujte automatickou
kalibraci, vyménte desku
pocitacCe

Err 4 | Spatny smér 1. Porucha snimace polohy 1. Vyménte snimac polohy

otacCeni hlavni osy . . .
2. Porucha desky pocitace 2. Vyménte desku pocitace
Err 5 | Ochranny kryt se | 1. Pfi stisknuti 1. Dodrzujte spravny
nespousti tlaCitka START se ochranny | postup prace
kryt nespousti . o
2. Vyménte spinacC
2. porucha spinace pohupovani
pohupovani - o
3. Vymérite desku pocitace
3. Porucha pocitaCové desky
Err 6 | Transak¢ni okruh 1. Porucha napajeni | 1. Vyménte napajeci desku
signalu snimace desky . L
_ 2. Vyméiite desku pocitace
nefunguje 2. Porucha desky pocitace
Err 7 | Ztrata vnitfnich 1. Nespravna automaticka 1. Opakujte automatickou

dat

kalibrace

2. Porucha pocitaCove desky

kalibraci

2. Vyménte desku pocitace




Err 8

Porucha paméti
automatické

kalibrace

1. nedavejte 100 gramu na
rafek, kdyz probiha

automaticka kalibrace

2. Porucha napajeci desky

3. Porucha pocitacové desky
4. Porucha snimace tlaku

5. Pfipojeni nedotCeny

1. Dodrzujte spravny
postup automatické

kalibrace
2. Vyménte napajeci desku

3. Vymérite desku pocitace
4. vyménte tlakové Cidlo 5.
zkontrolujte kabelové

spojeni




20. Schéma napajeni
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21.

Podrobné vykresy
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Seznam nahradnich dila

C. Kaod Popis Mn. C. Kaod Popis Mn.
1 B-014-100251-0 | Sroub 4 110 | B-007-060081-0 | Sroub 3
2 B-040-103030-1 Podlozka 2 111 | B-014-100451-0 | Sroub 1
3 PX-800-020000-0 | Zakladna 1 112 | B-001-100001-0 | Matice 1
4 PX-800-010000-0 | Télo 1 113 | PX-100-200200-0 | Hridel 1
ABS
5 P-000-009002-0 | Podlozka 3
Vésak na
7 P-000-009000-0 | nastroje 3 201 | P-120-210000-0 | Pruzina 1
Kladka
8 S-060-000210-0 | Vypinac 1 202 | P-120-250000-0 | navijeCe civek |1
Krouzek
9 S-025-000135-0 | kabelu 1 203 | S-132-000010-0 | Cidlo méfidla 2
Deska
sefizeni
10 | PX-100-010920-0 | motoru 1 204 | B-007-060081-0 | Sroub 5
11 | B-024 -050161-1 | Sroub 4 205 | Pz-120-260000-0 | Kladka 2
12 | B-040-050000-1 | Podlozka 4 206 | PX-120-240000-0 | Tézky 1
Hacek
posuvného
13 | S-063-002000-0 | Kondenzator |1 207 | PX-120-230000-0 | méfidla 1
14 Obru¢ 1 208 | B-040-050000-1 | Podlozka 1




B-024-0501

Sedesat jedna-
15 | S-051-230020-0 | Motor 209 | jedno Sroub
Podpora
16 | B-004-060001-1 | Matice 211 | PX-820-570000-0 | méfidla
17 | B-040-061412-1 | Podlozka 212 | B-010-060161-0 | Sroub
Méfidlo
vzdalenosti
18 | B-004-050001-1 | Matice 213 | Pz-120-090000-0 | rafku
19 | B-014-050351-1 | Sroub 214 | P-828-160100-0 | TyC rukojeti
20 | PX-100-110000-0 | Deska 215 | P-828-160800-0 | Hlava méfidla
21 | B-024-050061-0 | Sroub 216 | P-822-160700-0 | ABS Podlozka
22 | B-040-050000-1 | Podlozka 217 | B-010-050101-0 | Sroub
Napajeci Odstupriovany
24 | Pz-000-020822-0 | deska 218 | Y-004-000070-0 | prouzek
Podpora
elektrické
25 | P-100-120000-0 | desky
26 | B-024-050251-0 | Sroub 301 | S-042-000380-0 | Pas
27 | D-010-100300-1 | Odpor 302 | B-040-103030-1 | Podlozka
Hlava
s tdcem na
28 | P-800-190000-0 | naradi 303 | B-014-100251-0 | Sroub
29 | S-140-007280-0 304 | B-050-100000-0 | Podlozka

Poditacova




deska

Deska s LCD
30 | S-140-007280-0 | displejem 305 | B-040-102020-1 | Podlozka

Pomocna

deska Deska vybéru
31 | PX-823-100000-0 | s KLAVESOU 306 | Pz-000-040100-0 | polohy

S-115az008 2 3
32 (00 Klavesnice 307 | B-024-030061-0 | Sroub
3
08 Zavit
101 | P-100-210000-0 | Pruzina 309 | P-100-420000-0 | Plastové viko
102 | P-800-180000-0 | Plast 310 | P-100-340000-0 | Pruzina
Kompletni
103 | PX-800-040000-0 | Hridel 311 | S-100-000800-0 | Hridel
104 | S-060-000400-0 | Mikrospinac 312 | P-100-080000-0 | Sroub
105 | PX-100-200200-0 | Drzak hridele 313 | B-048-102330-1 | Podlozka
106 | PX-800-050000-0 | PIast hridele 314 | B-004-100001-2 | Matice
Cidlo s

107 | B-024-060061-0 | Sroub 315 | S-131-000010-0 | pfisluSenstivim
108 | B-010-080201-1 | Sroub 316 | B-040-124030-1 | Podlozka
109 | P-100-200100-0 | Kryt 317 | P-100-070000-0 | Sroub

S Verze podrobné vykresy a seznam nahradnich dilt

(Brzdovy systém pedalu na objednavku)




C. Kod Popis Mn. C. Kaod Popis Mn.
S1 | C-221-640000-A | PryZovy kryt | 1 S8 B-010-060301-0 | Sroub 1
S2 | B-001-060001-0 | Matice 1 S9 | B-040-061412-1 | Podlozka 1
S3 | B-040-061412-1 | Podlozka 1 S10 | B-004-060001-1 | Matice 1
S4 | B-014-100251-0 | Sroub 1 S11 | PX-100-020200-0 | Brzdova paka 1
S5 | PX-800-020300-0 | Nozni paka |1 S12 | B-001-120001-0 | Matice 1
S6 | C-200-380000-0 | Pruzina 1 S13 | P-000-002001-1 | Brzdové desticky | 4
S7 | PX-100-020400-0 | Ojnice 1 S14 | B-004-060001-1 | Matice 2




Pripojit obrazek 1 Schéma zapojeni
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Magneti Marelli Aftermarket Spétka z.0.0.
Plac Pod Lipami 5, 40-476 Katowice

Tel.: + 48 (032) 6036107, Faks: + 48 (032) 603-61-08

e-mail: checkstar@magnetimarelli.com

www.magnetimarelli-checkstar.pl
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