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ZARIZENI NA
VYVAZOVANI KOL B45

PROVOZNI MANUAL

Vsechna prava vyhrazena. Zadna &ast této publikace nesmi byt bez piedchoziho souhlasu pieloZena, uloZena
v elektronickém vyhledavacim systému, reprodukovana, ani jakymkoliv zptisobem castecné nebo uplné
upravena (vcetné mikrofilmu a fotostatu).
Informace zde obsazené mohou podléhat zménam bez piredchoziho upozornéni.
* Diilezité: Prohlaseni ES 0 shodé prestava platit v pripadé, Ze stroj neni pouzivan vyhradné s
originalni prislusenstvim Magneti Marelli a/nebo v p¥ipadé, Ze stroj nebyl vybaven zvlastnim
ochrannym pfisluSenstvim uréenym (nap¥. ochranny kryt kola) a/nebo Ze nebyly dodrzeny pokyny

uvedené v uZzivatelské prirucce.
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UvVoD

Ugelem této piirucky je poskytnout majiteli a provozovateli u¢inné a bezpeéné pokyny k pouziti a udrzbé
vyvazovacky kol.

Disledné dodrzujte vSechny pokyny a vaSe zafizeni vam bude usnadiiovat vasi praci a bude vam poskytovat
dlouhotrvajici a efektivni sluzby, v souladu s tradicemi vyrobce.

V nasledujicich odstavcich je definovana troven nebezpeéi, pokud jde o zafizeni, kterou budou v této
ptirucce oznacovat varovné titulky.

NEBEZPECi

Bezprostiedni nebezpeci, které muzZe zpusobit vazné zranéni nebo smrt.

VAROVAN

Nebezpeci nebo nebezpec¢ny postup, které by mohly zptsobit vazné zranéni nebo smrt.

VAROVANI

Nebezpeci nebo nebezpecény postup, které by mohly zplisobit mensi zranéni nebo materialni Skody.

Pied zapnutim stroje si tyto pokyny peclivé prostudujte. Ponechte si manual i veskery nazorny material
dodavany spoleéné se strojem ve slozce, ktera by méla byt umisténa v blizkosti zouvacky pneumatik, kde
bude snadno ptistupna a kde si ji pracovnici obsluhujici stroj budou moci prostudovat nebo se do ni podivat.
Dodana technicka dokumentace je povazovana za nedilnou soucast stroje, a musi byt vzdy dodavana
spole¢né se zafizenim, pokud je toto prodano nebo pievedeno na nového majitele.

Piiru¢ka je povazovana za platnou pouze pro model a sériové Cislo stroje uvedené na vyrobnim Stitku
umisténém na stroji.

VAROVANI

DodrZujte obsah této prirucky: Vyrobce odmita jakoukoli odpovédnost v pripadé kroki, které nejsou

konkrétné popsany a povoleny v tomto navodu k obsluze.

POZNAMKA

Nekteré ilustrace obsazené v tomto navodu byly odvozeny z fotografii prototypti: standardni vyrobni stroje
se mohou v nékterych detailech lisit.

Tyto pokyny jsou ureny pracovnikiim se zakladnimi mechanickymi dovednostmi. Proto jsme popisy
jednotlivych operaci zhustili / zjednodusili tim, Ze jsme vynechali podrobné pokyny tykajici se naptiklad
toho, jak uvolnit a dotahnout ptichytné zatizeni na stroji. Nepokousejte se provadét operace, pokud k tomu
nejste fadn¢ kvalifikovani a nemate odpovidajici zkuSenosti. Pokud potiebuje pomoc, obratte se na

autorizované asisten¢ni centrum.

DOPRAVA, ULOZENi A MANIPULACE



Zakladni baleni obsahujici vyvazovacku kol se sklada z jedné dievéné bedny, V niz se nachazi:

- Vyvazovacka kol (Obr.7);

- Vybaveni;

- Ochranny kryt kola a pfislusna montazni trubice (verze s krytem)

(Obr. 4 a obr. 5).

Pied instalaci, musi byt vyvazovacka kol dodana v originalnim baleni. Ujistéte se, Ze je stroj v poloze
vyznacené na vnéj$im obalu. Se strojem muzete manipulovat tak, ze umistite bednu na kolovy vozik nebo

vlozenim vidlic voziku do piislusnych otvorti v paleté (obr. 1).

- Rozméry baleni:
Délka 575 mm
Hloubka 920 mm
Vyska 1150 mm
Hmotnost 110 kg
Hmotnost obalu 30 kg

- Stroj musi byt uloZen v prostredi, které splituje nasledujici pozadavky:
» relativni vlhkosti v rozmezi od 20% do 95%;

* teplota v rozmezi od -10 © do + 60 ° C.

VAROVANI

Nepokladejte na sebe vice nez dvé baleni, aby nedoslo k jejich poskozeni.

Po instalaci mizete stroj presouvat tak, ze vlozite vidlice vysokozdvizného voziku pod samotny stroj,

pii¢emz sttedova ¢ara mezi vidlicemi musi priblizné odpovidat stfedové care stroje (obr. 3).

VAROVANI

Pied premisténim zarizeni vZdy odpojte napajeci kabel ze zasuvky.

VAROVANI

P¥i premist’ovani zarizeni nikdy nepusobte silou na oto¢nou hridel kola

INSTALACE

VAROVANI



PFi vybalovani, montaZi, zvedani a sefizovani zarizeni postupujte s maximalni pé¢i, jak je uvedeno
niZe.

NedodrZeni téchto pokyni miZe vést k poSkozeni zatizeni a miiZe ohrozit bezpe¢nost obsluhy.

Po umisténi zafizeni v souladu s tim, jak je uvedeno na obalu, odstraiite originalni obalové materialy a

uchovejte je neporusené, tak abyste pozdéji v piipadé poti‘eby mohli stroj opét bezpe¢né pi‘epravovat.

VAROVANI
Pii vybéru montazni polohy musi byt splnény predpisy platné v oblasti bezpec¢nosti prace. Zejména
smi byt stroj nainstalovan a pouZivan pouze vV chranéném prosti‘edi, kde neexistuje nebezpedi, Ze by

na néj kapala voda.

DULEZITE: Pro spravny a bezpeény provoz stroje by uroven osvétleni v misté pouziti méla byt alespon
300 luxt.
Podlaha musi byt schopna unést zatizeni, které se rovna souctu hmotnosti zatfizeni plus maximalni pfipustné

zatizeni, s pfihlédnutim ke klidové zakladné a jakymkoliv pfedpokladanym upeviovacim prostiedktim.

Provozni podminky s ohledem na prostfedi musi spliiovat nasledujici pozadavky:
- Relativni vlhkost: 30% - 80% (bez kondenzace);

- Teplota v rozmezi od 0 ° do + 50 ° C.

VAROVAN{
Informace tykajici se technickych funkei, varovani a pokyny pro udrzbu si najdéte v prisluSnych

provoznich manualech dodanych spole¢né s dokumentaci stroje.

VAROVANI

Stroj nesmi byt provozovan v prostiredi s nebezpecim vybuchu.

Stroj je dodavan Caste¢né demontovany a pfi montazi postupujte podle nize uvedenych postupt.

Instalace krytu kola s pomoci prislusného upeviiovaciho zatizeni

(verze s krytem) (obr. 4)

- Smontujte dv¢ trubky s pouzitim dvou dodanych Sroubt;

- Utédhnéte pripevnéni krytu k drzdku na zadni strané vyvazovacky kol pomoci ¢tyf dodanych Sroubt (A,
obr. 4);

- Ptipojte kabel mikrospinace, ktery se nachazi uvnitf ptipevnéni krytu, ke kabelu vystupujicimu z otvoru

vyvrtaného v zadni ¢asti vyvazovacky kol (B, obr. 4);



- Namontujte plastovy kryt na trubku (obr. 5);
- Upevnéte kryt na potrubi, pfipevnénim Sesti patentek v ptislusnych sedlech
(Obr. 5).

Po instalaci stroje piejdéte do vybraného mista a zajistéte, aby volny prostor kolem stroje byl v souladu s

minimalnimi rozméry uvedenymi na obr. 5a.



Montaz venkovniho ¢idla a prislusné podpéry (pokud je k dispozici)

- Piipevnéte vnéjsi podpéru Cidla k télesu vyvazovacky kol pomoci tii Sroubti dodanych spolecné se strojem
(A, Obr. 5¢);

- Vlozte ¢ip externiho ¢idla (B, Obr. 5¢) do pomocného pouzdra ¢idla (C, obr 5¢.);

- PfiSroubujte Sroub (D., Obr 5¢) blize k ¢epu ¢idla, aniz by se jej dotykal;

- Ujistéte se, ze se externi ¢idlo voln¢ otaci;

- Pfipojte jednu z kabelovych spojek ¢idla do zdifky umisténé na télese snimace (H, obr. 5b);

- Prilepte kabel paskou k podpéie snimace (F, obr. 5¢), tak, aby se nikdy nenapinal,

- Pfipojte konektor kabelu ¢idla k zadnimu panelu stroje (G, Obr. 5c).

DULEZITE: Po instalaci externiho &idla proved’te kalibraci ¢&idla, jak je popsino v odstavci

""Kalibrace ¢idla Sirky"".

Pouziti lepici pasky
Pied pouzitim lepici pasky se ujistéte se, Ze jsou povrchy suché, Cisté a bez prachu .
Postupujte podle pokynt v personaliza¢ni sadé pro umisténi lepici pasky s vyrobnim Stitkem stroje na skiin
nebo personaliza¢ni panel na objednavku.

Ptipevnéte Stitek s udaj o stroji V poloze uvedené na obrazku 6.

Piipevnéni stroje k podlaze
(Obrazek 6a)

Pokud by bylo nutné pfipevnit stroj k podlaze, postupujte nasledovné:
- Povolte tii Srouby M8x60 se Sestihrannou hlavou, ¢imz ptipevnite stroj k palete;
- Odstrante plastové podlozky mezi pouzdrem a tfemi drzaky ve tvaru L: tyto drzaky se pouziji pro
pfipevnéni zatizeni k podlaze;
- Namontujte drzaky na stroj v piivodni pozici, bez utahovani Sroubu;
- Posuite stroj do pozadované polohy, pficemz dbejte o to, aby byl kolem stroje dostatek volného prostoru
Vv souladu s tim, jak je uvedeno na obrazku 5a;
- Oznacte mista pro otvory na podlaze;
- Vyvrtejte do oznacenych mist otvory a vlozte do otvort kotevni Srouby Fischer M8;
- Pripevnéte stroj k podlaze ptipevnénim drzakt L ke kotevnim Sroubtim Fischer pomoci piislusnych Sroubt
a podlozek (Obr.6);

- Utahnéte tii upeviiovaci Srouby k pouzdru

(A) rameno na méfeni vzdalenosti a praméru
(B) automatické rameno na méieni sitky
(C) drzék ptiruby

(D) zasobnik na zavazi



(E) pomocna htidel kola

(F), ochranny kryt kola (verze s krytem)

(G) panel s displejem

(1) Zajistovaci brzda htidele drzaku kola (na objednavku)



Panel s displejem (obr. 8)

A) Vnitini strana obrazovky (vlevo)

B) Vngjsi strana obrazovky (vpravo)

C) Indikator polohy na vnitini strané

D) Indikator polohy na vnéjsi strané

E) Tlacitko START

F Tlacitko STOP

G) tlacitka a kontrolky pro vybér dostupnych funkci a programi
H) tla¢itko pro ruéni zadani parametri geometrického kola
I) Tlacitko funkce

J) potvrzujici tla¢itko

K) Kontrolky tykajici se parametrit geometrického kola

L) Kontrolka zobrazeni nevyvazenosti

ELEKTRICKE ZAPOJENI
Na vyzadani mize vyrobce vyvazovacku kol sefidit tak, aby fungovala s napajenim dostupnym Vv misté
instalace. Udaje nastaveni pro kazdy stroj jsou uvedeny na typovém stitku stroje a na zvlastni etiketé

pfipojené k napéjecimu kabelu.

VAROVANI

Veskeré operace souvisejici s pripojenim k elektrické desce dilny sSmi provadét pouze radné
kvalifikovany pracovnik, v souladu s predpisy na zakladé soucasnych platnych pravnich norem.
Splnéni této podminky je povinnosti a odpovédnosti zakaznika.

- Elektricka ptipojka musi byt provedena v souladu s:

* udaji o ptikonu uvedenymi na typovém stitku stroje;

 vzdalenosti mezi strojem a bodem piipojeni k napajeni tak, aby poklesy napéti pod plné zatizeni
nepiekroCily 4% (10% pfi startu) v porovnani s jmenovitym napétim uvedenym na typovém Stitku.

- Pracovnik obsluhujici zatizeni musi:

* zapojit zastrCku na napajecim vedeni v souladu s pfislusnymi bezpecnostnimi normami;

* Pfipojit zafizeni k jeho vlastni elektrické ptipojce vybavené vhodnym jistiCem s citlivosti 30 mA;

» Namontovat pojistky pro ochranu napdjeciho vedeni, s vykonem, ktery odpovida udajim na obecném
schématu zapojeni v této piirucce;

» nainstalovat vhodny uzemnovaci systém na dilenskou sitovou linku.

- Zabranit neopravnénému pouziti stroje, vzdy odpojit napajeci kabel, kdyz Se zatizeni delsi dobu nepouziva

(je vypnuté).



- Pokud je zafizeni piipojeno pfimo k napajeni pomoci hlavni elektrické desky a bez pouziti zastréky,
nainstalujte spina¢ ovladany kli¢em nebo vhodné aretacni zafizeni tak, aby pouziti stroje bylo vyhrazeno

vyhradné kvalifikovanym pracovnikim.

VAROVANI
Pro spravné fungovani stroje je dilezité mit dobré uzemnéni.
NIKDY nepripojujte uzemiiovaci vodi¢ stroje k plynovému potrubi, vodovodnimu potrubi,

telefonnimu kabelu nebo jakémukoliv jinému nevhodnému objektu.



PRIPOJENI KE ZDROJI STLACENEHO VZDUCHU
VAROVANI
Pripojeni ke zdroji stlateného vzduchu se miZe provést pouze v pripadé, Ze je soucasti dodavky

matice pneumatického krouzku (volitelné prislu§enstvi dodiavané na vyZadani).

VAROVANI

Vsechna pripojeni ke zdroji stlaceného vzduchu musi provadét pouze kvalifikovani pracovnici.

- Pfipojeni k dilenskému systému stlaceného vzduchu musi zajistit minimalni tlak 8 bara.

- Pro pfipojeni k systému stlaceného vzduchu se pouziva univerzalni spojka. Pro pfipojeni neni tieba zadny
specialni ani dal$i adaptér. Hadice odolna proti tlaku s 6 mm vnitinim primérem a 14 mm vné&jSim

prumérem, musi byt pfipevnéna K vroubkované spojce za pouziti svorky dodané spolecné se zatizenim.

BEZPECNOSTNI PREDPISY
VAROVANI
Nedodrzeni pokynu a varovani ohledné nebezpedi miZe vést k vaznému zranéni pracovniku obsluhy
nebo jinych osob. Neprovozujte stroj, pokud jste si nepiecetli a nepochopili v§echna oznameni 0

nebezpeci / upevnéni uvedena v tomto navodu.

Za ucelem spravného provozu zafizeni, je nutné, aby se strojem pracoval vyhradné kvalifikovany a
opravnény operator, ktery je schopen byt vyskolen a dokaze se dobie seznamit s bezpe¢nostnimi piedpisy.
Pracovnici obsluhujici zatizeni maji vyslovné zakazano pouZivat stroj pod vlivem alkoholu nebo drog, které
mohou ovlivnit fyzické i dusevni schopnosti.

Nasledujici podminky jsou nezbytné:

- Precist si a pochopit informace a pokyny uvedené v tomto navodu;

- Diikladné se seznamit s vlastnostmi a charakteristikami stroje;

- Udrzovat nepovolané osoby v dostate¢né vzdalenosti od pracovniho prostoru;

- Ujistéte se, ze stroj byl nainstalovéan v souladu se v§emi pfisluSnymi normami a piedpisy;

- Ujistéte se, Ze jsou vSichni operatofi stroji odpovidajicim zptisobem vyskoleni, Ze jsou schopni stroj
pouzivat spravné a bezpecné a ze budou pii praci odpovidajici zptisobem kontrolovani;

- Nedotykejte se elektrickych kabell ani vnittku elektromotord nebo jiného elektrického zatizeni, dokud se
neujistite, ze nejsou pod napétim;

- Pozorné si prectéte tuto prirucku a naucte se spravné a bezpecné pouzivat stroj;

- Vzdy tento navod k pouziti méjte na misté, kde bude ,,po ruce a v§echny o tom informujte.

VAROVANI



Neodstraiiujte ani neni¢te cedulky snapisem NEBEZPECi, VAROVANi, UPOZORNENI nebo
POKYN. Vyméiite v§echny chybéjici nebo necitelné cedulky. Pokud dojde k odtrZeni nebo poskozeni
jedné nebo vice cedulek, miize vyménu provést nejblizsi prodejce vyrobce.
- Pfi pouzivani a provadéni udrzby na stroji dodrzujte jednotné piedpisy pro prevenci nehod
V primyslu pro vysokonapét'ova primyslova zafizeni a rotacni stroje.
- Jakékoliv neopravnéné zmeény provedené na stroji automaticky zbavuji vyrobce jakékoliv
odpovédnosti v ptripadé poskozeni ¢i nehody, ptipadajici na tyto zmény. Konkrétné, zasahovani do
bezpecnostnich zafizeni nebo jejich odstranéni je porusenim piedpisti tykajicich se bezpecnosti pii

praci.

VAROVANI
Béhem prace a udrzby si vZdy svazte dlouhé vlasy a nenoste volné oblefeni, kravaty, nahrdelniky,

naramkové hodinky ani jiné predméty, které mohou uviznout v pohyblivych ¢astech stroje.

Popis varovnych symboli a pokyni

Nikdy nepouzivejte oto¢nou hiidel kola jako zvedaci bod pro stroj.
Pted provedenim jakychkoli operaci udrzby / oprav na stroji odpojte napajeci konektor.
Nezvedejte ochranny kryt, kdyz se kolo otaci.

Pouzivejte stiedici prislusenstvi s otvorem o praméru 40 mm.

HLAVNI PARAMETRY

- Nastavitelna rychlost od 150 do 220 otacek za minutu.

- Automatické ¢idlo pro méfeni vzdalenosti a priméru (verze s analogovym ¢idlem).
- Automatickeé ¢idlo pro meéfeni Sitky (pokud je k dispozici).

- Automaticka brzda pro zastaveni kola na konci otaceni.

- Zajistovaci brzda htidele drzaku kola (na objednavku)

- Tlacitko STOP pro okamzité zastaveni stroje.

- Drzaky boc¢ni ptiruby.

- Horni zasobnik na zavazi vsech typt.

- Automaticky start pii spusténém ochranném krytu (verze s ochrannym krytem).
- Osvétleny digitalni displej — dvojity displej a 3D grafika.

- Mikroprocesorova jednotka (32 biti).

- Rozliseni: 1 gram (1/10 oz).

- Siroky vybér programii pro snadné pouziti stroje.

- Zobrazeni hodnoty nevyvazenosti v gramech ¢i uncich.

- Nastaveni zaokrouhleni zobrazeni nevyvazenosti.



- Dostupné rezimy vyvazeni:

* Standardni: dynamické vyvazovani (ob¢ strany rafku).

* Alu/ Alu p: sedm raznych programt pro rafky z lehkych slitin.

* Motocykl dynamicky: dynamické vyvazovani na obou stranach béznych kol motocykl.

» Motocykl ALU: dynamické vyvazovani na obou stranach hlinikovych rafkt motocyklu.

» Staticky: pouze na jedné roviné

- Program ,,Posun rovin“ (v Alu P) pro pouziti n¢kolika pétigramovych zavazi, tj.:

k dispozici bez nutnosti dil¢ich fezu.

- Program "Skryté zavazi" (v Alu P), aby bylo mozné rozd¢lit lepici zavazi na vnéjsi strané vyvazovani na
dv¢ stejna zavazi umisténa za paprsky rafku.

- Program "Rozdéleni zavazi" (programy pro motocykly) na rozdéleni zavazi do dvou stejnych hodnot,
které maji byt umistény na obou stranach paprsku.

- Program "OPT flash" pro rychlou optimalizaci snizeni provozniho hluku.

- Obecné servisni programy:

* kalibrace

* Servis

* diagnostika



TECHNICKA DATA

- Napéjeci napti .......ccceeveneene. jednofazové 100/115 V £+ 10%, 200/230 V + 10 %, 50/60 Hz
= JMENOVILY VIKOM. 1.ttt 200 W
- Jmenovity proud .........occeeiiieiiinies e 1.8 A pii 100/ 115V, 0,9 A pii 200 / 230V
- Maximalni vypoc¢tena hodnota NevVyvVAZENOSti...........c.ceeevvieierreecns ceeereeieeieeeieennans 999 gramu
- Primé&rna doba rotace (U KOIa 5"X14™) ..ocviiieiiiieccseeies e 7 vtefin

= PrimEr MEIAEIC. .....eeneiiiiie ettt 40 mm
- Pracovni teplota Prostiedi........ceevueeieriieiiiieieciecieeies et 5°az40°C

= ROZIMEIY SLIOJE ..ovieivieieeie ettt its eesteesteesee e et e e e sreenee e nne e obr.9/9a/9b/9c



Hloubka s krytem uzavienym bez automatického ¢idla pro méfteni $iiky......... 1081 mm

hloubka s krytem uzavienym s automatickym ¢idlem pro méfeni Sitky... 1164 mm

hloubka s otevienym Krytem..........cooeiiivieiiieiiiiiicieceeeeee et 1217 mm
Sitka s krytem bez automatického ¢idla pro méfeni Sitky ....................... 1260 mm
Sitka s krytem s automatickym ¢idlem pro méteni Sitky .........ocveees 1400 mm

VySka s UZavienym KIytem.......coveeiieriienieeiieeieeee e 524 mm
VYSka s OteVIeNYM KIYEeM......eeiiiieiieiieeiiecie ettt e 751 mm
hloubka bez ochranného krytu bez automatického ¢idla pro méfeni $ifky...... 1137 mm

hloubka bez ochranného krytu s automatickym ¢idlem pro méfeni Sitky... 1400 mm

vyska s uzavienym Krytem .........cocceevieiiiiiiieiieiceee e 1337 mm



e vyska s otevienym krytem ........... 1625 mm

e vyska bez ochranného krytu ............... 1213 mm

Pracovni rozsah

e nastavitelna Sifka rafku ........ od 1,5 "do 20"

e prumér rafku méfitelny se snimacem (verze s automatickym CidleM) ......ccovvvviiiiiiniiinnieieeeee,

10 "do 26"
e nastavitelny pramér rafku ..... od 1" do 35"
e max. vzdalenost kola od stroje (verze s manualnim snimacem) .................... 250 mm
e max. vzdalenost kola od stroje (verze s automatickym snimacem) ............. 270 mm

e max. Sitka kola (s krytem) .. 600 mm

e max. hmotnostkola ............c.cc.coo.... 70 kg

e Hmotnost stroje s krytem (bez prisluSenstvi) ........cccovvveriniiiieniiicneenn, 96 kg
¢ Hmotnost stroje bez ochranného krytu (bez prislusenstvi) ..........ccceeeeeiieeninninnns

e Hladina hluku béhem provozu .......... <70 dB (A)

STANDARDNI PRISLUSENSTVI

Nasledujici dily jsou dodavany spolecné se strojem.
e Posuvné méfitko pro méfeni Sifky kola
e 10 mm Sestihranny kli¢
e 100 gzavazi
e Nap4jeci kabel
e Kileste na zavazi
e Naboj se zavitem
e 10 mm Sestihranny kli¢
e Maly kuzel
e Stfedni kuzel
e Velky kuzel
o Kryt ¢epicky upeviiovadla na malé kolo
e Kryt rozpérné vlozky
o Cepi¢ka upeviovadla na malé kolo

e Rychla kruhova matice upeviiovadla kola

PRISLUSENSTVI NA OBJEDNAVKU



Naleznete v pfislusném katalogu pfisluSenstvi.

OBECNE PODMINKY POUZITI

Zatizeni je ureno pouze pro profesionalni pouziti.

VAROVANI

V danou chvili miiZe se zafizenim pracovat pouze jeden ¢lovék.

Tyto vyvazovace kol popsané v tomto manualu, musi byt pouzivany vyhradné k méfeni rozsahu a polohy
nevyvazenosti kola automobilu, v mezich stanovenych v ¢asti Technicka specifikace. Dale musi byt modely
vybavené motory dodavany s vhodnymi kryty vybavenymi bezpecnostnim zatfizenim, které musi byt béhem

otaceni spusténé dolt.

VAROVANI
Jakékoliv jiné pouziti nez to, které je popsano v tomto navodu k pouZiti, je povaZovano za nevhodné a

nepriméiené.

VAROVANI

Nezapinejte stroj bez zarizeni na blokovani kola.

VAROVANI

NepouZivejte stroj bez krytu a nezasahujte do bezpe¢nostnich zafizeni.



VAROVANI

Necdistéte ani nemyjte kola namontovana na stroji pomoci stla¢eného vzduchu ani proudem vody.

VAROVANI

Pii praci, nikdy nepouzivejte zarizeni, které neni vyrobené vyrobcem.

VAROVANI

Seznamte se se svym strojem: Budete-li dobi‘e rozumét tomu, jak vas stroj funguje, je to ta nejlepsi
zarukou bezpecnosti a vykonu.

Naucte se funkci a umisténi vSech prikazi.

Peclivé zkontrolujte, zda v§echny ovladaci prvky na stroji funguji spravné.

Aby se predeslo nehodam a zranénim osob, musi byt veSkeré zarizeni spravné nainstalovano, spravné

provozovano a spravné udrZovano.

ZAPNUTI STROJE

Zapojte napajeci kabel (A, obr. 9d) dodavany spolecné se strojem z externiho elektrického panelu

umisténého na zadni strané télesa vyvazovace kol do sité.

Zapnéte stroj pomoci vypinace na zadni stran¢ télesa (B, obr. 9d).

Vyvazovac kol provede kontrolni test (vSechny LED diody se rozsviti), a pokud nejsou zjistény zadné
zévady, ozve se bzucak a zobrazi se pocatecni aktivni stav cyklu, viz nize:

- Aktivni rezim vyvazovani: dynamicky (DYN), zobrazi se hodnoty: 000 000;

- Gramy zobrazené v jednotkach 5 (nebo 1/4 unce);

- Zaokrouhlovani ¢idla (verze s digitalnim ¢idlem);

- Vychozi geometrické hodnoty: Siftka = 5.5 ", pramér = 14", vzdalenost = 150 mm.

Nyni mize operator nastavit data kola, které bude vyvazovano, nebo vybrat jeden z dostupnych programd.

ZADAVANI PARAMETRU KOLA (VERZE S AUTOMATICKYM CIDLEM, BEZ VNEJSIHO
CIDLA)

Stroj umoznuje automaticky zadavat hodnoty priméru a vzdalenosti;
hodnotu sitku 1ze zadat pomoci klavesnice.
- Premistéte automatické méfici rameno (A, obr. 7) tak, aby se dostalo do kontaktu s vnitini stranou

rafku, jak je zndzorné€no na obrazku 10.



Dbejte na to, aby byla pozice ramene spravna tak, aby bylo zaji§téno piesné ¢teni dat.

- Udrzujte rameno v kontaktu s rafkem tak, aby stroj ziskal tdaje o priméru a vzdalenosti kola. Tyto
geometrické udaje jsou zobrazeny za sebou:

 d hodnota vzdalenosti;

* hodnota priméru di.

Je-1i zobrazena geometricky hodnota, rozsviti se na panelu s displejem piislusna LED.

- Zkontrolujte namétené hodnoty a pak vratte rameno do klidové polohy. Stroj nyni pfednastavi meéteni
SIRKY. Pokud je naméfena nespravna hodnota, posuiite rameno do klidové polohy a operaci zopakuijte.

- Pomoci dodané¢ho meétidla zméite Sitku rafku (obr. 11).

- Zména zobrazenou hodnotu Siiky stiskem tlacitek ........ dokud se nenastavi pozadovana hodnota.

SIRKU Ize nastavit v milimetrech nebo lze jiz nastavené hodnoty pievadét z palcti na milimetry stisknutim

tladitka ....

Drzte stisknutd tlacitka ...... , ¢imz rychle zvysite nebo snizite diive nastavené hodnoty.

ZADANI DAT O KOLECH PRO VERZI VYVAZOVACKY KOL S AUTOMATICKYM CIDLEM S
EXTERNIM CIDLEM (SiRKA) "POKUD JE PREDNASTAVENO"

Chcete-li automaticky zadat hodnoty vzdalenosti, priméru a Sitky, postupujte nasledovné:
- Uvedte automatické vnitini méfici rameno (A, obr. 7) do kontaktu s vnitini stranou ratku, jak je
znazornéno na obr. 10 a soucasn¢ uved’te automatické externi métici rameno (B, obr. 7) do kontaktu

s vn&jsi stranou (obr. 11a)



Dbejte na spravné umisténi ramene tak, aby byl zajistén ptesny odecet dat.

- Udrzujte ramena v kontaktu s rafkem tak, aby stroj ziskal ptislusné hodnoty.

Tyto geometrické udaje jsou zobrazeny v poradi:

* d hodnota vzdalenost;

* di hodnota pruméru;

* Lr hodnota §ifky.

Je-1i zobrazena geometrickd hodnota, pfislusnd LED se rozsviti na panelu s displejem.

- Zkontrolujte naméfené hodnoty a pak vratte rameno do klidové polohy.

- Pokud byla ve fazi méfeni ziskana nespravna hodnota, piesuiite ramena do klidové polohy a opakujte
operaci.

Mg¢feni lze také provést pohybovanim vzdy jen jednoho méticiho ramene. V tomto ptipadé mohou byt
pouzita ¢idla bez prednastaveného potadi.

Vénujte maximalni pozornost namétenym datiim, protoze jsou ovlivnéna ulozenymi hodnotami.

Po sprdvném nastaveni geometrickych rozméra a vraceni ¢idel do klidové polohy se hodnoty nevyvazeni
prepocitaji a zobrazi podle novych rozmeéru.

DULEZITE

Mg¢jte na paméti, ze nominalni pramér kola (napt. 14"), odkazuje na roviny, na kterych spocivaji patky
pneumatiky, které jsou zjevné v rafku. Namétené hodnoty odkazuji na vnéjsi roviny a v dusledku toho jsou
mensi nez nominalni hodnoty vzhledem k tloust’ce samotného ratku. Korekéni hodnota se proto vztahuje k
pramérné tloust'ce rafku. To znamena, Ze namétena data na kolech rizné tloustky se mohou mirné lisit (2 az
3 desetiny palce je maximum) ze jmenovité¢ hodnoty. Zde nejde o nedostate¢nou piesnost méficich piistroju,

nybrz to odrazi realitu.

Pokud automatické meéfici rameno piestane fungovat, geometrické udaje l1ze zadat v manualnim rezimu

podle nasledujiciho postupu uvedeného v odstavci "Manualni zadavani dat o kole™.

RUCNI ZADAVANi PARAMETRU KOLA
(PROVEDENI S MANUALNIM CIDLEM)

V piipad¢ poruchy automatického meéfticiho systému a v provedeni s vnitinim ruénim snimacem lze

geometrické udaje zadavat pomoci klavesnice:

- Stisknéte tlacitko.
- Pomoci dodaného métidla zméite Sirku rafku (obr. 11).
- Upravte zobrazenou hodnotu iiky stiskem tlagitka ...., ¢imZ nastavite pozadované &islo. Sitku Ize nastavit

v milimetrech nebo hodnoty jiz nastavené mohou byt pifevedeny z palcti na milimetry stisknutim tlaéitka ...



Hodnoty dfive nastavené lze rychle zvysit nebo snizit pfidrZzenim tlacitek ..............

- Stisknéte tlacitko ... pro potvrzeni pfedchozi hodnoty a nastavte Stroj pro zadavani dat o praméru.

- Prectéte si jmenovitou hodnotu priméru rafku na pneumatice.

- Zménte zobrazenou hodnotu prumeéru tisknutim tlacitek ...., ¢imz nastavite namétené Cislo. Stisknéte
tlacitko pro nastaveni priméru v milimetrech nebo pieved’te jiz zadany parametr v palcich na milimetry.

- Stisknéte tlacitko ... pro potvrzeni piedchozi hodnoty a nastavtr stroj na zadani dat 0 vzdalenosti.

- Uved’te rameno pro méieni vzdalenosti do kontaktu s vnitini stranou rafku (obr.10).

- Prectéte si na metitku vzdalenost mezi kolem a télesem.

- Zmeénte zobrazenou hodnotu vzdalenosti stisknutim tlacitek ... az do té doby, nez bude nastaveno zméiené

¢islo.

- Po dokonceni stisknéte tlacitko ... pro zobrazeni hodnot nevyvazenosti ptepoctenych na zakladé novych

rozméru, nebo ... , ¢imz spustite otaceni kol.

VIZUALIZACE NEVYVAZENOSTI V GRAMECH / UNCICH

Nastaveni pro vizualizaci hodnot nevyvazenosti v gramech ¢i uncich se provadi stisknutim tla¢itka ... po

dobu asi péti sekund.

ZAOKROUHLOVANI

Pfi spusténi je stroj nastaven na zobrazeni hodnot nevyvéazenosti Vv pétigramovych pfirtstcich, tj. zaokrouhli
se na nejblizsi nasobek péti (nebo Ctvrtiny unce, je-li zobrazeni v uncich).
V tomto stavu se prvni ¢tyfi gramy nevyvazenosti nezobrazuji, protoze neni aktivovan ptislusny prah, ktery

se signalizuje rozsvicenim diody .... LED na panelu displeje.

Stisknutim tlacitka ....lze prah eliminovat (rozsvicena indikace "Xx5", "oz / 4" Zzhasne) a hodnoty

nevyvazenosti se zobrazi po gramech nebo v desetinach unce, pokud je aktivni zobrazeni v uncich.



Stisknutim tlacitka po sob¢ umoziuje uzivateli nastavit urcity rezim zobrazeni.

OTACENI KOLA (VERZE BEZ KRYTU)

Stisknéte tlac¢itko ... na obrazovce.

VAROVANI

V pribéhu pouzivani zatizeni, nesmi byt v oblasti vyhrazené na obrazku 5a zadny ¢lovek.

VAROVANI
Pokud se kolo i nadale otaci pokracuje bez preruseni kvili zavadé stroje, vypnéte stroj z hlavniho vypinace
nebo vytahnéte zastréku z napajeci desky (nouzové zastaveni) a pockejte, az se kolo zastavi a teprve potom

zvednéte kryt.

OTACENI KOLA (VERZE S KRYTEM)

P11 spusténi krytu se kolo automaticky otaci nebo Ize otaCeni spustit stisknutim klavesy START, kdyZ je kryt
spustény.
V pfipadé, Ze se kryt béhem otafeni zvedne, specidlni bezpecnostni zafizeni otaceni zastavi; V takovém

ptipad¢ se zobrazi hlaska "A Cr".

VAROVANI
Neuvadéjte stroj do provozu bez ochranného krytu a / nebo v piipadé, ze doSlo k manipulaci s

bezpecnostnim zafizenim.

VAROVANI

Nikdy nezvedejte kryt diive, neZ kolo se zastavi.

VAROVANI
Pokud se kolo z divodu poruchy otaci bez prestani, vypnéte stroj hlavnim vypinacem nebo vytahnéte

zastrcku z napdjeci desky (nouzové zastaveni) a pockejte, az se kolo zastavi a teprve potom zvednéte kryt.
VYVAZOVACI PROGRAMY
Pted zah4jenim vyvazovani, musi byt dodrzeny nasledujici kroky:

- Namontujte kolo na naboj pomoci nejvhodnéjsiho piiruby;

- Zamknéte kolo tak, aby v pribéhu faze roztoceni kola a brzdéni nemohlo dojit k z&dnému pohybu;



- Odstranéni jakékoliv protizavazi, oblazky, necistoty nebo jina cizoroda télesa;

- Spravné nastavte geometricka data kola.

Dynamické vyvazovani (standardni)

Pro vyvazeni kola v dynamickém rezimu postupujte nasledovneé :

- Stisknéte tlacitka ... dokud se nerozsviti dioda LED odpovidajici programu DYN.
- Stisknéte tlacitko pro potvrzeni vybéru.

Tento program se automaticky spusti, kdyz je stroj zapnuty.

- Nastavte geometricka data kola



- Roztoéte kolo spusténim ochranného Krytu.

Chcete-li ziskat co nejpiesnéjsi vysledky, nevyvijejte na stroj béhem rotace kola Zadny nepiiméreny
tlak.

- Pockejte, az se kolo automaticky zastavi a az se zobrazi vypoctené hodnoty nevyvazenosti.

- Zvolte prvni stranu, ktera se bude vyvazovat.

- Otacejte koleckem, dokud se nerozsviti Gstfedni prvek ptislusného ukazatele polohy.

- Pouzijte uvedené vyvazovaci zavazi do polohy na rafku odpovidajici 12 hodinam.

- Opakujte operace uvedené vyse pro druhou stranu kola.

- Proved’te zkusebni rotaci kola a zkontrolujte piesnost vyvazovani. Pokud neni uspokojiva, upravte hodnotu

a umistéte jiz diive pouzitd zavazi.

Mg¢jte na paméti, ze chyba umisténi protizavazi jen 0 nékolik stupnd, muze vést ve fazi ovéfovani ke

zbytkové nevyvazenosti vV rozsahu 5-10 gramti , a to zejména v piipadé velkych nevyvazenosti.

VAROVANI
Zkontrolujte, zda je systém, ktery se hodi na zavaZzi na rafku, v optimalnim stavu.

Zavazi, které neni Fadné nebo spravné pripevnéno, se miize pri otaceni kola uvolnit, ¢imz vznikne

potencialni nebezpeci.

Pokud pfi otaceni kola stisknete tlacitko ... rotace se pred¢asné pierusi.

Statické vyvazovani

Kolo muze byt vyvazeno pomoci jediného protizavazi na jedné z jeho dvou stran, nebo ve stfedu dilku. V
tomto piipade, je kolo vyvazovano staticky. Nicméné, stale existuje riziko dynamické nevyvazenosti, které

se stava vyznamngjsi se zvysujici se §itkou kola.

- Stisknéte tlagitka ... drzte je stisknuta, dokud se nerozsviti LED odpovidajici STATICKEMU programu;

- Stisknéte tlacitko ... pro potvrzeni volby;

- Nastavte hodnotu priiméru kola (v statickém reZimu neni nutné zadavat hodnoty Sitky a vzdalenosti);

- Roztoéte kolo tim, Ze spustite ochranny Kryt;

- Pockejte, az se kolo automaticky zastavi a zobrazi se vypoctena statickd nevyvazenost;

- Otacejte kolem, az se rozsviti Gsttedni prvek ukazatele polohy;

- Umistéte bez rozdilu vyvazovaci zavazi do polohy 12 hodin bud’ na vné&jsi nebo vnitini strané, nebo na

stiedu rafku. Pii aplikaci v dilku pouZijte zavazi na menSi pramér, nez je jmenovity pramér rafku. Je-li



proto nastaven prumér, tak pro ziskani spravnych vysledkt musite zadat hodnotu o 2 nebo 3 palce mensi,
nez je jmenovita hodnota;

- Dodrzujte pokyny uvedené v postupu dynamického vyvazovani pro provedeni zkusebniho roztoceni kola.

Vyvazeni kola z lehkych slitin (ALU)

Samolepici zavazi se obecné pouzivaji k vyvazeni kola z lehkych slitin a pouzivaji se odliSn€é nez pro

standardni vyvazovani (obr. 12).



K dispozici je nékolik vyvazovacich programti ALU, kter¢ jsou specialné navrzeny pro tyto typy ratku.

ALU programy lze vybrat nasledovng¢:

- Stisknéte tlacitka ... a drzte je stisknuta tak dlouho, dokud se nerozsviti LED dioda odpovidajici programu

ALU.

- Stisknéte tlacitko ... tak Casto, jak to bude nutné pro potvrzeni vybéru pozadovaného programu Alu

(odpovidajici vyrovnéavaci roviny jsou zvyraznény na rafku uvedeném na ovladacim panelu).

Programy ALU 1P a 2P ALU

Tyto programy se pouzivaji pro nejptesnéjsi vyvazovani lehkych hlinikovych rafkt, které vyzaduje pouziti
obou zavazi na stejné strané (vniti'ni), ve vztahu k rafku disku.
Tento typ vyvazovacky kol je obzvlasté vhodny pro pouziti lepicich zavazi na ratku, diky tomu, Ze je kolo

umisténo pred $asi, coz vytvari velky prostor na vnitini strané rafku, ke kterému je volny pfistup.

Po vybéru pozadovaného programu ALU P se musi ziskat parametry kola.

Ziskavani dat o kole

Musi byt nastavena geometricka data tykajici se skuteénych vyvazovacich rovin spise nez nominalnich dat
o kole (jako je tomu ve standardnich programech ALU). Vyvazovaci roviny, kde se maji pouzit lepici
zéavazi, mohou byt vybrany uzivatelem v zavislosti na konkrétnim tvaru rafku. Je vSak tfeba mit na paméti,
7e k tomu, aby se snizilo mnozstvi pouzivanych zavazi, je lepsi zvolit umisténi vyvazovacich rovin co
nejdale od sebe; v pfipadé, Ze vzdalenost mezi dvéma rovinami, je mensi nez 37 mm (1,5 "), zobrazi se

zprava ,,A 5".

U verze s automatickym ¢idlem, postupujte nasledovné:
- Uved'te konec roviny automatického méficiho ramene do rovnovahy se zvolenou rovinou pro pouziti
vnitiniho zavazi. V Alu 1 P, se pouzije stfed koliku v koncové ¢asti ramene jako reference pro stfedovou

osu zavazi (obr. 13).

- V Alu 2 P, pouzijte jako referenci okraj rafku, jelikoz se zde pouziva zavazi s konvenénim pfipnutim
(Obr.10).
Vénujte maximalni pozornost tomu, kdyzZ je konec ramene umistén v oblasti rafku bez diskontinuity,

tak, aby se zavazi mohlo v této pozici pouZit.



- Udrzujte rameno v dané poloze. Po dvou vtefinach vysle stroj signal s akustickym potvrzenim, ¢imz uvede,
ze byly ziskdny hodnoty vzdalenosti a praméru.
- Uved'te konec roviny automatického méficiho ramene Kk vybrané roviné pro pouziti externiho zavazi

(obrazek 13a), jak je popsano pro vnitini stranu.



Udrzujte rameno v dané pozici a ¢ekat na akusticky potvrzujici signal.

- Vrat'te méfici rameno do klidové polohy.

Pokud se méfici rameno vrati do klidové polohy po ziskani dat tykajicich se pouze jedné roviny nebo pokud
jsou nejdiive zadana data o vnéjsi roving, pak jsou ziskana data o vnitini rovin¢, zobrazi se hlaska "23" a
ziskana data nejsou brana v uvahu.

- Proved’te rotaci

ve verzi s manualnim ¢idlem, postupujte nasledovné:

- Stisknéte tlacitko pro pfipravu stroje na zadani vzdalenosti d1 ve vztahu k vnitini stran¢ (na panelu se
rozsviti LED indikujici vzdalenost).

- Priblizte konec méficiho ramene k roving vybrané pro aplikaci vnitiniho zavazi (obr. 14 pro ALU 1P, obr
10a pro ALU 2P..). V Alu 1 P se stied koliku v koncové ¢asti ramene pouzije jako reference pro stfedovou

osu zavazi. V Alu 2 P, se jako reference bere okraj rafku, protoze vnitini zavazi je zavazi bézného upinaciho

typu.

Vénujte maximalni pozornost tomu, kdyz se konec ramene umisti v oblasti rafku bez diskontinuity,

tak Ze lze v této pozici pouZit zavazi.

- Na méfitku si prectéte vnitini vzdalenosti d1 od télesa.

- Zménte hodnotu na pravém displeji stisknutim tlacitek ...., ¢imz ziskate dfive naméfenou vzdalenosti d1.
- Znovu stisknéte tlacitko pro pripravu stroje pro zadani vzdalenosti d2 vztahujici se k vnéjsi strané
(vzdalenost LED sviti na panelu).

- Umistéte konec méficiho ramene na rovinu zvolenou pro pouziti vnéjsiho zavazi (obrazek 14a), jak bylo
diive popsano pro vnitini stran¢.

- Na pravitku si prectéte vzdalenost d2 od télesa.

- Zménte hodnotu na pravém displeji stisknutim tlacitek ...., ¢imz ziskate diive zmérenou vzdalenost d2.



- Stisknutim tlacCitka ... znovu nastavite stroj na zadani nominalniho praméru kola.
- Pfectéte si jmenovitou hodnotu priméru ratku na pneumatice.
- Zm¢éinte hodnotu zobrazenou na pravém displeji stisknutim tlacitek ..., ¢imz ziskate diive namétfeny

jmenovity prumér.

- Stisknutim tlacitka ... zobrazite hodnoty nerovnovaznosti (v pfepoctu na nové rozmery), nebo stisknutim

tlacitka ... spust’te otaceni kol.

Pouziti vyvazovaciho zavazi

- Vyberte rovinu, kde ma byt pouzito prvni vyvazovaci zavazi .
- Otacejte kolem, az se rozsviti Ustfedni prvek ptislusného ukazatele polohy.
V ptipadé, ze pouzité zavazi odpovida konvenénimu typu p¥ipnuti (vnitini strana v Alu 2P), aplikujte jej

na odpovidajici pozici 12 hodin.

V ptipadé, Ze pouzitd zdvazi samolepici, postupujte nasledovneé:

VERZE S AUTOMATICKYM CIDLEM

- Umistéte jej dovnitf dutiny svorky méficiho ramene (obr. 15, a, b), pfi¢emz kryci papir samolepici pasky
musi sméfovat nahoru. Pak sejméte ochranny kryt (obr. 15c).

- Posuite snimac¢, dokud nedosahne uvedené polohy. V této fazi jeden displej nadale vykazuje nevyvazenost
na stran¢, ktera méa byt vyvazena, zatimco druhd strana vykazuje Ciselnou hodnotu aktualizovanou na

zéakladé€ pozice senzoru, ktery dosahne nuly, kdyz bude dosaZeno polohy pro pouZiti zavazi.



- Otacejte koncem méticiho ramene, az se lepici paska zavazi dostane do souladu s povrchem ratku.
- Stisknéte tlacitko (obr. 15d) pro vysunuti zavazi a ptipevnéte jej k rafku.

- Vrat'te méfici rameno do klidové polohy (obr 15¢.).

- Opakujte operace na pouziti druhého vyvazovaciho zavazi.

- Proved’te testovaci otaCeni kola, ¢imz zkontrolujete piesnost vyvazovani.

PROVEDENI S MANUALNIM CIDLEM

S kolem ve stiedové pozici se na obrazovce stroje zobrazi hodnota nerovnovahy:

- Otocte kolem, dokud se nerozsviti ustfedni prvek ptislusného ukazatele polohy.
- Aplikujte lepici zavazi manualn€ v poloze 12 hodin v poloze, ve které¢ byla méfena relativni rovina,

2%

ptfi¢emz jako reference se pouzije samotné t€zist¢ hmotnosti.

Povrch ratku musi byt naprosto Cisty, aby bylo zavazi dobfe ptipevnéno k rafku. Pokud to bude nutné,

ocistéte povrch pomoci vhodnych cisticich prostiedkd.

Program ""Posun rovin" (k dispozici u programii Alu p)
Tato funkce je automaticky aktivovana, kdyz je zvolen program ALU P.
Méni vybrané pozice pro pouziti lepicich zavazi, aby se zajistilo dokonalé vyvazeni kola s pouZitim
komercné dostupnych lepicich zavazi (tj nasobcich péti gramii). Piesnost stroje se tim zlepsi, pficemz se
zabrani zaobleni nebo ofezavani zavazi, kterd se pouZiji, pro pfiblizeni skute¢nym nevyvazenym hodnotam.
Upravené pozice v mistech, kde maji byt pouzita samolepici zavazi, jsou identifikovany uzivatelem podle

informaci poskytnutych vyvazovaéem kol (viz ¢ast APLIKACE VYVAZOVANI HMOTNOSTI).
PROGRAM "SKRYTYCH ZAVAZI" (K DISPOZICI POUZE S PROGRAMEM ALU P)

Tento program rozd€luje vnéjsi zavazi Pe na dvé zavazi P1 a P2 umisténd v libovolné poloze zvolené
pracovnikem obsluhujicim zafizeni.

Jedinou podminkou je to, ze dvé zavazi a ptivodni vnéjsi zavazi Pe musi byt v rozmezi tthlu do 120°, jak je

znazornéno na obrazku 16.

Pe neni mezi P1 a P2



Obrazek 16. Podminky nezbytné pro pouzivani programu skryté zavazi
Pro kola z lehkych slitin, pouzijte program Skryté zdvazi v kombinaci s ALU 1P nebo 2P ALU, ¢imz

Z vizualnich divodi ukryjete vnéjsi zavazi za dva paprsky.

Chcete-li pouzit tento program, postupujte takto:

1. Pfed spusténim vyberte bud’ ALU 1 P nebo ALU 2 P.

2 Proved’te postup vyvazovani kol, jak je popsan v kapitole "programy ALU 1P, 2P", ale bez pouziti
vngjsiho zavazi.

3 Stisknéte tlacitka... az se rozsviti dioda LED odpovidajici programu.

- Stisknutim tlacitka ... aktivujete program Skryta zavazi. Pokud se uzivatel pokusi vybrat tento program
bez ptedchoziho vybéru programu ALU P, zobrazi se hlaska "A 26".

V piipad¢, ze se kolo vyvazuje na vnéjsi strané, zobrazi zatizeni hlasku uvedenou na obrazku 16A.

Obrazek 16A Skryta zavazi:
Chyba postupu

V piipad¢, Ze je kolo nevyvazené na vnéjsi strané (Pe), zobrazi zafizeni hlasku uvedenou na obr. 16B.

Obrazek 16B Skryta zavazi: vybér pozice zavazip 1.

Stisknutim tlacitka ... kdykoli ukon¢ite program "skryta zavazi".
4. Pro usnadnéni tohoto postupu, oznacte polohu nerovnovahy Pe na pneumatice.
Ptesuiite kolo do stfedové polohy a kiidou oznacte pozici 12 hodin.

5 Otocte kolo do polohy, ve které si ptejete aplikovat prvni vnéjsi zavazi (P1) a potvrd’te stisknutim tlacitka

Pouzijte pozici 12 hodin jako referenci pro oznaceni piesné polohy hmotnosti P1 vzhledem k nerovnovaze
Pe. Uhel mezi P1 a Pe musi byt mensi nez 120 °.

6. Je-li zvolen vé&tsi tihel nez 120°, zobrazi zatizeni zpravu uvedenou na obrazku 16A po dobu piiblizné 3
sekund, coz znamena, ze musi byt vybrana jina poloha. Pokud je zvoleny thel mensi nez 120°, stroj zobrazi

zpravu uvedenou na obr. 16C a vyzve uzivatele, aby presel k dalsimu kroku.

Obrazek 16C Skryta zavazi
Volba pozice P2

7 Otocte kolem do polohy, ve které chcete pouzit druhé vnéjsi zavazi (P2) a potvrd'te stisknutim tlacitka....
Pouzijte pozici 12 hodin jako referenci pro oznaceni piesné polohy zavazi P2 vzhledem k nerovnovaze Pe.

Uhel mezi body P1 a P2, musi byt mensi nez 120 °, a musi zahrnovat vngj§i zavazi Pe.



8 Je-li zvolen uhel vétsi nez 120°, stroj zobrazi na cca 3 sekundy obrazek 16D, coz indikuje, Ze postup
popsany v kroku 7 musi byt spravné opakovan. Pokud je zvolen tihel mensi nez 120°, tak stroj okamzité
zobrazuje hodnotu zavazi P2. LED zGstane svitit na znameni toho, ze program "'Skryté zavazi'' je aktivni.
Obrazek 16D. Skryté Hmotnosti: Nespravna poloha zavazi P2.

9. Ru¢né otocte kolem a na displeji se budou stiidavé zobrazovat dvé vypoctené nevyvazené hodnoty
s ohledem na vng&jsi stranu thlové polohy zmén kol.

10 Pouzijte kazdé ze dvou vyvazovacich zavazi, jak je popsano v kapitole "Programy ALU 1P, 2P".

11 AZ bude program pouziti skrytych zavazi programu hotov, miZzete pokracovat v praci s jinym

programem.

Funkce SKRYTE ZAVAZI v kombinaci s funkci POSUN ROVIN funguje tak, aby umoziovala vyvazovéni

hmotnosti, které jsou nasobky pouzivanych 5 gramii.

Standardni programy ALU
(ALU 1, 2, 3,4,5)

Standardni programy ALU umoziuji rlizné zpsoby pouZiti zavaZzi (obr. 12) a jejich vysledkem jsou spravné
hodnoty nevyvazenosti, které udrzuji nastaveni jmenovitych geometrickych dat o kolech ze slitiny.

- Stisknéte tlacitka ... tak dlouho, aZ se rozsviti LED odpovidajici program ALU.

- Stisknéte tlacitko ... tak Casto, jak je to nutné pro potvrzeni vybéru pozadované¢ho programu Alu
(odpovidajici vyrovnavaci roviny jsou zvyraznény na rafku zobrazeném na displeji).

- Nastavte jmenovité geometricka data.

Pokud jsou hodnoty priméru a vzdalenosti mezi vyvazovacimi rovinami piepoctené na statistickém zéklade
pocinaje jmenovitymi geometrickymi daty kola, vétSi nez normalné piijaty interval uvedeny v Casti
TECHNICKA DATA, zobrazi se zprava "Alu".

- Postupujte dle popsaného postupu pro dynamické vyvazovani.

- Postup pro pouziti vyvazovacich zavazi, naleznete v odstavei VYBER POLOHY POUZITI LEPICICH
ZAVAZI".

Nékteré malé zbytkové nevyvazenosti mohou zdstat i po ukonceni testovaciho toCeni - vzhledem ke
znacnym rozdilim ve tvaru, jaké mohou byt u rafka, které maji stejné jmenovité rozméry. Proto upravte
hodnotu a umistéte pfedem aplikovana zavazi pro ptesné vyvazovani kol.

Vyvazovani kol motocyklu

Kola motocyklu mohou byt vyvazena v:



- Dynamickém rezimu; Pokud je Sifka kola takova (vice nez 3 palce), Ze generuje znaéné nevyvazené
slozky, které nelze odstranit pomoci statického vyvazeni, (doporuceny postup).

- Dynamicky rezim pro rafky z lehkych slitin; program podobny programtiim ALU kol osobnich aut.

- Staticky rezim; JEN JEDNO VYVAZOVACI ZAVAZi, ROZDELENE V PRIPADE POTREBY NA
STEJNE CASTINA OBOU STRANACH; POSTUP POPSANY V CASTI Statické vyvazovani.

Dynamicky program pro motocykly

Pro vyvazeni kola motocyklu ve dvou rovindch (dynamické vyvazovani) postupujte ndsledovné;
pouzijete k tomu piipinaci zavazi:
- Pfipevnéte adaptér kola motocyklu (AUMO) na vyvazovacku kola, jak je zndzornéno na obr. 17;
- Vlozte dva Srouby, které jsou soucasti dodavky, do otvorii na kontaktni ptirubu kola;
- Utdhnéte Srouby na adaptéru a ujistéte se, Ze je umistén Spravné na ptirubé;
- Po odstranéni zavitového naboje namontujte nejvhodné;jsi kolik (v zavislosti na sttedovém otvoru kola);
- Piipevnéte kolo po vybéru stiedicich kuzelt (jeden pro kazdou stranu kola), utdhnéte pomoci ptislusné
kruhové matice pomoci distan¢nich podlozek potiebnych pro spojeni upeviiovacich kuzeli se zavitovou
Casti hiidele.

DULEZITE: kolo musi byt pfipevnéné k prirubé, aby se zabranilo jakémukoli pohybu kola 1 pfiruby béhem

faze rychlého otaceni nebo brzdéni.

- Stisknéte tlacitka ... az se rozsviti LED odpovidajici programu.

- Stisknéte tlacitko ... pro potvrzeni vybéru.

- Namontujte konkrétni nastavec na vnitini méfici rameno — pouZijte nastavec A, v piipad¢, Ze zatfizeni neni
vybaveno nosi¢em zavazi, nebo nastavec B, pokud zafizeni nosicem zavazi vybaveno je (Obr.17 a).
Nezapomente tento nastavec pred uvedenim kola do otac¢ivého pohybu odmontovat.

- Nastavte data kola jako obvykle.

- Postupujte v souladu s tim, jak je popsano pro dynamické vyvazovani.

Program Motocykl ALU

Postupujte nasledovné za ti¢elem dynamického vyvazeni kol motocyklu s pouzitim lepicich zavazi:

- Stisknéte tlacitka ... dokud se nerozsviti LED dioda odpovidajici programu



- Dvakrat stisknéte tla¢itko ... pro vybér programu "Motocykl ALU" (odpovidajici vyvazovaci roviny jsou
zvyraznény na rafku uvedeném na ovladacim panelu).

- Postupujte v souladu s tim, jak je popsano vyse pro program "Motocykl Dynamic".

- Pouzijte pozici 12 hodin jako referenci pro aplikaci lepiciho zavazi.

Nejlepsich vysledkl 1ze dosahnout, pokud se lepici zavazi umisti podél vnéjSiho okraje na jedné roviné s

okrajem rafku.

Program Rozdéleni zavazi (k dispozici pouze u programi pro motocykly)
Nekteré rafky maji paprsky tak Siroké, Ze neni mozné umistit vedle nich lepici zavazi; pro vyfeSeni tohoto
problému byl vytvotfen program, ktery d¢€li protizavazi do dvou ¢asti.
V tomto ptipadé, kdyz se dosdhne sttedové polohy, a je ziejmé, ze vyvazovaci zavazi bude muset byt
pouzito v souladu s paprskem, postupujte nasledovné:
- Zustante ve sttedové poloze;
- Stisknéte tlaéitko ...;
- Pomoci tlacitek ... vyberte sitku paprsku:
* 1 =maly
* 2 = stfedni
* 3 =velky
* OFF = deaktivuje program
- Potvrd’te klavesou ...;
- Aplikujte na oznacené pozice dvé nova protizavazi.
V rezimech ,,MOTOCYKL ALU" a ""dynamicky" je mozné rozd¢lit vyvazovaci zavazi po obou stranach

kola, které se vyvazuje.

OPTIMALIZACNI PROGRAM FLASH OPT

Tento postup minimalizuje jakékoliv vibrace, které jsou stale ptitomné na vozidle pfi provozu i po presném
vyvazeni, ¢imz se minimalizuje hazeni spojky pneumatiky s rafkem.

Na zakladé naSich zkuSenosti lze program spustit pokazdé, kdyz bude vhodné, aby se minimalizoval
provozni hluk produkovany vyse uvedenymi vibracemi.

Vypocéty provedené podle tohoto programu jsou zalozeny na hodnotach nevyvazenosti naméfenych béhem
posledni provedené rotace, a musi tudiz odkazovat na kolo prochazejici servisnim zasahem.

Pro spusténi tohoto programu postupujte nasledovné:

- Stisknéte tlacitka ...., aZ se rozsviti LED odpovidajici programu OPT.

- Stisknéte tlacitko ... pro potvrzeni vybéru.

Jakmile bude vybér proveden, tak stroj vyda signal, zda je vhodné v tomto programu pokracovat. Vyda

nasledujici hlasku:



« "ANO OPT", pokud se vyplati program spustit;
« "NE OPT", pokud se to nevyplati.

Stisknutim tlacitka ... ukoncite program a vratit se k prostiedi DYN.



Jakmile je program spustén, zobrazi se na levém displeji: ,,OP.1¢

OPT 1
- Posuiite ventil do polohy 12 hodin;

- Potvrdte operaci stisknutim tlacitka ...

OPT 2

- Otocte kolem do polohy oznaené osvétlenymi tstiednimi prvky ukazatele polohy;

- Pomoci kiidy oznacte polohu dvanéct hodin na vnéjsi strané pneumatiky;

- Stisknéte tlacitko ...;

- Pokud je klavesa ... stisknuta, systém docasné opusti program OPT (pro navrat zopakujte pocatecni postup
aktivace programu OPT);

- Odmontujte kolo z vyvazovacky kol;

- Otacejte pneumatikou na rafku, az znacka, kterou jste predtim ud¢lali kiidou, vyrovnana s ventilem (180°
rotace).

- Piipevnéte kolo na vyvazovacce kola;

- Otacejte kolem, dokud je ventil v poloze 12 hodin;

- Stisknéte tlacitko ...;

- Proved’te otoceni.

Predtim, nez piejdete k posledni fazi postupu optimalizace, si mizete zobrazit piehled zlepSeni, jehoz bylo
dosazeno. Pokud povazujete zlepSeni za nedostate¢né neb, pokud se nepodatilo dosdhnout zadného dalsiho

vyznamného zlepSeni, stisknéte tlacitko ... pro ukonceni.

Pro zobrazeni zlepSeni, jehoZ 1ze dosdhnout, postupujte nasledovné:

- Jednou stisknéte tlacitko ...: aktudlni hodnoty nevyvazenosti kola, které je nyni namontované na
vyvazovacce kola, se nyni zobrazi na displeji;

- Stisknéte tlacitko ... jesté jednou: hodnoty nevyvazenosti ... uvedené na displeji jsou hodnoty, které
mohou byt dosazeny pokracovanim v posledni fazi postupu optimalizace;

- Po stisknuti tlacitka ... potfeti se stroj pfipravi na posledni fazi programu OPT.

OPT 3

- Otocte kolem, dokud nedosahnete polohy oznacené osvétlenymi tstfednimi prvky ukazatele polohy;
- Pomoci kusu kiidy udélejte dvojitou znacku na vnéjsi strané pneumatiky na pozici 12 hodin.
Pokud obrazovka indikuje, Ze by pneumatika mély byt nasazena na rafek, ud¢€lejte na vnitini strané dvojitou

znacku kiidou. Uzivatel muze stiskem klavesy ... piepinat z ,,vratného* rezimu do ,,nevratného* rezimu;



- Stisknéte tlacitko ... ;

- Odmontujte kolo z vyvazovacky kol

- Otoc¢te pneumatiku (a v ptipadé potieby postupujte opacné, nez pii jeji montazi) na rafku, az bude dvojita
znacka ktidou vyrovnana s ventilem;

- Pfipevnéte kolo znovu na vyvazovacku Kkola;

- Stisknéte tlacitko ... pro potvrzeni provedeného otocent;

- Proved’te otoc¢eni



Kdyz se kolo pfestane tocit, bude optimalizacni program dokoncen a zobrazi se zavazi, které se ma pouzit
pro vyvazeni kol.
Pokud dojde k chybé, kterda mize mit vliv na koneCny vysledek, zafizeni to signalizuje docasnym

zobrazenim zpravy "E6". Tento postup se nyni mize opakovat.

Zvlastni pripady
- Zprava K "OUT 2." se mlize zobrazit na konci prvniho toceni.

V tomto ptipad¢ se doporucuje ukoncit program stisknutim klavesy:...

Zobrazi se hodnoty zavazi nezbytné pro vyvazeni kola.

Chod programu se pierusi, tj. nebude dosazeno mirného zlepseni kone¢nych vysledkd.

Stisknutim tlacitka ... Ize pokracovat v postupu optimalizace.

- Na konci prvniho otoéeni se muze objevit pokyn, Ze je tfeba nasadit pneumatiku na rafek v opa¢ném
sméru.

Pokud nechcete mit pneumatiku v opacném sméru nebo pokud je to nemozné, stisknéte tlacitko ... a stroj

vyda pokyny pro dokon¢eni programu bez obraceni pneumatiky.

KALIBRACNI PROGRAMY

Kalibrace citlivosti

Kalibraci proved'te v ptipad€, Ze zjistite, ze podminky nastaveni vybocuji ze stanovené tolerance
nebo vyzaduje-li to stroj, kdyz se zobrazi hlaska "E1".
- Namontujte kolo pramérnych rozméri (nejlépe pouze s malou nevyvazenosti) na vyvazovacku kol.
- Nastavte spravné geometricka data kola.
- Stisknéte tlacitka ..., aZ se rozsviti svételny bod odpovidajici programu CAL.
- Stisknéte tlacitko ... pro potvrzeni vybéru.
- Po vybéru stroj zobrazi hlasku:
* CAL na levém displeji;

* GO se na pravém displeji.

- Proved’te prvni rotaci.

- Na konci otaceni otacejte kolem, dokud nedosahne polohy, ktera je oznacena indikatorem polohy a az se
objevi hlaska "100" (byl-1i zvolen rezim zobrazeni v uncich "3.5").

- Pouzijte vzorové zavazi o hmotnosti 100 gramu (3,5 unci) na vnitini strané rafku, pfesné v poloze 12
hodin.



- Proved’te druhou rotaci.

- Na konci rotace, odstrafite vzorové zavazi a otaCejte kolem, az dosahnete polohy, ktera je oznacena
indikatorem polohy a zobrazi se hlaska "100" (nebo "3.5").

- Pouzijte vzorové zavazi o hmotnosti 100 grami (3,5 unci) na vnéjsi stranu rafku, presné v poloze 12 hodin.
- Proved’te tieti rotaci.

Tato posledni faze kalibrace zahrnuje provedeni ti'i po sobé jdoucich otaceni v automatickém rezimu.
Na konci rotace (na displeji se objevi hlaska ""End CAL"), v pfipadé, ze kalibrace byla Gispésna, akusticky

signal odezni na konci rotace jinak se do¢asné zobrazi hlaska E 2.



POZNAMKY

- Po dokonceni tohoto postupu odstrafite vzorové zavazi o hmotnosti 100 g (3,5 unce).
- Stisknutim tlacitka ... 1ze program kdykoliv pferusit.

- PROVEDENA KALIBRACE JE PLATNA PRO KAZDY TYP KOLA!

Kalibrace ¢idla
Pouziva se pro kalibraci potenciometru automatického meéticiho ramene. Musi byt provedena, pokud o to
pozada stroj, zobrazenim zpravy "E4", nebo kdyz se namétené a skutecné geometrické hodnoty kola od sebe
lisi.
- Stisknéte tlacitka, az se rozsviti svételny bod odpovidajici programu CAL.
- Stisknéte tladitko ... dvakrat pro potvrzeni vybéru. Zprava "CAL" se objevi na levém displeji a dvé
blikajici "E" s se objevi na pravé stran¢.
- Pomoci upeviiovaci kruhové matice namontujte Sablonu dodévanou se strojem na vyvazovacku kola (A,
Obr.18) .
- Vrat'te automatické ¢idlo do klidové polohy ("zcela uvniti").
- Stisknutim tlacitka ... provedete kalibraci v nulové poloze. Prvni ze dvou blikajicich "E" pfestane blikat.
- Otocte packou vnitiniho ¢idla tak, aby spocivala na $ablong, jak je znazornéno na obrazku 19;
- Stisknutim tlacitka ... provedete kalibraci potenciometr.
- Vrat'te vnitini ¢idlo do klidové polohy.
Ukoncete program kalibrace ¢idla stisknutim tlaéitka ...
Je-li kalibrace uspésné provedena, vydava akusticky signal. Pokud se zobrazi hlagska A 20, znamena to, ze je
poloha ¢idla pii kalibra¢ni fazi nespravna.

Umistéte ji spravné, jak jiz bylo popsano a opakujte postup.



Kalibrace ¢idla

(pro vyvazovacky kol s vnéjsim ¢idlem na objednavku)

Tento postup se pouziva pro kalibraci potenciometru pfistroje na méfeni $irky.

Musi se provést, pokud o to stroj pozada zobrazenim zpravy E4, nebo pokud se naméfend a skute¢nd Sirka
rafku lisi.

- Stisknéte tlacitka ... az se rozsviti svételny bod odpovidajici programu CAL.

- Stisknéte dvakrat tlacitko ... pro potvrzeni vybéru. Zprava "CAL" se objevi na levém displeji a tii blikajici
"E" s se objevi napravo.

- Namontujte $ablonu dodavanou se strojem na vyvazovacku kola (A, Obr.18) pomoci upeviiovaci kruhové
matice.

- Vrat'te automatické ¢idlo do klidové polohy ("zcela uvniti").

- Stisknéte tlacitko ... pro provedeni kalibrace v nulové poloze. Prvni ze tii blikajicich "E" ptestane blikat.

- Posunte packu vnitiniho ¢idla k opérce na Sablong, jak je znazornéno na obrazku 19;

- Stisknutim tlacitka ... provedete kalibraci potenciometrti. Druhé ze tii blikajicich "E" pfestane blikat.

- Vrat'te vnitini ¢idlo do klidové polohy.

- Uved’te automatické rameno pro méieni sirky do styku se sablonou, jak je znazornéno na obrazku 20.

- Stisknutim tlacitka ... potvrdite pozici méticiho cidla;

- Vrat'te rameno do klidové polohy.

V ptipadg, Ze byla kalibrace provedena uspésné, zobrazi se potvrzujici zprava.

Pokud se zobrazi zprava A20, neni pozice méticiho zatizeni pro kalibraci spravna. Umistéte jej spravng, jak

JiZ bylo popsano, a postup opakujte.

Stisknutim tlacitka je mozné ukoncit program bez provedeni kalibrace.



HLASKY NA DISPLEJI

Stroj dokaze rozeznat uréity pocet chybnych podminek ovladani a signalizuje je uZzivateli zobrazenim
ptislusné zpravy na displeji.

- A — Oznamujici zpravy

A5 Nespravné nastaveni rozmeru pro program ALU. Upravte nastavené rozmery.

A 7 Stroj je docasné neschopen zvolit pozadovany program.

Roztocte kolo a potom pozadavek opakujte.

A 20 Snimac je béhem kalibrace ve $patné poloze.

Posuiite jej do oznacené polohy a opakujte kalibraci.

A 23 Neuplné nebo nespravné zadani dat v ALU P.

Opakujte zadani spravné.

A 26 Program je kdispozici po vybéru pouze jednoho z nasledujicich programt: ALU 1P / ALU 2P /
Motocykl Dynamicky / Motocykl ALU nebo je-li zvolen program Motocyklu, ale s kolem, které NENI ve
sttedové poloze.

A Stp Zastaveni kola béhem féaze roztoceni.

Pohyb kola neni integralni s houpavym pohybem:

Zkontrolujte spravné utazeni kol.

A CR Toceni provedeno se zvednutym ochrannym krytem.

Spust’te kryt pro provedeni otaceni kola.

- E - Chybové hlasky

E 1 Absence kalibrace citlivosti.

Proved’te postup kalibraci citlivosti.

E 2 Chybova podminka na kalibraci citlivosti.

Opakujte postup kalibraci citlivosti.

E 4 Chyba kalibrace ¢idla.

Je tieba provést postup kalibrace cidla.

E 6 Chybovy stav pfi provadéni programu optimalizace.

Opakujte postup od zacatku.

Chyba 10 a) Cidlo interni vzdalenosti neni v klidové poloze (zcela uvnitf), kdyz je stroj zapnuty. Vypnéte
stroj, vrat'te snimac¢ do spravné polohy a opé€t zapnéte.

b) Porucha na pfislusném potenciometru.

Stisknutim tlacitka ... deaktivujete ¢idla a zadate udaje pomoci klavesnice.
Obratte se na technickou podporu.

E 11 a) Cidlo priméru neni v klidové poloze (iplné mimo), kdyZ je stroj zapnuty.



Vypnéte stroj, vrat'te snima¢ do spravné polohy a opét zapnéte.

b) Porucha potenciometru praméru. Stisknutim tlaitka deaktivujete Cidla a budete data zadavat rucné.
Obrat'te se na po-prodejni Servis.

E 12 a) Cidlo siiky neni v klidové poloze (zcela stazeno), kdyz se stroj zapne.

Vypnéte stroj, vrat'te ¢idlo do spravné polohy a opét zapnéte.

b) Porucha na pfislusném potenciometru. Stisknéte tlacitko zakazat ¢idla a zadejte tidaje pomoci klavesnice.



Obratte se na po-prodejni servis.

E 27 Nadmérné doba brzdéni. Pokud problém pretrvava, obrat'te se na technickou podporu.

E 28 Chyba pocitand kodovacim zatizenim. Pokud dochdzi k chybé Casto, zavolejte technické podptrné
stiedisko.

E 30 Porucha zafizeni otaceni kola. Vypnéte stroj a zavolejte na servisni sluzbu.

E 32 Vyvazovacka kol se pti zaznamu hodnot ottasla. Opakujte rotaci.

E FO Chyba pfi ¢teni zéatezu 0.

Dalsi hlasky

CAL [GO] Kalibrace otaceni kola.

GO Alu Otéceni kola s vybranym programem Alu.

GO D15 Otaceni kola s vybranym programem Motocykl Dynamic.
GO A15 Otaceni kola s vybranym programem Motocykl ALU.

St Otaceni kola s vybranym programem Static.

Hid n Nastaveni poc¢tu paprsktl v programu "skryté zavazi".

CCC CCC Hodnoty nevyvazenosti vétsi nez 999 gramd.

KONTROLA SPRAVNEHO FUNGOVANI VYVAZOVACIHO PRISLUSENSTVI

Kontrola vyvazovaciho piisluSenstvi umoziuje operatorovi, aby se ujistil, ze opotiebeni nezménilo
mechanické specifikace pfirub, kuzeld, atd. mimo stanovené hranice.

Dokonalé vyvazené kolo, které bylo rozmontovano a znovu Smontovano v jiné poloze, by nemélo vykazovat
vetsi hodnotu nevyvazenosti nez 10 grami.

Kdyz je zjisténa vyssi nevyvazenost, zkontrolujte peclivé veskeré piislusenstvi a vyménte komponenty,
které nejsou v perfektnim stavu (napt. promacknuti, nadmérné opotiebeni, nevyvazenost piiruby, atd.).

V kazdém ptipad¢ je tieba mit na paméti, ze pokud se pro vystiedéni kola pouzije kuzel, nepodaii se
dosahnout uspokojivych vysledkli vyvazovani v ptipad¢, ze centralni otvor kola je nekulaty nebo nespravné
vystredeény;

Lepsich vysledku lze dosahnout centrovanim kola pomoci upeviiovacich otvora.

Mg¢jte na paméti, ze jakakoliv chyba nového vystiedéni provedena v situaci, kdyz se kolo pfipeviiuje na viz,
mize byt odstranéna pouze pomoci "vyvazovani kola na vozidle", za pouziti vyvazovacky kol na vozidle,

ktera dopliiuje praci vyvazovacky kol.



RESENI PROBLEMU

Nize je uveden seznam chyb, které mohou nastat, a které mtze uzivatel vyftesit, pokud se zjisténa pficina
vyskytuje mezi uvedenymi piicinami.

Pro vSechny ostatni poruchy nebo zavady se obrat’te na centrum technické podpory.
Stroj se nezapne

(displeje ztistanou vypnuté)

V zasuvce neni proud.

-Zkontrolujte, zda je zapnuty hlavni pfivod proudu.

-Zkontrolujte, ze dilensky elektricky systém funguje spravné.

Zastrcka stroje je vadna.

-Zkontrolujte, jestli zasuvka pracuje spravné a V piipadé potieby ji vymérite.

Jedna z pojistek FU1-FU2 na zadnim elektrickém panelu je spalena.

-Vymeéiite spalenou pojistku.

Hodnoty rozméru méfenych automatickym cidlem

neodpovidaji jmenovitym hodnotam na rafcich

Cidlo neni p¥i méFeni spravné umisténo.
-Uved'te ¢idlo do polohy znazornéné v manualu a postupuijte podle pokynti v ¢asti ZADANI PARAMETRU
KOLA.

Automatické ¢idlo nefunguje

Cidlo nebylo pii zapnuti (E 10) v klidové poloze a tlagitko pro zadani geometrickych parametri kola s
klavesnici bylo stisknuto, coz deaktivuje automatické fizeni cidla.

- Vypnéte stroj, vrat'te Cidla do spravné polohy a zapnéte zpatky.

Cidla nebyla kalibrovana.

= Proved’te postup kalibrace cidla.

Kolo se pri stisknuti tla¢itka START neoto¢i (Stroj se nespusti)
Zkontrolujte, zda kryt neni aktivovan (zobrazi se zprava "A Cr").

-Spust’te dolti kryt.

Vyvazovac kol poskytuje nestabilni hodnoty vyvazZenosti

Stroj utrpél béhem otaceni oties.



- Zopakujte otaceni kol a ujistéte se, Ze stroj neni béhem probihajiciho ziskavani dat vystaven naraziim nebo
vibracim.

Stroj nestoji pevné na podlaze.

- Zkontrolujte, zda stroj stoji stabiln¢.

Kolo neni spravné zablokovano.

Pevn¢ utahnéte pojistnou matici.

Pro vyvazeni kola je tieba provést nékolik rotaci
Stroj byl béhem rotace otifesen.

- Opakujte rotaci kol a ujistéte se, Ze stroj neni pii ziskavani dat vystaven naraziim nebo vibracim.

Stroj nestoji pevné na podlaze.

-Ujistéte se, zda je podlahova opéra pevna.

Kolo neni spravné zablokované.

Pevné dotahnéte kruhovou pojistnou matici.

Stroj neni spravné kalibrovan.

-Proved’te postup kalibrace citlivosti.

Zadané geometrické idaje nejsou spravné.

-Ujistéte se, zda zadané udaje odpovidaji rozmériim kol a v piipad€ nutnosti je opravte.

VAROVANI

Prirucka ""Nahradni dily" neopraviiuje uZivatele k vykonu prace na stroji, s vyjimkou téchto operaci
vyslovné popsanych v uzZivatelské priru¢ce. UmoZiiuje pouze uzivatelim poskytovat sluzby technické

pomoci s piresnymi informacemi tak, aby se minimalizovala zpoZdéni.

UDRZBA
VAROVAN{
Spole¢nost neponese odpovédnost za jakékoli naroky, které vyplyvaji z pouZivani neoriginalnich

nahradnich dili nebo prisluSenstvi.

VAROVANI
Odpojte zarizeni ze zasuvky a pred provedenim jakékoli upravy nebo servisniho zasahu se ujistéte, ze
v§echny pohyblivé casti jsou zamcené.

Neodstranujte ani neupravujte Zadnou ¢ast stroje (kromé servisnich zasahu).

VAROVANI
UdrZujte pracovni prostor v ¢istoté.

Nikdy nepouzivejte k odstranéni necistot nebo zbytku ze stroje stlaceny vzduch a/nebo proud vody.



Prijméte veSkera mozna opatieni, aby se béhem c¢isténi zabranilo usazovani prachu nebo jeho vifeni.

Udrzujte vyvazovaci hiidel kol, zajiStovaci krouzkovou matici, stfedici kuzele a ptiruby v Cistoté. Tyto
komponenty se mohou ¢istit pomoci Stétce, ktery byl pfedtim namocen do né&jakého ekologického
rozpoustédla.

Zachazejte s kuzely a ptfirubami opatrné, aby se zabranilo ndhodnému vypadnuti a naslednému poskozenti,
které¢ by mohlo ovlivnit pfesnost stfedéni.

Po pouziti ulozte kuzely a pfiruby na misto, kde budou vhodné chranéné pted prachem a $pinou.

Pokud je to nutné, pouzijte lih k ¢isténi panelu displeje.

Proved’te kalibraci nejmén¢ jednou za Sest mésicti.

INFORMACE O LIKVIDACI

Pokud jde zafizeni do likvidace, odstraiite vSechny elektrické, elektronické, plastové a kovové dily a

zlikvidujte je samostatné podle aktualnich ustanoveni stanovenych zékonem.

INFORMACE O ZIVOTNIM PROSTREDI

Postup likvidace popsany nize se vztahuje jen na stroje, které maji na vyrobnim S$titku symbol

preskrtnuté popelnice.

Tento vyrobek miiZze obsahovat latky, které - pokud vyrobek nebude fadné¢ zlikvidovan - mohou byt
nebezpecné pro zivotni prostiedi a lidské zdravi, .
Timto vam poskytujeme nize uvedené informace, aby se zabranilo uvoliovani téchto latek do zivotniho

prostiedi, a na zlepSeni vyuZivani pfirodnich zdroju.

Elektricka a elektronicka zafizeni se nesmi nikdy likvidovat v bézném komunalnim odpadu, ale musi byt
shromaZzd’ovana oddélené a nésledné probéhne jejich fadnou zpracovani.

Symbol preskrtnuté popelnice umistény na vyrobku a na této strance, pfipomina uzivateli, ze vyrobek musi
byt na konci své zivotnosti fadné zlikvidovan.

Tim se zabrani nebezpecnym disledkiim, které mohou mit nespecifické upravy latek obsazenych v téchto
produktech nebo nespravné pouzitim jejich ¢asti na Zivotni prostfedi nebo na lidské zdravi. Kromé& toho to

pomaha pii obnove, recyklaci a opakovanému pouziti mnoha materialti, obsazenych v téchto produktech.

Vyrobci a distributofi elektrickych a elektronickych vyrobkti musi nastavit spravné systémy sbéru a
zpracovani téchto vyrobkt pro tento ucel.

Na konci zivotnosti vyrobku kontaktujte svého dodavatele ohledné informaci o postupech likvidace.



Pti ndkupu tohoto vyrobku, vas bude vas dodavatel také informovat o tom, ze mu muzete jiny opotfebovany
spotiebi¢ bezplatné vratit, za ptedpokladu, ze je stejného typu, a poskytuje stejné funkce jako produkt, ktery

jste pravé zakoupili.

Jakakoli likvidace vyrobku provedena jinym zpisobem neZ je popsano vyse bude mit za disledek sankce

stanovené vnitrostatnimi predpisy platnymi v zemi, kde je vyrobek likvidovan.

Doporucuji se dalsi opatieni na ochranu Zivotniho prostiedi: jedna se o recyklaci vnitiniho a vnéjsiho obalu
vyrobku a likvidaci vyrobku a fadnou likvidaci pouzitych baterii (pouze v piipadé, ze jsou obsazené ve

vyrobku).

VaSe pomoc je zasadni pro snizeni mnozstvi pfirodnich zdroji, pouZivanych pro vyrobu elektrickych a
elektronickych zatizeni, minimalizuje pouzivani skladek pro likvidaci vyrobku a zlepSuje kvalitu zivota, ¢im

brani tomu tomu, aby se potencialné nebezpecné latky uvolnovaly do zivotniho prostiedi.

HASICi PROSTREDKY URCENE K POUZITI

Pro vybér nejvhodnéjsiho hasiciho prostiedku postupujte v souladu s nasledujici tabulkou.

Suché materialy
Voda ANO

Péna ANO
Prasek ANO *
CO2 ANO*

Horlavé kapaliny
Voda NE

Péna ANO

Prasek ANO

CO2 ANO

Elektrické zarizeni
Voda NE

Péna NO

Suché chemikalie ANO
CO2 ANO



ANO * Lze pouzit, pokud nemate k dispozici vhodnéjsi prostiredky nebo v pripadé mensich pozarii.

VAROVANI

Udaje uvedené v této tabulce jsou obecné povahy a mély by se pouZivat jako obecné pokyny. Viechny

aplikace kazdého typu hasiciho pristroje obdrzite od prislusSného vyrobce.



SLOVNIK

Uvadime zde stru¢ny popis nékterych technickych pojmt pouzivanych v této ptirucce.

AUTOKALIBRACE

Tento postup pocitd vhodné korekéni koeficienty, po¢inaje znamymi provoznimi podminkami. To zlepSuje
presnost stroje tim, ze se do jisté miry napravi chyby ve vypoctu, které mohou vyplyvat ze zmén prvki

stroje v prub¢hu Casu.

KALIBRACE

Viz automaticka kalibrace.

STREDENI

Postup pro vyvazovani kola na vyvazovaci htideli kola, ktery zajistuje, aby osa hiidele odpovidala ose

otaceni kola.

CYKLUS VYVAZOVANI
Sled operaci, které maji byt provedeny uzivatelem a strojem od pocatku rotace az do okamziku, kdy po

vypoctu hodnoty nevyvazenosti kolo zabrzdi.

KUZEL
KuZelovy element se sttedovym otvorem, ktery, kdyZ se vloZzi na htidel vyvazovace kol, slouzi k vystfedéni

kol, ktera maji centralni otvory o priméru v rozmezi mezi maximalni a minimalni hodnotou.

DYNAMICKE VYVAZOVANI

Postup pro kompenzaci nevyvazeni pomoci dvou zavazi, z nichz jedno je na kazdé ze dvou stran kola.

STATICKE VYVAZOVANI
Postup pro korekci pouze statického prvku nevyvazenosti pii pouziti pouze jednoho zavazi, obvykle

uprostied naboje ratku. Presnost se zvysuje S klesajici sirkou kola.

PRIRUBA (vyvaZovaciho kola)

Kruhovy korunovy disk, o ktery je opieny disk kola namontovany na vyvazovaci kola. Také slouzi k tomu,
aby kolo bylo udrzovano v kolmém sméru k ose otaceni.

PRIRUBA (adaptér - stiedici prisluSenstvi)

Zatizeni pro podepieni a vystredéni kola.

Také se pouziva pro udrzeni kola v dokonale kolmém sméru k jeho ose otaceni.

Je pfipevnéno na hiideli vyvazovacky kol prostfednictvim stiedového otvoru.



KRUHOVA MATICE
Zatizeni blokovani kola na vyvazovacce kola, vybavené prvky pro spojeni se zavitovym nabojem a bo¢nimi

¢epy pro utazeni.

OTACENI

Postup zac¢ina z akce, ktery zptisobuje, ze se kolo otaci, a z nasledné rotace kola.

ZAVITOVY NABOJ
Zapnutim této zavitové Casti hiidele, na niz je kruhova matice, se zablokuje kolo. Dodava se odmontovana

ze stroje.

NEVYVAZENOST

Nerovnomérné rozlozeni hmotnosti kola, které vytvaii odsttedivé sily béhem otaceni.

CIDLO (méFici rameno)
Mobilni mechanicky prvek, ktery, kdyz se dostane do kontaktu s rafkem v ur€ité poloze, méti geometrické
udaje: vzdalenost a primér. Data mohou byt méfena automaticky, pokud je ¢idlo vybaveno vhodnymi

ménici méfeni.

OBECNY DIAGRAM ELEKTRICKEHO SYSTEMU
AP1 Napajec a tidici deska
AP5 Vyhledavaci karta
BP1 Interni vyzvednuti
BP2 Externi vyzvednuti
FUL Pojistka
FU2 Pojistka
M1 Motor
QS1 Hlavni vypina¢
SQ1 Mikrospinac s bezpecnostnim krytem / spoustéci tlacitko
tlacitko
XS1 Napgjeci objimka
RP1 Potenciometr vnitini vzdalenosti
RP2 Potenciometr priméru

RP3 Potenciometr vnéjsi vzdalenosti



POZNAMKY



Seznam nahradnich dilu

Doporucené nahradni dily jsou v tomto dokumentu vyznaceny Sedou barvou, zatimco tu¢nym pismem jsou

vyznacené kody, které se odliSuji od pfedchozi verze ze dne .........

CELKOVY PREHLED

Viz stranka 214 Viz stranka 210

Viz stranka 218

Viz stranka 206

Viz stranka 208

Viz stranka 212

Viz stranka 216



POPIS

DRZAKU ZAVAZI

DRZAK PRIRUBY

SPOJOVACI TYC M8X20X155

KRUHOVY KRYT HLOUBKA 76,2, VYSKA 16,8
UZAVIRACI DESKA

KALIBRACE DIMA

UZAVIRACI OSCILACNI SKUPINA
ZASTAVENI DETEKTORU

CTVERCOVY KRYT 25X50 V14



OSCILACNI SKUPINA

Popis

ZAMYKACI NABOJ KOLA
KROUZEK 127,5X2,5

PRUZINOVY KOMPRESOR NA DISK, HL.40
PRUZINA 4,8X66X121

PIN M10

OSCILACNI SKUPINA

PODPORA KODOVACE

KLADKA S DISKEM

PC DESKA KODOVACTHO ZARIZEN{
ZVEDANI

PIN M10

MOTOR 230V

MOTOR 115V

PAS

Zpét na celkovy prehled



SKUPINA VNITRNIHO DETEKTORU

MANUALNI VERZE

AUTOMATICKA VERZE

Zpét na celkovy prehled.



Popis

MANUALNI DETEKTOR
AUTOMATICKY DETEKTOR
PRUZINA

TYC 18X485

POUZDRO

PAKA 10-26""

SVORKA (MANUALNI VERZE)
SVORKA (AUTOMATICKA VERZE)
DRZAK S POUZDREM

STITEK délka 300 mm

SROUB M10X30 M8

KLADKA

PODPERA KLADY

KLADKA S POTENCIOMETREM
TAZENI LANA hl. 1X946
POUZDRO hl. 18X23,2X9
OZUBENE KOLECKO Z.17
POTENCIOMETR

O-KROUZEK 15,47X3,53
PODLOZKA 22X6,5X3
PODLOZKA 6X22X0,5



Popis

PLYNOVA PRUZINA
POUZDRO 20X26X10,8
DRZAK

OCHRANNY DRZAK
OCHRANA KOLA
VACKA

KOLIK

UZAMYKACI SVORKA
MIKRO

SKUPINA OCHRANY

NAVRAT NA CELKOVY PREHLED



VNEJSI SKUPINA DETEKTORU

Zpét na celkovy prehled

Popis

ROZPERNA VLOZKA

O-KROUZEK 20,21X2,62

21,95X1,78

DRZAK DETEKTORU

OBJIMKA SE SROUBEM CSK M6X10
SAMOZAMYKACI SESTIHRANNA MATICE M6
KRYTKA 11,1

TELESO DETEKTORU

KRYTKA 15,9

SESTIHRANNA MATICE M12

PODLOZKA 12

PODLOZKA 12X25X0,6

OTOCNY KOLIK

SESTIHRANNA MATICE M3

PODLOZKA D.3

HLAVA SROUBU S KRUHOVYM VYBRANIM M3X10
OTOCNY CEP

SROUB SE ZAVITEM KRUHOVEHO PRUREZU M.4X25
KOLIK S ROZPERNOU VLOZKOU 13X20
PODLOZKA 4X12

PASTOREK

SROUB SE ZAVITEM KRUHOVEHO PRUREZU M.4X12
PRUZINA 10X1,2X34,6

PRUZINA C9X0,8X31,4

DESKA S POTENCIOMETREM

ZASTRCKA 3,5X35

SROUB S KULATOU HLAVOU M4,2X19
ROTACNI ZARAZKA

OZUBENE KOLO Z.116

POINT

PODLOZKA 6,6X18X1,5



SROUB SE ZAVITEM KRUHOVEHO PRUREZU M.6X16
PODLOZKA 10,25X20X0,3

SEEGER D.10

PRUZNA PODLOZKA D.6,4X11

SROUB SE ZAVITEM KRUHOVEHO PRUREZU KUZEL M5X7
OCHRANA KRYTU

RAMENO DETEKTORU

SROUB SE ZAVITEM KRUHOVEHO PRUREZU M.3X10
DETEKTOR

VNEJSi KABEL DETEKTORU

KABEL 9X0,5 DELKA 2000 mm

POTENC. S KABELEM

VNEJSI DETEKTOR



SKUPINA S DISPLEJEM

Navrat na celkovy pi‘ehled



Popis

KRYT DISPLEJE

PANEL DISPLEJE

ROZPERNA VLOZKA 4,5X9,5X9,5
PC DESKA S CPU

ZADNI PANEL

BLOK



SKUPINA S PEDALOVOU BRZDOU

Zpét na celkovy prehled



Popis

ZAVRENA MATICE M8X20
LEVY PEDAL

PRUZINA 8X1X34

ROZPERNA VLOZKA 8X29
TAHLO M6

PAKA

PODPERA PODLOZKY BRZDY
PODPERA

PODLOZKA 30X25

PRUZINA



ELEKTRICKE VEDENT{

Zpét na celkovy prehled



Popis

PANEL S DISPLEJEM

PC DESKA S MIKROPROCESOREM
PRENOSKA

MODUL POLYSNAP

NAPAJECI KABEL 230V
NAPAJECI KABEL 115V

KABEL KODOVACTHO ZARIZEN{
KABEL POTENCIOMETRU
KABEL PRENOSKY

NAPAJECI KABEL

KABEL MOTORU

MIKRO KABEL

VNEJSI KABEL DETEKTORU



Vyvazovacka kol B45
K némuz se toto prohldseni vztahuje a ve vztahu k némuz jsme piipravili tuto ptislusnou technickou
brozuru, splituje nasledujici normy a/nebo dalsi regulacni dokumenty.
-EN I1SO 12100
-EN 60204-1

S odkazem na smérnice CE
2006/42/CE

2006/95/CE

2004/108/CE

Prato di Correggio, fijen 2015

DULEZITE: Toto prohlaseni piestiava platit v p¥ipadé, Ze budou na vyrobku provedeny zmény
s ohledem na jeho souladu s podminkami v dobé prodeje nebo budou zménény jeho komponenty,
a to bez predchoziho souhlasu vyrobce, nebo v pripadé nedodrZeni informaci obsaZenych

V uzivatelském manualu.

Model pro toto prohlaseni splinuje podminky uvedené v EN ISO/IEC 17050-1 a EN ISO/IEC 17050-2

Magneti Marelli Aftermarket Spotka z.o.0.
Plac Pod Lipami 5, 40-476 Katowice
Tel.: + 48 (032) 6036107, Faks: + 48 (032) 603-61-08

e-mail: checkstar@magnetimarelli.com

www.magnetimarelli-checkstar.pl
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