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BEVEZETES

Jelen felhasznaldi kézikdonyv célja, hogy ellassa a berendezés tulajdonosat és a
kezelojét (a tovabbiakban "operator") egy sor praktikus és biztonsagi
Utmutatassal a futoml(ibedllitd rendszer hasznalataval és karbantartasaval
kapcsolatban. Kérjik kovesse figyelmesen az utasitasokat, és a berendezés
segit majd a munkajaban, és - cégink hagyomanyainak megfeleléen - tartds,
hatékony szolgaltatast nyujt. A kdvetkez6 - a jelen kézikdnyvben talalhato
figyelmeztetd feliratokhoz tarsitott - pontok hatarozzak meg a berendezéssel
kapcsolatos eszkdzOk veszélyességi szintjét.

VESZELY

Utal azokra a kozvetlen veszélyekre, melyeknél sulyos sériilés vagy
halal kockazata all fenn.

FIGYELEM

Olyan veszélyek, vagy nem biztonsagos eljarasok, amelyek sulyos
sérllést vagy halalt okozhatnak.

FIGYELEM

Olyan veszélyek vagy nem biztonsagos eljarasok, amelyek kisebb sértilést vagy
anyagi kart okozhatnak. Kérjik, olvassa el ezeket az utasitasokat, miel6tt
bekapcsolja a késziléket. Orizze meg ezt a kézikonyvet és az Osszes
- a berendezés mellett egy mappaban talalhaté, a berendezéssel egyltt
szallitott - szemléltetd anyagot, amelyek kénnyen hozzaférhetOk az operatorok
szamara. A szallitott mlszaki dokumentacid a berendezés szerves részének
tekintendd. Ertékesités esetén minden vonatkozé dokumentéciénak a
berendezésnél kell maradnia. A kézikbnyv csak a modellre vonatkozo
berendezéshez tekinthetd érvényesnek, amelynek a sorozatszama az adattablan
meg van adva.

FIGYELEM

A jelen kézikdonyv tartalmanak kiegészitésélil: az operator felel6ssé tehetd
barmely olyan miveletért, amely nem szerepel a jelen kézikonyvben.
MEGJEGYZES

A jelen kézikdnyvben megadott néhany illusztraciot a prototipusok fényképeibdl
vették at: a standard termelési rendszerek eltérhetnek az egyes részletekben.

Ezek az utasitdasok olyan személyek szamara készlltek, akik megfelel6 szint(



mechanikai ismeretekkel rendelkeznek. Ezért nem tekintettilk sziikségesnek
minden egyes muUvelet leirasat, mint példaul a rogzité eszkdzok meglazitdsanak

és meghuzasanak stb. miveletét.

Soha ne végezzen olyan muiveleteket, amelyek meghaladjak az Uzemeltetési
szintet, vagy amelyhez Onnek nincs tapasztalata. Ha tandcsadasra van
sziksége, forduljon a hivatalos, felhatalmazott szerviz kdzponthoz.

FIGYELEM

A futdmdibeadllitd berendezés egy mérdmdliszer, amely a jarmdlvon végzett
beallitasi utasitasok (animacidok vagy rogzitett sigd lGzenetek) eredményeként
tisztan csak tajékoztato jellegl. Az operatornak mindig el kell olvasnia és meg
kell értenie a gyarto altal biztositott utasitdsokat, vagy irdnymutatasokat miel6tt
barmilyen munkat végezne a jarmilivon, és ezen utasitasok betartasaval kell
elvégeznie az emlitett beallitasokat. A gyarté semmilyen felel6sséget nem vallal
a fent emlitett beallitdsok tényleges végrehajtasaval és kdvetkezményeivel

kapcsolatban.

Altalanos jellemzék

- Sz0g leolvasasa infravoros CMOS kamerakkal.

- 0.01 fokos adatok megjelenités.

- Adatbank merevlemezen.

- Felhasznaldi adatbank és munka archivum.

- LCD szines monitor.

- Szines tintasugaras (Inkjet) vagy B/W lézernyomtato.

- Professzionalis alfanumerikus billenty(zet.

- Kivételes m(ikodtetési szabadsag, a felhasznalo tetszés szerint valthat a
bedllitasok kozott.

- Kormanymid mérése automatikusan vagy kézvetlenil célpontokrol.

- Maximalis kormanymd szég forgd korong nélkil. - Az adatok megjelenitése
fokokban, milliméterben és inchben torténik.

- Beolvasott adatok és adatbank értékek kozotti grafikus 6sszehasonlitas.

- Segitség a "lift" (emel6) Gzemmaddban valé mivelethez

- Konnyl kezelhet6ség csupan két gombbal: ENTER, ESC

- Készlilék kalibralasa - egy kalibralas a szallitas el6tt, amely kozvetlenil a



telepités utan mlkodik, nincs sziikség rendszeres kalibralasra

TECHNIKAI ADATOK

- Mérési tartomanyok:
kerék dsszetartas + 20°
kerékdolés £ 10°
utanfutas + 30°

csap * 30°

keréktav eltérés £ 22°
told szog £+ 22°

elkormanyzasi sz6g + 35°

- Tapegység: kozponti egység 230 Vac (50-60 Hz) egyfazisu kozponti
egység fogyasztasa: 0,4 kW

- A berendezés raktarozasi feltételei:

Relativ paratartalom 20% - 80%

HOmérséklet-tartomany -10° - + 60° C.

- Kérnyezeti feltételek a miikodés helyén:

relativ paratartalom 20% - 80%

homérséklet tartomany (CRT monitor és Iézernyomtatd) 0° C - 40° C

homérséklet-tartomany (LCD monitor és tintasugaras nyomtatd) 5° C - 40° C
zajszint a mkodtetés soran: <70 db(A)

SZALLITAS, TAROLAS, KEZELES

A berendezés szallitasi feltételei:

A futdm(ibeallitd berendezést annak eredeti csomagolasaban kell szallitani és a
jelzett poziciéban kell kiilsé helyen elhelyezni.

Kornyezeti feltételek a berendezés tarolasahoz:

Relativ paratartalom 20% - 80%
HOmérséklet-tartomany -10° - + 60 °C.

FIGYELEM

Ne helyezzen mas targyakat a csomagolas tetejére, mert kar keletkezhet.
Kezelés

A csomagolas mozgatdsahoz, helyezze be a villas targonca villait az alapzat

(paletta) nyilasaiba. Tavolitsa el a harom rogzité konzolt.



A berendezés mozgatdsara hasznalja a berendezés kerekeit, a felemeléséhez
helyezze be a villds targonca villdit a szekrény alsé része ald, és tartsa azokat
kozel a berendezés kerekeihez (2.sz.abra). Vigyazzon, hogy ne torje be az ajtét.
FIGYELEM

Tartsa meg az eredeti csomagoléanyagokat, hogy a gépet egy késobbi
idopontban biztonsagosan el lehessen szallitani, ha sziikséges.

A monitor, a személyi szamitogép és a nyomtato elveszti a

szavatossaganak érvényességét, ha az eredeti csomagolas hianyzik.

ELEKTROMOS BEKOTES

A gyartd el6re ugy allitja be a berendezést, hogy az 230V AC tapegységgel

Uzemeljen. E bedllitds mddositasahoz olvassa el a ,Telepités” cim(i fejezetet.

FIGYELEM

A muhely elektromos tablajahoz vald barmely kapcsolddas a vevé felel0ssége,

és csak képzett személyzet végezheti el, a vonatkozd jogi kdvetelményekkel

dsszhangban.

- Az elektromos bekdtést megfelel6en kell méretezni az alabbiak szerint:

o A késziilék bemeneti teljesitménye, amely a gép adattablajan van megadva.

o A berendezés és az elektromos bekoétési pont kozotti tdvolsag, amelyet ugy
kell kialakitani, hogy a teljes terhelés alatti feszliltségesés ne legyen nagyobb,
mint a megadott adattablan meghatarozott névleges fesziltség 4%-a
(Inditaskor pedig a 10%-a).

- A felhasznadld koteles:

o Olyan haldzati csatlakozoét kialakitani, amely megfelel a tapegység vezeték
el6irdsainak.

o Csatlakoztatni a késziléket annak sajat elektromos csatlakozéjahoz egy
specialis, 30 mA érzékenységUli, automatikus differencial aramkori megszakitét
alkalmazva.

o Védod biztositékokat felszerelni, hogy megvédje a tdpvezetéket a jelen
kézikdnyvben megadott altaldnos kapcsolasi rajzokon megadott utasitasoknak
megfelel6en.

o Gondoskodni a mlihely elektromos rendszerérél, egy foldelt aramkorrel
egyutt, megfelel6 m{ikddési sorrendben.



A JARMU ELOKESZITESE A FUTOMU BEALLITASI MUVELETRE

A futdmuibeadllitdsi mliveletet megfelel6 mddon kell végrehajtani, a jarmda
minden részének meg kell egyeznie a konstrukt6r elbirdsaival. Kiléndsen fontos
ellendrizni a gumiabroncsok nyomasat, és ki kell kliiszob6lni a csapagyak és
gombcsukldk holtjatékat.

Helyezze el a jarmdlvet egy aknara, vagy egy emel6re, amely fel van szerelve
futobeallitasi mlveletekre, Ggyelve arra, hogy a forgdzsamolyok és a rezg6 talp
rogzitése megtortént.

Szerelje fel az dnkdzpontositd bilincset/a célpont szerelvényt a kerekekre, és
rogzitse a felnire a bilincs pofakat egy kar segitségével. Szerelje fel a ,kis”
célpontokat az els6 kerekekre és a ,nagy” célpontokat a hatso kerekekre.
FIGYELEM

Ne szoritsa meg tulzottan a bilincseket, mert azok meggdérbilhetnek.

A berendezés kizardlag professzionalis hasznalatra készlilt.

FIGYELEM

Egyszerre csak egy operator dolgozhat a berendezésen.

FIGYELEM

Az utasitdsok és a veszélyre vonatkozé figyelmeztetések figyelmen Kkivil
hagydsa sulyos karokat okozhat az operatorok és a kozelben tartézkodok
szamara. A berendezés l(zembe helyezése el6tt mindig gy6z6djon meg arrdl,
hogy elolvasta és megértette a kézikdnyvben leirt Osszes veszélyt/
figyelmeztetd jelet.

Csak szakképzett, minGsitett operatorok képesek megfeleléen hasznalni a
berendezést. Ahhoz, hogy szakképzettnek lehessen mindsiteni az operatorokat,
képesnek kell lennitk arra, hogy megértsék a gyartd altal megadott irdsos
utasitasokat, tanfolyamon ill. képzésen kell részt vennilk, és ismernitk kell
biztonsagi és munkaligyi szabalyokat. Az operatoroknak nem szabad
hasznalniuk a késziléket alkohol vagy kabitdészer hatdsa alatt, amely hatassal
lehet a munkaképességlikre. Minden esetben elengedhetetlen: -  Képesnek
kell lenni elolvasni és megérteni a jelen kézikdnyvben leirt 6ssze informaciét.

- Alapos ismeretekkel kell rendelkezni a késziilék képességeirdl és jellemzoirdl.

- Az illetéktelen személyeket a miveleti terilettdl tavol kel tartani.



- Meg kell gy6z6dni arrél, hogy a berendezést a vonatkozd jogszabalyok és

eldirdsok szerint szerelték fel, és allitottak Gzembe.

- Gy6z0djon meg arrdl, hogy 0Osszes rendszeriizemeltetd operator megfeleld
képesitéssel rendelkezik, és képes a berendezés megfeleld és biztonsagos

hasznalatara, és szamara megfelel6 feliigyelet biztositanak munkavégzéskor.

- Ne érintse meg az elektromos vezetékeket vagy az elektromos
berendezéseket anélklil, hogy elészér ne végezné el a tapegység
levalasztasat.

- Olvassa el figyelmesen ezt a kézikdnyvet és tanulja meg, hogyan kell a gépet
megfelel6en és biztonsagosan hasznalni.

- A kezel6i kézikonyvet mindig olyan helyen kell tartani, ahol az kdénnyen
elérhetd, és szlikség esetén el at lehet nézni.

FIGYELEM

Ne tavolitsa el, illetve ne rongdlja meg a Figyelemfelkeltd6 (ATTENTION),
Figyelmeztet6 (WARNING) és Utasitd (INSTRUCTION) matricakat. Cserélje ki a
hidnyzé vagy olvashatatlan matricakat. A hianyzé vagy sérilt matricakat a
legkozelebbi forgalmazdénal szerezheti be.

- A berendezés haszndlatakor és karbantartasanal vegye figyelembe a
szabvanyos (standard) balesetvédelmi elGirdsokat.

- A berendezésen végzett jogosulatlan mddositasok vagy valtoztatasok
mentesitik a konstruktért minden - esetlegesen fellépd karokhoz vagy
balesethez kapcsolédd - feleldsség aldl. Kilonésen a biztonsagi eszkdzok
meghamisitdsa vagy eltavolitdsa szamit a Munkabiztonsagi ElGirdsok
megsértésének.

FIGYELEM

A munka és a karbantartasi m(iveletek kdézben a hosszi hajat mindig fogja
O0ssze, kosse meg, és ne viseljen laza vagy csingd ruhat, nyakkendot,
nyaklancot, kardrat, vagy barmilyen mas targyat, amely a mozgd

alkatrészekkel érintkezhet.

FIGYELEM

Infravoros sugarzas! Kerilje el a hosszan tartd kozeli kitettséget.
Mell6zze az optikai eszkdzokkel végzett megfigyeléseket.



SZEMELYI SZAMITOGEP

Kapcsolja be a futdmU(beallité berendezést a fékapcsold segitségével. Varjon
néhany masodpercet, hogy a monitor bekapcsolddjon és a szamitogép betdltse a
programot. A személyi szamitdgép, és a teljes futdmuibeadllitd berendezés csak a
futom(ibeallité programban megadott paranccsal kapcsolhato ki.

FONTOS

A személyi szamitogép kikapcsoldasa a megadott parancs hasznalata nélkil
karosithatja a szoftver installaciot.

FONTOS

Amikor a futémdibeallit6 berendezés ki van kapcsolva a szoftver parancs
segitségével, a PC, a monitor és a nyomtatd készenléti izemmoddba kapcsol.
Ezeknek a berendezéseknek a teljes kikapcsolasahoz hasznalja a vonatkozo be-
és kikapcsolé gombot, vagy a PC tapkapcsoldjat (a "C" - vel jeldlt kapcsolét
"0"-ra kell forditani), vagy valassza le a futomdallitd berendezés tapegységét a
haldzati feszlltségrol.

Tartsa meg az eredeti MS-WINDOWS-t és a futdmdibeallit6 gép szoftver CD-
ROM-jait a jovdbeli rendszer frissitésekhez.

FONTOS

A DVD-ROM-ban |év0 szoftver a Nexion S.p.A. tulajdonat képezi, és

csak a berendezéssel egylitt a személyi szamitdogéppel hasznalhato.

STANDARD MUNKA SORREND
Futém(ibeallitasi mlvelet 2 tengelyes jarmlvekre (autdkra).

1) A berendezés bekapcsolasa.

2) Munka elkezdése.

3) Adatbank kivalasztasa

4) ROC (keréktarcsaltés-kompenzacid)

5) _Sz6g mérése lezart kormanymuvel 10° os vagy 20°-os és maximalis szdqg,
ha szlikséges.

6) Az adatok 6sszegzése.

7) Hatsoé tengely mérése.

8) Fels6 tengely mérése.

9) Mért adatok nyomtatasa.




A futdmdibeallité berendezés bekapcsolasa FONTOS

Kapcsolja be a futomlbeadllitd berendezést a fdkapcsold segitségével.
Varjon néhany masodpercet, hogy a monitor bekapcsolédjon és a szamitogép
betdltse a programot. Ebben a szakaszban a kozponti egység elvégez egy
funkciondlis 6ndiagndzis tesztet és betdlti az operacids rendszert. Ha minden

rendben van, a ,FOmenl” (Main menu) képernyd megjelenik

MILYEN BERENDEZES A FUTOMU BEALLITO?

Egy olyan beadllit6 vagy futdmil (kerék) beadllitd berendezés, amely
meghatarozasa szerint jarmd szogbeadllitdsanak mérését hajtja végre (lasd a
»Jellemzd szogek” fejezetben).

A futomdibeallité egy kozponti egységbll és négy mérési érzékeldbdl all,

melyeket a jarm( kerekeihez kapcsoldddan alkalmaznak.

JELLEMZO SZOGEK

1) ROC (keréktarcsa (tés kompenzacid). Off-centre (kozponttdl vald
eltérés) és sik hiba kompenzacié. A ROC (keréktarcsa (tés kompenzacid)
megmutatja a szogméréseket a felni és/vagy a kerék felszerelés
geometriai hibaitél fliggetlendl.

Ezt a mlveletet az 6sszes keréken el kell végezni.

2) Toe (Kerékosszetartas).

A kerék egyenlit6i sikja és szimmetria tengelye vagy a jarmd "tolé tengelye"
altal bezart szdég. A jarmd szimmetria tengelye az a képzeletbeli vonal, amely
elvalasztja a jarml(ivet félbe hosszaban, mig a "told tengely" a hatsé tengely
altal létrehozott menetirany.

A kerékosszetartas mértékegységei a szog és a milliméter.

3) Camber (Kerékddlés vagy hajlas).

A kerék egyenlitdi sikja és a kerékdodlés fliggbleges sikja altal bezart szog
pozitiv, a kerék teteje kifelé dol. A mértékegység fokokban van kifejezve.

4) Caster (Utanfutas/csaphatradolés)

A fliggdleges és a kormanyzasi tengely kivetitése altal bezart szég a jarm(
hossziranyu sikjara. Az utanfutast forgatott kerekekkel mérik 10° vagy 20°-al.

A mértékegység fokokban van kifejezve.



5) King pin (fiiggdcsap szoge).

A fligg6leges és a kormanyzasi tengely kivetitése altal bezart sz6g a jarmd
keresztiranyu sikjara.

A fligg6csap szogét a kormanymd lezarasaval mérjik 10° vagy 20 °-ig.

A mértékegység fokokban van kifejezve.

6) Steering angle difference (Elkormanyzasi szog kiilonbség).

Az els6 kerekek kormanyzasi szogértékei kozotti kllonbség. Szokas szerint
akkor meérjik, amikor a kerék bels6 oldala a kanyarban 20°-ig van zarva
(15. sz. abra.)

A mértékegység fokokban van kifejezve.

7) Kerekek ferdesége azonos tengelyen vagy keréktav eltérés.

Az egyik kerék pozicidja a masikhoz képest, ennek a klilonbségnek a mérése a
jarm( hossztengelyére merdlegesen (16.sz. abra). Beszélhetiink els6 keréktav
eltérésrol, valamint hatsé keréktav eltérésrél. Az utdobbi nem tévesztendd 6ssze
a told szoggel. A mértékegység fokokban van kifejezve.

8) Thrust angle (Tol6 szog)

A jarm( szimmetriatengelye és a hatsé tengely menetiranya altal bezart szdg.

A mértékegység fokokban van kifejezve.

9) Maximum steering angle (Maximalis elkormanyzasi szog).

A kerekek altal elért maximalis sz6g a kerékddlés allitasa végén.

A mértékegység fokokban van kifejezve.

A LEGGYAKRABBAN ELOFORDULO JARMU FUTOMUBEALLITASI HIBAK

Jarmd hajlamos arra, hogy balra vagy jobbra "vandoroljon el".
Ennek oka: a gumiabroncs az oldalan csuszik.

Cserélje fel a kerekeket az azonos tengelyen: Ha a jarm{ most is hajlamos a
mar felcserélte, és forgassa el az abroncsot a felnin. Ha a "vandorlas" irdnya
nem valtozik, hajtsa végre ugyanazt a miveletet a masik tengely kerekeinél is.

Ha a "kett6s felcserélési" mivelet nem oldja meg a problémat, ellenérizze, hogy
a kerékddlés értéke ugyanazon a tengelyen azonos-e, csinalja meg ugyanazt az

0sszehasonlitast az "utanfutas" ertékei esetében.



A kormanykerék nem igazodik a gépjarmi nyomvonaldahoz. Lehetséges okok:

- Mechanikus holtjaték.

- A kompenzacidés miveletet atugrottak, vagy nem megfeleléen hajtottak végre.

- A futdml(ibeallitas 2 célpont felvételével keril végrehajtasra.

- A futom(ibeallitas tengelyen kivili kormanykerékkel kerilt végrehajtasra.

- Els6 kerekek beallitdsa a szimmetria tengelyre tekintettel tortént meg.

A kormany zarak kozotti kilonbség.

A kormanym( tartomanyat kozpontositani kell a kormanykerék fordulatok

szamanak megszamlalasaval, a teljes zartdl a teljes zarig.

Allitsa a kormanykereket az elforduldsi tartomanyanak kozepére, rogzitse a

kormanykereket, és hajtsa végre a szokasos miveletet a fél kerékdsszetartas

beallitasara. Pozicionalja megfeleléen a kormanykereket, szerelje le azt a

kormanyoszloprél, ha sziikséges. Kormanykerék tulsdgosan merev allé

jarm(nél.

Lehetséges okok:

- TUlzott utanfutas

- Nem megfeleld a fliggbcsap szdge.

- Tulzott kerékddlés.

A kormanykerék visszatérése nem torténik meg teljesen, vagy a kormanyt

nagyon kell erdltetni vezetés kdzben, hogy visszatérjen.

Helytelen utanfutasi érték - beallitani.

Gumiabroncsok kopasa.

- A gumiabroncsok rendellenes kopasa mindkét oldalfalon: nem megfeleld
nyomas - tul alacsony nyomasra van felftjva.

- A gumiabroncs szabdlytalan kopasa a futdfellilet kozepén: nem megfeleld
nyomas - tulzottan van felftjva.

- A gumiabroncs IépcsOsen kopott: a lengéscsillapitd nem miikodik megfeleléen.

- Az ugyanazon a tengelyen lévé gumiabroncsok rendellenes kopasa lathatd az
egyik oldalfalon: kerék ¢sszetartas tlirésen kivdl.

- Ugyanazon a tengelyen csak egy gumiabroncson lathatd rendellenesen kopott
oldalfal: kerékddlés tlirésen kivdil.

Jarm(ivek csak egy nyilvantartasban szerepelnek.



Allitsa be a teljes kerékdsszetartast a gyartd altal meghatarozott értékre.
Allitsa be a két elsG kerékosszetartast Ugy, hogy azok egyenlk legyenek.

Vegye le a kormanykereket a kormanyoszloprél és mozgassa a megfeleld
poziciéba. Ha a kormanykeréknek vannak beallité nyilasai, hasznalja azokat.

A jarm( beallitasa szervokormannyal.

A beallitasok elvégzése elott inditsa be a motort, forgassa el a kormanykereket
mindkét irdnyba Utkozésig, allitsa be a kormanykereket megfelel6 modon, és
rogzitse a helyén.

A beallitasi milveletek alatt nem szamit, hogy a motor be van-e inditva, vagy
all, kivéve azokat az autdkat, amelyeknél a beallitas bekapcsolt motorral van
megadva.

Hidro-pneumatikus, vagy intelligens felfliggesztési rendszerrel ellatott
jarmdvek.

Allitsa be a jarmlivet beinditott motorral és a felfiiggesztéseket allitsa normal
magassagu hasznalatra.

Fix hatso tengellyel ellatott jarmdvek.

A hatsd tengelyt még mindig meg kell mérni az eltérések azonositdsara, ami
utan allitsa be az els6é fél kerékdsszetartast a told tengelyhez viszonyitva.

Ez megsziinteti a ferde kormanykerék problémajat.

SZOJEGYZEK

Jellemz0 szogek

Ez a kifejezés utal minden olyan szdgre, melyet normalisan meg lehet mérni a
futom(ibeallité berendezéssel (teljes els6/hatsd kerék Osszetartas, bal/jobb és
els6/hatsd fél kerékodsszetartdsi értékek, bal/jobb és elsd/hatsé kerékddlés,
jobb/bal utanfutds (csaphatraddlés), bal/jobb csap sz6g, és kormanyzasi sz6g
kllonbség 20°-nal).

Egyenlit6i sik

Idedlis fliggbleges sik, amely elvalasztja a kereket két egyenl6 részre.

Forgd platform

Egy lemezzel felszerelt alapzat, amelyre a jarm{ kormanyzott kerekei -
nyugalmi helyzetben - tamaszkodnak. Felhasznalasi célja a kerék és a talaj
kozotti surlddas csOkkentése a felfliggesztések megtamasztasa, valamint a

futomubeallitas alatt a mérési hibak torlése.



Nagyon fontos, hogy a lemez és az aljzat kdzotti tertiletet mindig tisztan kell
tartani.

Rezg6 platform

A funkcidja hasonld a forgd zsamolyhoz, de csak a nem kormanyzott
kerekekhez hasznaljak.

Infravoros sugarzas (IR)

Az elektromagneses hullamok, amelyek szabad szemmel

lathatatlanok.

Célpont

Mérési eszkdz0k, amelyeket a jarmi kerekeinél alkalmaznak a jellemz6 szdégek
meéreéseére.

Bilincs

A kerék és a mérési cél kozotti adapter.

A GEP FOBB MUKODESI ELEMEI

FIGYELEM

Ismerje meg a gépet. A balesetek megel6zésének és a csucsteljesitmény
megszerzésének a legjobb maddja, hogy biztositani kell azt, hogy az 6sszes

kezel6 személy (operator) kelld ismeretekkel rendelkezzen a gép miikodésérdl.

Ismerje meg a gép miikodését és az 6sszes parancsot. Gondosan ellenérizze,

hogy az 6sszes parancs a gépen megfeleléen mikodik.

A balesetek és sériilések elkerlilése érdekében a gépet helyesen kell telepiteni,

megfelel6en kell mlikodtetni, és rendszeresen kell szervizelni.

Kozpont

Az ENTER gomb lehet6vé teszi, hogy atlépjen a kovetkez6 lépésre.

Az ESC gomb megnyomasaval a program visszatér az el6z6 |épéshez.



Ha az egeret a gomb folott hagyja, lehetséges, hogy informaciokat

olvashat a vonatkozé6 funkciokrol

Els6 oldal

(Forditds: Futomiibedllito rendszer)

- Ez a gomb engedélyezi a futdmUbeallitasi mlvelet elinditasat

Ez a gomb engedélyezi az adatbank kezelését



W" Ez a gomb engedélyezi a beallitas kezelését, és a szerviz terillethez
vald hozzaférést

Ez a gomb engedélyezi a céllemez megtekintését

Ez a gomb engedélyezi a webkamera kinyitasat, amely segiti
gépkocsi iranyitasat az emeldn

Ez a gomb megnyitja a futomdiibeallitd program ismertetdjét

Ezzel a gombbal a szamitdgép azonnal kikapcsolhatd



Ha szeretné megvaltoztatni a logot, csak mdédositsa a logo.bmp fajlt a

D:\ N3D \ mappaban, és mentse le!

Adatbank kivalasztasa

Region Manufacturer

x ver

Britain Astonmartin____
Britain Bedford_
Britain Bentley_
Britain Jaguar____
Britain Land Rover____
Britain Lotus
Britain Rover__

ID  Chassis Fuel tank Engine Capacity

(Forditds: Adatbank kivilasztasa)

Ezen a képernydoldalon kivalaszthatja az autét az adatbankbol.

A rendszam (Plate NO.) és egyéb mez6k beadasaval a jovOben is Ujra
behivhatja a munkat. Ha nem adja be ezeket az adatokat, akkor az adatok

Ujbdli behivasa nem lehetséges.

Tovabbi informaciok az adatbankrol itt talalhatd.
Folytassa a kovetkez6 I1épéssel, nyomja meg az ENTER-t.

Ha nem szeretne az adatbankbdl autét valasztani, csak nyomja meg az ENTER-t

kivalasztas nélkul.



Kovetkez6 lépés, vagy ugras

Vissza az el6z6 oldalra

Vissza az elejére

Mt

Ezutan megjelenik az ,Adatbank értékek” képernyd oldal

Rover 400 Series
Year: 1995 — 1999

1.6L AT

(Forditas: Adatbank értékek)

Adatbank magyarazata
Kulcs az adatbank roviditéseihez

/ Megkiilénbdzteti a kiillonb6z6 modelleket




4WD - 4x4 Négykerék hajtas

4WS Négy kerék kormanyzas
ALU KonnyUfém keréktarcsak
DR Ajté

CAB Zart kishaszonjarmdi

CABR. Nyithaté tetejl kocsi (kabrid)
ESTATE Kombi valtozat

HD Nagy teherbirasu, vagy minden terepen hasznalhatd jarmd
) Specialis, vagy sport

PAS Szervokormany

LHD Balkormanyos jarmd

RHD Jobbkormanyos jarmd

FWD Els6kerék hajtas

RWD Hatsokerék hajtas

AS Légrugos rendszer

HS Hidraulikus felfliggesztési rendszer

SLS Szintszabalyzéds felfliggesztési rendszer
RS Merev felfliggesztési rendszer

T Turbo

TD Turbo diesel

TDI Turbo Diesel kézvetlen befecskendezés

R - RT Radial gumiabroncs

XP Hagyomanyos tipusu gumiabroncs
IFS Fliggetlen elsé felfiiggesztés

IRS Fliggetlen hatso felfliggesztés
SPS Sport felfliggesztések

LWB HosszU tengelytav

MWB Kbzepes tengelytav

SWB Rovid tengelytav



MM/AA + A jelzett datum utan (hdénap év)

MM/AA - A jelzett datum el6tt (hdnap/ év)
8565050+ Ebbdl az alvazszambol
8565050 - Eddig az alvazszamig

AT Automata valté

TA Kéttengelyes

TS Egytengelyes

LOA Terhelt

PLO Részlegesen terhelt
UNL Terheletlen

AB Kanyarstabilizator

ROC (Keréktarcsaiités kompenzacio) oldal

Manufacturerstonmartin_ Model:DB9 -

|

(Forditds: ROC — Keréktdrcsaiités kompenzdcid)



On ezen a képernyé&oldalon tudja végrehajtani a keréktarcsaiités kompenzaciot.

A jarmi els6 mérésénél nem lehet atugrani ROC-ot (keréktarcsaiités-
kompenzaciot), és kérjiik, zarja le a kormanykereket a ROC miivelet
alatt.

Az eljaras nagyon egyszer(, csak tolja el6re és hatra az autét, amig meg nem

jelenik a "Stop" a képernyon.

A piros vagy zo6ld ldmpa jelzi, ha a célpont kapcsolodik vagy nem.

ZOLD: OSSZE VAN KAPCSOLVA

PIROS: NINCS OSSZEKAPCSOLVA. Megtekintheti a célpontot az f11
gomb megnyomasaval.

A jelz0lampak melletti szamok jelzik, ha a célpont jo vagy nem. A nagy értékd

célpont nem jo, a kis érték( célpont jo allapotot jelent.

A ROC-(keréktarcsalités-kompenzacid) program automatikusan a kévetkezd
|épésre ugrik.

A ROC-(keréktarcsaltés-kompenzacid) miveletet atugorhatja, ha Ujra meg
akarja mérni az autét (a célpont és a bilincs legyen ugyanabban az allapotban,

mint korabban).

<

e

=
KovetkezGbre lépés, vagy ugras

< |

Vissza az el6z0 oldalra

Vissza az elejére



A ROC (keréktarcsalités-kompenzacid) oldal utan ne felejtse el kioldani a
forgdasztalokat és a kormanymdvet.

Manufacturer:Astonmartin_

vy F W N

(Forditds: Az auté eldkészitése)

_Kovetkez0 |épés, vagy ugras

\issza az eloz6 oldalra

== Vissza az elejére



Kormanymii képernydéoldal

e >ev

|

(Forditas: Kerékddlés dllitdsa)
Ezen az oldalon hajtja végre a kerékddlés allitas miveletét. Ezt el lehet
végezni:

10°-nal: Csak az utanfutas (Caster) és a fiiggocsap (King Pin) keriil
megmeérésre

20°-nal: Ha folytatja a lementett 10° -tdl 20° -ig, akkor a még a
kerékosszetartas (Toe difference) 20 °-nal lesz

Max - Ha nem all meg 20° -nal, és tovabbra is folytatja a maximumig,

a szoftver lementi a maximalis elkormanyzasi szoget.

Folytathatja a kovetkez6 Iépésnél, miutan latta a kormanymii ikont

tartalmazo konyvtarat, ez az ikon azt jelenti, hogy LEMENTVE



Az autd melletti szamok jelzik, ha a célpont megfelel6 vagy nem. A nagy értékd

célpont nem jo, a kis értékl célpont a megfelel6 allapotot jelenti.

A kerékdolés allitasa utan a program automatikusan a kévetkezo Iépésre

ugrik. A kerékdolés allitdsa at is ugorhato
Kovetkez6 lépés, vagy ugras

<

Vissza az el6z0 oldalra

Vissza az elejére

Mérési probléma esetén (pl.nem stabil értéknél) az alabbi Gzenet jelenhet meg:



Shake occurs! Re-Measure?

v X

(Forditas: Razkédas tortént? Ujramérés?)

Razkodas tortént, Gjramérés? Ha megnyomja a "yes" gombot, a
mUvelet megismétlodik.

Ha nem, akkor tudja folytatni, de az érték nem lesz megfeleld.

Amikor a kerékd6lés allitdsa elvégzésre keriil, a szoftver figyelmezteti Ont,
hogy zarja le a kormanyt.



Manufacturerastonmartin_ ModeiDE)

(Forditds: Az auto elékészitése)

Kovetkez6 lépés, vagy ugras

Vissza az el6zo oldalra

Vissza az elejére



Az adatok dsszefoglalasa

.Manufac;urer:Astomnarﬁn___ Modd:DEQ -

0.02°
0.08°

0.02°

ﬁ : | 0.080 |
X o -0.40° | o
Pl -4.34° 24 |

I o  0.08°
0.18° |5

@ Microsoft Office Outlank

(Forditas: Adatok dsszefoglaldsa)

Ez a képernydoldal tartalmazza a jarmd 6sszes mérési szogét.
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(Forditas: Adatok dsszefoglaldsa)

| o |

Kovetkez6 lépés, vagy ugras

issza az el6zo oldalra

‘Mutassa az hatso tengely oldalt

Mutassa az elsd tengely oldalt



Adatok nyomtatasa

Kerékdolés allitas ismétlése

Alvaz gomb az "Alvazzal kapcsolatos informaciok”
képernyooldalra valé belépés.

Vissza az elejére



Alvazzal kapcsolatos informacié képernyo6oldala:

(Forditas: Alvdzzal kapcsolatos informdciok)

Ezen az oldalon az alvaz aktudlis értéke jelenik meg a képernyén.

Vissza az el6z0 oldalra

Vissza az elejére



Hatso tengely beallitas képernydoldala

ManufacturerAstonmartin__ ModekDB9

i I _I . Camber - Camber ‘ i'_"_' . '_Ii
| a3 | e | 033 I _

033 |
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0.08° | | 042 0.12° |
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ﬂ

(Forditas: Hatso tengely)

Ezen az oldalon a beallitasi adatok sokkal nagyobb szamokkal jelennek meg,
ami segitséget nyudjthat Onnek.

‘ IA = >\:: |
Kovetkez6 lépés, vagy ugras

Vissza az eloz0 oldalra



Mutassa az elso tengelyt

Kerékdolés allitas ismétlése

ﬁ Allitsa be a kocsi felfliggesztését a jarmi felemelésével

Nyomtatdasi adat

Vissza az adatdsszefoglalasi oldalra

- Vissza az elejere

A jelz6lampak az oldal jobb alsé részén jelzik, ha a cél kapcsolddik. Ha egy

vagy tébb nem kapcsolédik a kamerdkhoz, azt egy vagy tébb piros [dmpa jelzi.



Els6 tengely beallitas képernyo6oldala

ManufacturerAstonmartin__ ModelDB9
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(Forditas: Elso tengely)

Ezen az oldalon a beadllitasi adatok sokkal nagyobb szamokkal jelennek meg,
ami segitséget nyujthat Onnek.

Kovetkez6 lépés, vagy ugras

=

Vissza az el6zo oldalra

q S |
1
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Mutassa az elsé tengely oldalt
r

.
,

Kerékdolés allitas ismétlése



Allitsa be a kocsi felfliggesztését a jarmu felemelésével

]
?’;‘

Nyomtatasi adat

Vissza az adatdsszefoglalasi oldalra

Vissza az elejére

A jelz6lampak az oldal jobb alsé részén jelzik, ha a cél kapcsolddik. Ha egy

vagy tébb nem kapcsolédik a kamerdkhoz, azt egy vagy tébb piros [dmpa jelzi.



Felemelés és megtartas (Jack and hold)

Abban az esetben, ha be kell allitania a felfliggesztést a jarmu felemelt
allapotaban, egy kildnleges miveletet kell elvégezni:

Az els6 vagy hatso tengelyt jelz6 oldalon nyomja meg a gombot:

it

ha latja a képernydn:

Raise UP the car underbody. Ready?

v X

(Forditas: Emelje FEL az autot. Kész?)

Emelje fel az autét az alvaz emeldn, majd nyomja meg az OK gombot.

Ha a bedllitast elvégezte, miel6tt leengedi az autét az emeldn, nyomja meg
gjra:

il



Lower the car on the lift. Ready?

v X

(Forditas: Engedje LE az autot. Kész?)

Ezutdan nyomja meg az Ok gombot, amikor az autd Ujra kész van a platform
folott

Nyomtatas
Vessen egy pillantast a nyomtatasi elonézetre, és ha minden rendben van,

nyomja meg a nyomtatd ikont és a nyomtatas elkészul.

Ha szeretné megvaltoztatni a fels6 logét, akkor cserélje ki a log.jpeg képfajlt

mas azonos méretl képpel.



Adatbank képernyé6oldal

U

|

|

(Forditas: Adatbank és munka nyilvantartas)

Az els6 gomb kezeli a munka nyilvantartast
A masodik gomb kezeli az adatbankot

A harmadik gomb megjeleniti a felhasznaldi kézikonyvet

A "munka nyilvantartas" képernydoldalon lathatd az 0sszes eddig elvégzett
munka, és ez Ujra behivhatd egy Gjbdli kinyomtatds céljara, vagy a munka

Ujbdli végrehajtasa céljabol.

Az adatbank kezelése soran Uj autétipusokat lehet hozzdadni a rendszerhez,
azokat szerkeszteni vagy tordlni lehet.



7

Munka nyllvantartas k pern 6oldala:

Plate NO. Customer ... Tel Manufactuer 7 Model
1111 Bentley Mulsanne

Kilomet... Date Operator  Front Half To...
0 06/14/2013 12:52:39 0°4'

Font Half To... Front Camber.
0°8' -0028'

(Forditas: Munka nyilvantartas)

Ezen az oldalon lehet kezelni az 6sszes munkat:

Keresse meg az el6z6 munkat a rendszam, vagy az Ggyfél neve szerint

Nyomtassa ki azok munkaadatait vagy az F3 megnyomasaval Ujra be lehet

allitani a futomdvet arra az autéra anélkil, hogy Ujra kivalasztanank az

adatbankot.




Adatbank nyilvantartas:

Az adatbank nyilvantartashoz a szoftver kéri a jelszét. Kezdetben nincs jelszd, de
egy jelszd beallithatd a beallitasi oldalon.

Region Manufacturer Model
=l ver Arnage
Britain Astonmartin____ || | Continental
Britain Bedford_ | | Mulsanne
Britain Jaguar____

Britain Land Rover___

Britain Lotus__

Britain Rover_

France Citroen__

France Peugeot

France Renault

Germ... Audi__

Fuel tank Engine . Capacity Body
= CKB 6.8L Sedan
= CKB 6.8L Sedan

(Forditds: Adatbank nyilvantartas)

Az F3 gombbal egy 0j autét lehet beilleszteni.
Az F4 gombbal egy autot lehet térolni.

Az ESC gomb segitségével visszaléphet az el6z6 oldalra.



Uj gyarté beadasahoz lasd a kézikényv 35.oldalat

Beallitasok képernyd6oldala:
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Ezzel a gombbal beléphet egy oldalra,

ahol illessze be a garazs adatait.



Ezzel a gombbal Iépjen be az

oldalra, hogy aktivalja a szoftvert.

Kérjlk, adja meg az azonosité szamot a szervizvezetdnek, és 6

az 6sszes informaciét meg fogja adni az engedélyrdl.

Ezzel a gombbal megtekinthetd a
Karbantartasi mlvelet a futomdu
beallitashoz.

Ezzel a gombbal beléphet a

beallitasi oldalra

Ez a gomb mutatja a

berendezés kameraképét



Ezzel a gombbal beléphet a

kalibracios oldalra

A berendezés karbantartasa
1. Tartsa tisztan a céllemez felllletét. Puha, szaraz ronggyal torélje le és

kertlje el a fellleti karcolasokat.
2. A céllemezt szorosan rogziteni kell az installacio soran, igy elkerilhetd

annak leesése, vagy 6sszetorése.
3. A céllemez és a kapu kodzotti relativ rogzitett pozicidt tilos megvaltoztatni.

X
oe
o0
o0
o0
® ®

00000
YYYY X
IYXYXX

A szamitogép karbantartasa
1. A szamitdégép Gzemelési allapotdban ne nyomja meg a bekapcsold vagy a

reset kapcsolét, ellenkezd esetben az karosithatja mind a szoftver, mind pedig

a hardver rendszert.



2. Minden beallitds be van programozva a szamitogép jellemzoi és a hardver
funkcidi szerint, kérjik ne mddositson semmit sem a BIOS rendszerben, mert
az befolyasolhatja a szamitdogép normalis Gzemmadjat.

3. A szamitogép hasznalata a VCD-hez, CD-hez, és jatékokhoz szigoruan
tilos. Fennallhat a veszély, hogy a rendszer a nem megfelel6 szoftver telepités,
vagy a virus tamadas miatt kilép a munkabdl. Ha a rendszer bdvitése
szikséges, kérjuk idében Iépjen vellink kapcsolatba.

4, Ha a készilék aram alatt van, ne hilzza ki a berendezéseket, a
billenty(izetet, vagy mas I/O berendezéseket, akar sorosan vagy parhuzamosan
vannak kapcsolva.

5. Kérjik, tartsa a szamitdgépet tiszta allapotban. Statikus elektromos toltés

karositja a hardvert.

Forgodasztalok és a csuszo0 lemezek karbantartasa

A karbantartas az jelenti, hogy azokat meg kell tisztitani és rendszeresen
meg kell javitani.

A modszer a kovetkezd: Forditsa a lemezt fejjel lefelé, és szedje le a rogzitd
csavart. Ennek megfeleléen szerelje le a karmokat, a formazott fogaslécet és az
alsé lapot. Tisztitsa meg a felsd és alsé lemezeket, a mlanyag rogzité keretet
és a golydscsapagyakat. Szereljen 0ssze minden alkatrészt és régzitse szorosan
a csavart. Ugyeljen arra, hogy a csavar meg legyen hlzva. Mielétt a jarm(ivet a
beallitdlapra vinné, ne felejtse el becsavarozni a forgd lemez zarjat. Amikor az
els6 kerekek elhagyjak a forgd lemezt, nyomja ki lassan a jarmivet a fels6
lemez védelme érdekében. Kérjuk, ellenbrizze a hatsdé csuszd lemezeket is,

azoknak szabadon kell mozogniuk, kiilondsen, ha a hatsé tengelyt allitja be.

A NEXION semmilyen felelosséget nem vallal, a nem eredeti
potalkatrészek, vagy tartozékok hasznalatabol eredo

reklamaciokeért.

FIGYELEM
Miel6tt barmilyen beadllitast vagy karbantartas végezne, valassza le a
késziiléket az elektromos halézatrol, és ellendrizze, hogy minden

mozgo alkatrész megfelel6 médon rogzitve van-e.



Ne tavolitsa el vagy nem moédositson egy alkatrészt sem a

berendezésen, kivéve szerviz beavatkozasok esetén. FIGYELEM

Gondoskodjon a munkatertlet tisztasagarol.

Ne tisztitsa a késziléket sliritett levegbvel vagy vizsugarral.

A tisztitds soran Ugyeljen arra, hogy ne képz6djon és ne novekedjen por,
amennyire csak lehetséges. Soha ne hasznaljon olddszert a berendezés vagy a
célpontok tisztitasara.
- A "célpontokat" tarolja szaraz helyen, igy elkerilhetd a kalibracio
elvesztése, ami allandé mérési pontatlansagot okozhat.

- A forgbzsamolyokat és a rezgd platformot, amelyekkel a jarm(i beallitasa
megtorténik, tartsa tokéletesen tiszta allapotban, és ne olajozza, vagy zsirozza

be.

SELEJTEZES
Ha a készlléket le kell selejtezni, tavolitsa el az dsszes elektromos, elektronikus

és muUanyag alkatrészt, és artalmatlanitsa azokat kilon, a helyi elGirdasok

szerint.

Hibakeresés

Probléma

Ok

Probléma megoldasa

A szamitégép nem

kapcsol be

Nincs aramellatas

EllenGrizze a tapkabelt

és a biztositékot

A képernyOn nem

latszik a kép

Nincs kapcsolat

Ellendrizze VGA kabelt

A képerny6 nem

kapcsol be

Nincs aramellatas

EllenGrizze a tapkabelt

A kamera nem latja a

célpontot

A célpontok
nincsenek

kameranézetben

Ellen6rizze az F11-
el, hogy a kamera

latja-e a célpontot

A jelz6lampa melletti

szamok magasak

A célpont sérllt vagy

szennyezett

Probalja megtisztitani,
ha a probléma tovabb-

ra is fennall, cserélje




A kormanymd nem

egyenes

ROC (keréktarcsaltés-
kompenzacio) mlvelet
nem tortént meg, vagy

nem megfeleld

Kérjuk, végezze el
Ujra az Qtés
kompenzacio
m(iveletet lezart

kormanymdvel

A szogértékek nem

megfeleldek

Kalibracios probléma

Rendszer kalibralas

végrehajtasa

Az egyik célpont eltort

Dobja a féldre

Valtoztassa meg a
célpontot és a
bilincset. Kalibracio
nem szikséges. Adja
be a célpontot, és
bilincs paramétereit a
d:\N3D mappaba.

A kerékdolés allitasa
alatt a kamera
elvesztette a
kapcsolatot

a célponttal

Hibas expozicid

Kérjlik, engedélyezze
az automatikus
expozicios funkciot és
allitsa be az alap-
értéket az expozicio-
noveléshez és a
gamma korrekciéhoz.
(Max novelés; 10ms

exp; min Gamma)

A kifutas alatt a

szoftver lefagy

Rossz cél lemez allapot

Ellendrizze a sarok
értékeit, ha az érték
100 felett van, cserélje
a céllemezt vagy

probalja megtisztitani




Szoftver magyarazata:

Mit jelentenek az ROC oldalon és az adatosszefoglal6 oldalon
megjeleno szamok?

A jelentésiik a kovetkezo: Ha a szam 40 alatt van, a célpont sik rendben
van, mas esetben a célpont sik nincs rendben, és azt cserélni kell.

ALKALMAZANDO TUZVEDELMI BERENDEZESEK

A legmegfelel6bb tlizoltd berendezés kivalasztasahoz kérjik olvassa el az
alabbi tablazatot.

Szaraz anyagok

Viz IGEN

Hab IGEN

Por IGEN*

CO2 IGEN *

IGEN * Csak akkor hasznadlja, ha nincs kéznél tobb megfelel6 készllék, vagy ha
a tlz kicsi. Gyulékony folyadékok

Viz NEM

Hab IGEN

Por IGEN

CO2 IGEN

Elektromos berendezés

Viz NEM

Hab NEM

Por IGEN

CO2 IGEN

FIGYELEM

Az informacid ebben a tablazatban az altalanos jellegl, és célja, hogy a
felhasznaloknak &ltaldnos irdnymutatdst adjon. Lépjen kapcsolatba a

gyartéval minden egyes tlizoltod készllék tipus részleteivel kapcsolatban.



KORNYEZETVEDELMI INFORMACIOK

Az alabb leirt artalmatlanitasi eljarast csak az olyan gépeknél kell alkalmazni,
amelyek adattablaja tartalmazza az "athuzott szemeteskuka "szimbdlumot.

Ez a termék olyan anyagokat tartalmazhat, amelyek karosithatjak a kdérnyezetet
és az emberi egészséget, ha nem megfelel6en kerilnek artalmatlanitasra.

Ezért l1atjuk el Ont az aldbbi informacidkkal, melyekkel megelézhetd, hogy ezek
az anyagok kikeruljenek a koérnyezetbe, és amivel javithatd a természeti
eroforrasok felhasznalasa.

Az elektromos és elektronikus berendezéseket nem szabad a kbdzdnséges
kommunalis  hulladékként  artalmatlanitani. @ Azokat elkll6nitve, erre
felhatalmazott létesitményekben szabad artalmatlanitani.

A szemétkosarat abrazold szimbdélum (egy rajta athdzott vonallal), amely
megjelenik a terméken és ezen az oldalon, figyelmezteti a felhasznaldkat, hogy
a terméket artalmatlanitani kell az élettartama végén.

Ez megakaddlyozza azoknak az anyagokat a nem megfeleld elhelyezését,
amelyeket ez a termék tartalmaz, vagy azok kdzil néhany anyag nem megfeleld
hasznalatat, ami a koOrnyezetre és az emberi egészségre veszélyes
kovetkezményekkel jar. Ez is segit biztositani sok ilyen anyag helyreallitasat,
Ujrahasznositasat és Ujrafelhasznalasat.

Ehhez az elektromos és elektronikus berendezések gyartdi és forgalmazdi
specidlis rendszereket szerveznek az ilyen berendezések gyljtésére és
artalmatlanitasara.

A termék élettartama végén forduljon a forgalmazdéhoz az artalmatlanitasi
eljarassal kapcsolatos informacidkért.

Ha ezt a terméket megvasarolja, az On keresked&je tdjékoztatni fogja arrdl,
hogy On ingyenesen visszakildheti az elhasznalddott készilékét, feltéve, hogy
az azonos tipusu és ugyanazokkal a funkcidokkal van ellatva, mint a vasarolt
termék. Barki, aki nem a fent leirt mddon rendelkezik a termékkel
kapcsolatban, blntetdjogi feleldsséggel tartozik annak az orszagnak a

jogszabalyai szerint, ahol a terméket leselejtezték.



Mi azt is kérjik Ontél, hogy vegyen &t maés kérnyezetbardt praktikdkat:
Hasznositsa Ujra a bels6é és kiils6 csomagolast, amely a termékkel egyutt
érkezik és artalmatlanitsa az elhasznalt akkukat (amennyiben a termék

rendelkezik ilyenekkel) megfelel6 mddon.

Az On segitségével csdkkenteni tudjuk az elektromos és elektronikus
berendezések gyartdsahoz felhasznalt természeti erdforrdsok mennyiségét,
minimalizalhatjuk a  hulladéklerakdk haszndlatat a régi termékek
artalmatlanitdsdhoz, és javithatjuk az életmindséget azaltal, hogy a

potencidlisan veszélyes anyagok kornyezetbe jutdsat meggatoljuk.

Rolunk:

Koszonjiik, hogy megvasarolta a Nexion termékét

A teljes vagy részleges forditassal, az elektronikus tarolassal,
masolassal és barmilyen eszkozzel torténo alkalmazassal (beleértve a
mikrofilmet és fényképmasolatokat) kapcsolatos minden jog fenntartva.

Az ebben a kézikonyvben megadott informaciok elozetes értesités nélkiil
is valtozhatnak.

Magneti Marelli Aftermarket Spétka z.0.0.
Plac Pod Lipami 5, 40-476 Katowice
Tel.: + 48 (032) 6036107, Fax: + 48 (032) 603-61-08

e-mail: checkstar@magnetimarelli.com

www.magnetimarelli-checkstar.pl
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MegfelelGségi tanusitvany

Sz.: EC.1282.11130325.NME0393

A tanusitvany tulajdonosa: Nexion Machinery Equipment Manufacturing (Suzhou)Co. Ltd.
Unit 2, No. 19, 19 Xiangpu Road, Suzhou Industrial Park
Jiangsu Province China

Termék: 3d Futédmibeallitd

Modell (ek): CUBO, C800, TRIMAX, GEO13
Direktivak: 2006/95/EC - Alacsony fesziiltség
Standardok: EN 61010-1:2010

Megjegyzés: Jelen Megfelel6ségi Tanusitvany dnkéntes alapon kerdl kiallitasra. Az ECM igazolja, hogy a MUszaki
Konstrukcios Fajl (TCF) létezik a fent felsorolt termék(ek) hez. A TCF kielégit6 modon megfelel a fenti felsorolt
Direktivak altal tamasztott sziikséges kovetelményeknek.

Jelen dokumentdcié csak a megadott berendezéshez és konfiguracidhoz érvényes és a fent megadott Mdszaki
Konstrukcios Fajl (TCF) -al 6sszefliggésben. A gyartd felel6s a termék(ek) tanusitasaért és nem mentesdil attdl,
hogy végrehajtson minden sziikséges tevékenységet a termék piacra dobasa el6tt. A gyartd felelSs tovabba a
bels6 gyartasi ellenGrzésért, hogy biztositsa azt, hogy a termék(ek) 6sszhangban vannak a fent emlitett
direktivak altal tdmasztott kbvetelményeknek.

Jelen tanusitvany érvényessége ellenGrizhets az aldbbi honlapon: www.entecerma.org

Kibocsatas datuma: 2013.marcius Lejarati datum: 2018. marcius
F6 Tanusitasi Manager Helyettes Tanusitasi Manager
Tim Mahan Jane Russle

Date of issue MARCH 2013 Expiry date MARCH 2018

Certnflcatlon Chief Manager Certification Deputy Manager
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Certificate — CepTundoumkar —

Verification of Compliance

No. EC.1282.11130325.NME0393

Certificate’s Holder: Nexion Machinery Equipment

Manufacturing (Suzhou) Co.,Ltd.
Unit 2, No. 19 Xiangpu Road, Suzhou Industrial Park,
Jiangsu Province, China

Product: 3d Wheel Aligner

Model(s): CUBO, C800, TRIMAX, GEO13
Directives: 2006/95/EC Low Voltage
Standards: EN 61010-1:2010

Remark: This Verification of Compliance has been issued on a voluntary basis. ECM confirms that a
Technical Construction File (TCF) is existent for the above listed product(s). The TCF satisfactorily
covers the essential requirements of the above listed Directive(s).

Other relevant Directives have to be observed in case they are applicable.

This Document is only valid for the equipment and configuration described and in conjunction with the
TCF detailed above. Whereas the Manufacturer is responsible of the certification of the product(s) and
not exempted to perform all the necessary activities before placing the product(s) on the market.

The Manufacturer is also responsible of the internal production control to ensure the product(s) are in
compliance with the essential requirements of the above mentioned Directive(s).

This certificate can be checked for validity at www.entecerma.org

Date of issue MARCH 2013 Expiry date MARCH 2018

Certification Chief Manager

Certification Deputy Manager
Tim Maha ;

Ente Certificazione Macchine
Suite 6 - 313-314 Upper Street - London N1 2XQ - UK
@& +44 (0) 207 317 0631 £ +44 (0) 207 317 0610 < certification@entecerma.org &) www.entecerma.org



