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Urzadzenie do wymiany opon (montazownica)

Ostrzezenie

Niniejsza instrukcja jest istotna dla obstugi maszyny, nalezy jg doktadnie przeczyta¢ przed instalacjg i
uzytkowaniem, jest to wazne ze wzgledu na bezpieczenstwo pracy i konserwacje maszyny. Nalezy odpowiednio
przechowywac niniejszg instrukcje w celu uzycia jej przy pézniejszych konserwacjach maszyny.

Wprowadzenie:

Zakres zastosowania: Automatyczna montazownica jest przeznaczona specjalnie do demontowania i
montowania opon na obreczach.

Uwaga: Nalezy stosowac niniejszg maszyne tylko dla
celéw, do jakich zostata zaprojektowana, nie uzywac jej
do innych celdw.

Producent nie bedzie odpowiadat za zadne uszkodzenia
mienia lub ciata spowodowane nieprzestrzeganiem
niniejszego zapisu.
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Przepis bezpieczenstwa: Korzystanie z tej maszyny
jest zarezerwowane w szczegoélnosci dla wyszkolonych i
wykwalifikowanych profesjonalistow, ktérzy uwaznie
przeczytali niniejszg instrukcje lub dla oséb majgcych
doswiadczenie w obstudze podobnych maszyn.
Wszelkie zmiany wprowadzane do maszyny lub uzycie
jej w innych celach niz jest przeznaczona bez
pozwolenia producenta, albo niezgodnie z instrukcja,
moze spowodowac wadliwe dziatanie i uszkodzenie
maszyny, a producent moze uniewazni¢ gwarancje na
nig z powyzszych powodéw. Jesli jakies czesci zostang
uszkodzone, nalezy wymieni¢ je na czesci zamienne wymienione w wykazie.

(Uwaga: okres gwarancji wynosi jeden rok od daty dostarczenia od producenta i nie obejmuje czesci, ktére
tatwo sie tamig).

Ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa:

01 Nie wktada¢ rgk pod gtowice montujgca/demontujgcg w czasie jej pracy;

02  Nie wktadaé rgk pomiedzy szczeki w czasie ich pracy;

03  Nie wktadac rgk w obrzeze opony w czasie jej demontowania;

04  Upewnia¢ sie i sprawdza¢, czy uktad jest wyposazony w dobry obwéd uziemiajgcy;
05  Nie wktadaé stop pomiedzy tyzke zbijaka i samg opone;

06  Ostrzezenia

Etykiety ostrzegawcze



Uwaga:

Jesli etykiety ostrzegawcze zostana zniszczone lub zdjete, nalezy je jak najszybciej odnowi¢!
Nie wolno obstugiwaé maszyny, gdy etykiety ostrzegawcze sg uszkodzone lub ich brakuje.
Nie pozwala¢ na mocowanie zadnych przedmiotéw, ktére zastaniatyby etykiety ostrzegawcz

Klienci moga sami mocowac etykiety ostrzegawcze (jak pokazuje rysunek po prawej) w odpowiednich
miejscach.

Dane techniczne

Wymiary zewnetrznej obreczy blokujacej | 12~23 "
Wymiary wewnetrznej obreczy blokujgcej| 14~26 "
Maks. $rednica kota 1143mm (45 ")
Maks. szerokos¢ kota 406mm(16 ")
Cisnienie robocze 8-10bar
Zasilanie 110V (1ph)/ 220V (1ph)/ 380V (3ph)
Opcjonalna moc silnika 0,75/0,55/1,1 kw
Max. moment obrotowy (Stotu 1078 Nm
obrotowego)
Wymiary catkowite 1130*900*1050mm
Poziom hatasu <75dB

Uwaga:

Wymiary obreczy okreslone dla powyzszego stotu oparte sg na obreczach zelaznych. Obrecze
aluminiowe s3 grubsze niz zelazne, wiec powyzsze wymiary obreczy podano tylko w celach
referencyjnych.

Powyzsza wersja maszyny moze by¢ wyposazona w szybki inflator (opcja dla klienta), dla wersji z
sufiksem IT szczegoty wyposazenia mozna znalez¢ na schemacie tej wersji.

Transport:

W czasie transportu maszyna powinna znajdowac sie w oryginalnym opakowaniu i byé ustawiona zgodnie z
oznakowaniem na opakowaniu. Oryginalnie zapakowang maszyne nalezy fadowac, roztadowywac i przenosic
za pomocg wozka widtowego o odpowiednim udzwigu. Miejsce wsuniecia widet wozka pokazano na Rys. 1.

Rozpakowanie i sprawdzenie:

Wyciggng¢ gwozdz z ptytki przy pomocy szczypiec, zdjaé karton i folie. Sprawdzi¢ i upewnic sie, ze wszystkie
czesci wykazane na liscie czesci zamiennych zostaty dotgczone. Jedli jakiej$ czesci brakuje lub jest
uszkodzona, nie nalezy korzysta¢ z maszyny, lecz jak najszybciej skontaktowac sie z producentem lub
dealerem.
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Rys. 1 Rys. 2 Rys. 3

Wymagania dotyczace miejsca pracy:

Miejsce pracy wybra¢ zgodnie z przepisami bezpieczenstwa. Podtgczy¢ zasilanie i zrédto powietrza zgodnie z
instrukcjg. Miejsce pracy musi mie¢ dobre warunki atmosferyczne, aby maszyna dobrze dziatata — wymagana
jest pusta przestrzen oddzielajgca maszyne od kazdej sciany, jak pokazano na Rys 2. Jesli maszyna jest
instalowana na zewnatrz, musi by¢ chroniona zadaszeniem przed deszczem i stohcem.

Ostrzezenie: maszyny z silnikiem nie mozna uruchamia¢ w strefach
zagrozonych wybuchem.

Stawianie i instalacja:

Zainstalowac¢ kolumne (szczegoty wyposazenia odwotujg sie do widoku
zespotu rozebranego)

1) Przygotowanie narzedzi

2) Umiesci¢ gniazdo odchylane (3, Rys. 3) na korpusie (1
Rys, 3) przy pomocy 4 wkretéw (M12), przewlec przewdd powietrza (2, Rys. 3)
przez otwér w kolumnie. Dokreci¢ 4 nakretki samozabezpieczajagce sie (8,
Rys.3).

3) Wiozyc¢ srube (9 Rys. 3) w otwory zaréwno kolumny jak i watu cylindra
odchylanego (11, Rys. 3), dokreci¢ przy pomocy nakretki
samozabezpieczajacej sie (10, Rys. 3).

4) Odkreci¢ dwa wkrety na lewej pokrywie i zdja¢ pokrywe, podtaczyc
wspomniany przewdd powietrza (2, Rys.3) do otworéw bocznych, ktére sterujg
odchylaniem zaworu pieciodroznego. Przymocowac lewg pokrywe.

5) Przymocowac pokrywe plastikowg (7, Rys. 3) przy pomocy dwdch
wkretow (4, Rys. 3).

6) Zamontowac pokrywe plastikowg (5, Rys. 3) ma kolumnie za pomocg $ruby (6, Rys. 3).

Rys. 4



Potaczenia elektryczne i pneumatyczne:

Ostrzezenie: Przed rozpoczeciem instalacji i taczenia sprawdzi¢, czy zrédto zasilania elektrycznego
odpowiada danym technicznym maszyny. Wszelka instalacje urzadzen elektrycznych i pneumatycznych
musi przeprowadzaé¢ wykfalifikowany elektryk.

Podtgczy¢ ztgcze sprezonego powietrza, znajdujgce sie po prawej stronie maszyny, z ukladem sprezonego
powietrza. Sie¢ elektryczna, do ktdrej podigczana jest maszyna, musi mie¢ ochrone bezpiecznikowg oraz dobre
uziemienie pokrywy zewnetrznej. Zainstalowaé automatyczny powietrzny wytgcznik zasilania gtéwnego; prad
uptywowy jest ustawiony na 30A.

Uwaga: Nie ma wtyczki elektrycznej dla tej maszyny, uzytkownik powinien sam dotaczy¢ jedna wtyczke,
nie mniejszg niz 16A oraz zgodng z napieciem przewidzianym dla maszyny. Moze tez potaczy¢ ja
bezposrednio z zasilaniem zgodnie z powyzszymi wymogami.

Regulacja dzialania:

3 Pedat wychylenia (H) @ Pedat obracania stotem (Z)
<j%> Pedat otwierania i zamykania szczek (V) k— Pedat zbijaka (U)

Uwaga: opisane ponizej dziatanie odnoszg sie do. Rys. 4.

Nacisng¢ pedat obracania stotem (Z), stot obrotowy (Y) obraca sie w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek
zegara,;

Podnies¢ pedat obracania stotem (Z), stot obrotowy (Y) obraca sie w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara.

Nacisng¢ pedat zbijaka (U), tyzka montazowa (F) dociska; zwolni¢ pedat zbijaka (U), tyzZka montazowa (F) wraca
do pierwotnej pozyciji.

Przycisngé do konca pedat otwierania i zamykania szczek (V), otwierajg sie cztery zaciski (G) na stole
obrotowym; nacisngé pedat raz jeszcze, a cztery zaciski (G) zamkng sie. Kiedy pedat jest w pozycji Srodkowe;,
cztery zaciski przestajg sie poruszaé.

Wyciagng¢ pneumatyczny przycisk blokujacy (K), aby zablokowaé ramie wychylne (N) i ramig pionowe (M).
Przycisnaé pedat zbijaka (H), kolumna (C) cofa sie w dot; pusci¢ pedat, kolumna wraca.

Operacja wymiany opony sktada sie z trzech czesci:

1) Demontaz obrzeza opony

2) Demontaz opony

3) Montaz opony

Uwaga: W trakcie pracy z maszyng nie nosi¢ luznych ubran oraz zakfadac¢ kask,
rekawice i obuwie antyposlizgowe. Sprawdzi¢, czy powietrze zostato catkowicie
spuszczone z opony oraz usungc¢ wszelkie ciezarki z obreczy.




1.1. Demontaz obrzeza opony:
Dopilnowa¢ catkowitego spuszczenia powietrza z opony, umiesci¢ opone na buforze gumowym (S). Przytozy¢
tyzke (F) do obrzeza opony ok. 10 mm od krawedzi obreczy, jak pokazano na Rys. 5. Pusci¢ pedat zbijaka (U) ,
aby wcisng¢ topatke w opone.
Powtérzy¢ powyzsze czynnosci w roznych miejscach dookota opony oraz po obu jej stronach, az do catkowitego
uwolnienia opony.

Rys. 5
1.2. Demontaz opony:
Przed rozpoczeciem tej czynnosci usungé wszystkie ciezarki z obreczy kota i catkowicie spusci¢ powietrze z
opony. Natozy¢ smar dookota obrzeza opon. Brak smaru moze prowadzi¢ do powaznego zuzycia opony.
Zamocowac¢ koto sposobem pokazanym ponizej, w zaleznosci od wymiaru:
a- aby zacisng¢ koto od zewnatrz:
Nacisng¢ szczeki, aby je otworzy¢ i zamkna¢ pedat (V) w pozycji posrodku, ustawi¢ cztery zaciski (G) przy
pomocy miary referencyjnej na stole obrotowym (Y), potozy¢ opone na stole obrotowym, przytrzymacé obrecz,
nacisng¢ szczeki, aby je otworzy¢ i zamkng¢ pedat (V) do momentu, az koto bedzie zamocowane przez szczeki.
b-aby zacisng¢ koto od wewnatrz:
Ustawic¢ cztery zaciski (G) i pozostawi¢ je zamkniete. Potozy¢ opone na stole obrotowym i nacisngé szczeki, aby
je otworzy¢, zamkng¢ pedat (V), aby otworzy¢ zaciski i w ten sposob zablokowaé koto na miejscu.

Uwaga: Przed przystapieniem do nastepnego kroku upewnic¢ sie, czy
koto jest mocno zamocowane przez cztery zaciski.

Obnizy¢ ramie pionowe (M) do momentu, az gtowica
montujgca/demontujgca (l) oprze sie obok krawedzi obreczy, przy pomocy
uchwytu blokujgcego (K) zablokowaé ramige pionowe (M) i ramie poziome w
ich potozeniu; sprawdzié, czy odlegto$¢ od gtowicy
montujgcej/demontujgcej do krawedzi obreczy kota wynosi ok. 2-3 mm.
Wprowadzi¢ dzwignie podnoszacg (T) pomiedzy obrzeze opony i przednig
czesc¢ gtowicy montujgcej/demontujgcej (1) oraz wysunagé opone nad
gtowice montujgca/demontujgca, jak pokazano na Rys. 6.

Uwaga: tancuszki, bransoletki, luzne ubrania oraz wszelkie inne przedmioty znajdujace sie w poblizu
obracajacych sie czesci stanowig zagrozenie dla operatora maszyny.

Przytrzymujgc dzwignie podnoszacg na miejscu, wcisng¢ pedat obracania stotem (Z), obraca¢ stotem (Y) w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara do momentu, az opona bedzie catkowicie oddzielona od
obreczy kota.

Zeby zdemontowac¢ opone z drugiej strony, nalezy ponownie podniesé opone przy pomocy dzwigni i oddzieli¢
opone od obreczy. Wcisngé pedat wychylenia (H), kolumna cofnie sie w dot i bedzie mozna zdjg¢ opone.



1.3. Montaz opony:

Uwaga: Przed rozpoczeciem montowania sprawdzi¢, czy opona i obrecz kota majg ten sam rozmiar.

Aby unikng¢ uszkodzenia opony, nalezy posmarowac jej obrzeze oraz obrecz kota smarem zalecanym przez
producenta. Natozyé opone i sprawdzi¢ sytuacje.

Uwaga: Mocujac obrecz kota nie nalezy ktas¢ na niej rgk, aby unikna¢ zranienia w trakcie tej operacji.

Zablokowa¢ szesciokatne pionowe ramie mocujgce, natozy¢ opone na obrecz,
przesungé ramie wahliwe z powrotem na miejsce, jak przy demontazu opony.
Umiesci¢ jedng strone dolnego obrzeza opony nad tylng czescig gtowicy
montujgcej/demontujgcej, drugg strone umiesci¢ pod przednig czescig gtowicy
montujgcej/demontujace;.

Przytrzymac opone rekami lub ramieniem pomocniczym i uruchomi¢ obracanie sie
kota, aby zamontowa¢ dolne obrzeze opony.

Powtdrzy¢ te samag operacje w celu zamontowania gérnego obrzeza opony. (Fig 7)

Rys. 7

Pompowanie opony:

Wazne: Operacja pompowania opony jest bardzo niebezpieczna, nalezy postepowac ostroznie i zgodnie
z instrukcja. Jesli w trakcie pompowania pojawia sie problemy z opong lub obrecza, bedzie to bardzo
niebezpieczne. Mozliwy wybuch odrzuci opone w goére i na zewnatrz, jego ogromna sita moze
spowodowac¢ zranienie lub $mier¢ operatora albo oséb znajdujacych sie w poblizu.

Opona moze wybuchng¢ z nastepujgcych powodéw:

1) Obrecz kota i opona nie majg tych samych rozmiaréw;

2) Opona lub obrecz jest uszkodzona;

3) Cisnienie pompowania opony przekroczyto maks. cisnienie
zalecane przez producent;

4) Operator nie stosuje przepisdéw bezpieczenstwa;

Nalezy postepowac¢ nastepujaco: /3

1) Zdjg¢ zaslepke zaworu z trzonu zaworu;

2) Sprawdzi¢, czy dysza powietrzna jest catkowicie docisnieta do gwintu trzonu . @/
zZaworu. AAANAS A
3) Sprawdzi¢, czy opona i obrecz kota majg ten sam rozmiar. i gh i s “:j
NN ANANANAN

4) Nasmarowa¢ zaréwno obrzeze opony jak i obrecz kota, byé moze bedzie potrzebne
jeszcze dodatkowe smarowanie;

5) Pompowacé opone z przerwami, w trakcie pompowania sprawdzac cisnienie pokazane na manometrze,
sprawdzac réwniez, czy obrzeze opony jest dobrze umocowane. Powtarzaé¢ powyzszg czynnosé do
momentu, az obrzeze bedzie dobrze umocowane; pompuijac kota na alufelgach lub podwdéjnych alufelgach
nalezy podjaé¢ specjalne kroki.

6) Kontynuowaé pompowanie, czesto sprawdzajgc cisnienie, az do osiggniecia wymaganego.

Uwaga: Nigdy nie przekracza¢ maks. cisnienia pompowania podanego przez producenta opon.
Nie trzymac rak ani nie opiera¢ sie o pompowang opone.
Tylko specjalnie przeszkolone osoby moga przeprowadzac te czynnosci; nie pozwala¢ innym osobom



obstugiwaé montazownicy ani przebywaé¢ w jej poblizu.

Przesuwanie maszyny:

Do przesuwania maszyny nalezy uzywaé¢ woézka widlowego. Odtgczyé montazownice od zrédta zasilania i od
zrédta powietrza, podniesé listwe przypodtogowsg i wsung¢ widly wézka. Nastepnie umiesci¢ montazownice w
nowym miejscu i doktadnie jg przytwierdzic.

Uwaga: miejsce wybrane na przytwierdzenie montazownicy musi spetniac przepisy bezpieczenstwa.



Konserwacja:

Ostrzezenie: konserwacje moga przeprowadzac¢ wytacznie profesjonalisci. Aby
przedituzy¢ okres uzytkowania maszyny, nalezy ja regularnie konserwowa¢, w czasie
podanym w instrukcji. Zaniechanie tego wplynie niekorzystnie na niezawodnos$¢
maszyny, a nawet moze spowodowa¢ uszkodzenie ciata operatora lub oséb znajdujacych
sie w poblizu. Ostrzezenie: przed przystapieniem do jakiejkolwiek konserwacji nalezy
odtaczyé montazownice od zasilania i od zrédta powietrza, nacisna¢ szczeki, tak aby sie
otworzyly, zamkna¢ pedat lub pedat obracania stolem ok. 3-4 razy, aby wypusci¢ z
maszyny sprezone powietrze. Uszkodzone czesci powinni wymienia¢ wykfalifikowani

pracownicy przy pomocy czesci zamiennych dostarczonych przez producenta. Rys. 3
- Raz dziennie, po zakonczeniu pracy, czysci¢ maszyne. Raz w tygodniu czysci¢ brud

na stole obrotowym przy pomocy oleju napedowego oraz smarowac prowadnice i

zaciski.
- Przynajmniej raz w miesigcu przeprowadzi¢ nastepujgce czynnosci konserwacyjne: —{}—
Sprawdzi¢ poziom oleju w generatorze mgly olejowej, w razie potrzeby napei¢ go (T35
olejem SAE30#. Odkreci¢ kluczem szesciokgtnym (E). W miejscu przytgczenia IG~
sprezonego powietrza najpierw wcisng¢ szczeki, aby sie otworzyty i zamkna¢ pedat lub B
pedat obracania stotem 5-6 razy, a nastepnie sprawdzi¢, czy sptywa olej z generatora Rys. 10

mgty olejowej. Aby zapewni¢ state dziatanie, za kazdym razem wcisng¢ szczeki i pedat dwukrotnie, spusci¢ olej
oraz wyregulowac srube (D) kontrolujgcg naptyw oleju. (Fig 9)

Uwaga: Po pierwszych 20 dniach pracy ponownie dokreci¢ szczeki za pomoca srub (B) na stole
obrotowym (Rys. 10).

Uwaga: w przypadku, gdy stét obrotowy traci moc, sprawdzié, czy pas jest napiety w nastepujacy
sposéb:

Zdjac ostone z lewej strony przez odkrecenie srub; wyregulowaé dwie sSruby umieszczone na podstawie
silnika, utrzymaé¢ odpowiedni dystans pomiedzy podporg silnika i podstawg silnika; dokreci¢ sruby
napinajace pas. (Rys. 11)

Ostrzezenie: nalezy odtagczy¢ maszyne od zasilania i od zrédta powietrza.

Uwaga: Jesli rami¢ pionowe nie zostanie zablokowane lub nie zostanie zachowany wymag odlegtosci 2-
3mm dotu gtowicy montujacej/demontujacej od obreczy, nalezy wyregulowaé¢ nakretke szesciokatna (X)
blokujaca plytke, zobacz Rys. 12.

Uwaga: Aby uzyskaé niezawodnos¢ pracy szczek i tyzki zbijaka, nalezy utrzymywaé zawory w czystosci
w nhastepujacy sposoéb:

1. Zdjg¢ ostone lewej strony z korpusu maszyny przez odkrecenie dwdch Srub;

2. Poluzowa¢ tlumiki zawordw (A), ktére otwierajg szczeki i zamykajg pedat oraz pedat zbijaka; (Rys. 13)

3. Woyczysci¢ ttumiki sprezonym powietrzem, jesli sg uszkodzone, wymienic je korzystajgc listy czesci
zamiennych. (Fig 13)



Rys. 11

Tabela rozwigzywania probleméw:

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Stot obraca sie tylko w jednym
kierunku lub nie obraca sie wcale.

Uszkodzony przetgcznik zwrotny

Wymienic przetacznik zwrotny

Zerwany pas

Wymienic pas

Nieprawidtowa praca silnika

Sprawdzi¢ kabel silnika lub przewod
do zespotu listw zaciskowych;

Jesli silnik jest uszkodzony, wymienic
go.

Zdemontowac lub przymocowac
koto, aby stét nie mogt sie blokowaé
(obrdci¢ wraz z kotem);

Szczeki otwierajg sie/zamykajg z
opoznieniem; Stot blokuje obrecz
nieprawidtowo.

\Wyciek z uktadu pneumatycznego

Sprawdzi¢ wszystkie czesci uktadu
pneumatycznego

Cylinder zaciskowy nie dziata.

Wymieni¢ ttok cylindra.

Zuzyte szczeki

Wymieni¢ szczeki.

Uszkodzone podktadki cylindra
uchwytu

Wymieni¢ go.

Gtowica montujgca/demontujgca
zawsze dotyka obreczy w trakcie

pracy.

Ptytka blokujgca niewtasciwie
wyregulowana lub nieodpowiednia.

\Wymieni¢ jg lub wyregulowac.

Luzne Sruby na uchwycie; nie
mozna zablokowac¢ ramienia
pionowego przy pomocy ptytki
blokujgce;j

Dokreci¢ sruby, wymienic ptytke
blokujaca.

Pedat zbijaka oraz pedat zamykania
i otwierania szczek nie wracajg do
pierwotnej pozyciji.

uszkodzona sprezyna pedatu

Wymienic j3..

t yzka zbijaka pracuje z trudnoscia.

Zablokowany ttumik.

\Wyczysci¢ lub wymieni¢ go.

Podktadka na cylindrze zbijaka jest
uszkodzona.

Wymienic j3..




Widok zespotu rozebranego:
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231A-1 ICX-231-010000-0 Korpus maszyny

231-2 ICZ-231-080000-0 Ostona przednia pedatu

231-3 CX-231-020000-0 Ostona lewa

4 B-010-060101-0 Sruba z gniazdem szesciokgtnym M6x10

5 B-040-061412-1 Podktadka ptaska @6*14*1.2

6 B-014-080251-0 Zewnetrzna $ruba z tbem szesciokgtnym
M8x25

7 B-010-060201-0 Sruba z gniazdem szesciokgtnym M6x20

8 B-040-082220-1 Podktadka ptaska @8*22*2

9 C-000-001020-0 Gumowy bufor nozki

221-10 C-221-500000-0 Bufor zbijaka

11 B-027-060401-0 Sruba uziemiajgca M6x40

12 IC-200-580000-0 Dzwignia podnoszaca

200-14 IC-200-510000-0 Guma ramienia zbijaka

200-15 C-200-470000-0 Zbiornik na wodeg i olej

16 B-010-080201-0 Sruba z gniazdem szes$ciokatnym M8x20

17 B-040-081715-0 Podktadka ptaska @8*17*1.5

221-20 CX-221-010106-0 Gniazdo odchylane




221-21

C-221-820000-0

Ostona odchylana

22

B-001-100001-0

Nakretka samozabezpieczajgca sie M10

23

B-014-100251-0

Zewnetrzna $ruba z tbem szesciokatnym
M10*25
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79 S-012-010806-0 Szybkozigcze 1/8- J 6 221-146  |C-221-350900-0 Cylinder odchylany gwintowany
80 C-221-250600-0 Ptytka blokujgca cylinder 221-147 C-221-350200-0 Ttoczysko cylindra odchylanego
81 CX-231-190000-0 Ptytka blokujgca ramie poziome 148 B-001-080001-0 Nakretka samozabezpieczajgca si¢ M8
82 B-040-081715-1  |Podkiadka ptaska @8*17*1,5 221-149  |C-221-350100-0 Egri:\:m? cylindra odchylanego bez
83 C-221-410000-0 Sprezyna blokujgca ramig poziome 150 S-005-020075-0 Uszczelka V @920%28*7,5
231-84 |CX-231-240000-0 Blokada ramienia poziomego 221-151 C-221-550000-0 Ttok cylindra odchylanego
85 B-014-080201-0  |SoPelrena sruba z ibem szesciokatnym|y 5 B-004-120071-0  |Nakretka ( srebra ) M12*1.5°7
86 B-001-080001-0 Nakretka samozabezpieczajgca sig¢ M8 |221-153 C-221-350500-0 Tuleja cylindra odchylanego
87 B-001-120001-0 Nakretka samozabezpieczajaca sie M12 [154 S-010-010806-0 Ztacze proste 1/8-06
88 B-040-122520-1  |Nakretka ptaska ¢ 12*25*2 221155 |C-221-350300-0 | oKywa cylindra odchylanego z
uchwytem
89 B-040-122520-1  |Nakretka ptaska ¢ 12*25*2 221156 |[CX-221-351000-0 |- oKrywa tloczyska cylindra
odchylanego
90 C-221-230000-0  |Dystans blokujacy 221157  |C-221-350700-0 ?S*O”a gumowa cylindra odchylanego
231-91 |C-231-780000-0 Ostona tylna ramienia poziomego 159 B-040-104030-1 Nakretka ptaska 10*40*3
231-92  |B-007-100161-0 Sruba z gniazdem szesciokatnym 161 B-001-120001-0 Nakretka samozabezpieczajgca sie
M10*16 M12
Zewnetrzna $ruba z tbem
163 B-014-120651-0 |, osciokatnym M12x65
23193 |B-007-080161-0  |Sruba z gniazdem szesciokatnym M8*16(221-169  |CX-221-220000-0 | 1vika blokujaca z nakretka
szesciokatng 221
231-94 |CX-231-251300-0 |Koto pasowe z boku kolumny 231-171  |C-231-790000-0 prowadnica weza
231-95 |C-231-251400-0 Kotek kota pasowego z boku kolumny  |221-172  |CW-105-021102-0 |Kompletny cylinder odchylany
231-116 |C-231-480000-0 Ostona przednia ramienia poziomego 231-173 CX-231-250000-A  |Kolumna
119 B-010-100501-0 ,\S/Irfgfsé gniazdem szesciokatnym 231175 |C-231-460000-0  |Ostona tylna kolumny odchylanej
228-120 |C-228-490000-0 Zaslepka ramienia pionowego 228 231-174  |C-231-450000-0 Ostona kolumny
228-121 [C-228-390000-0  |Sprezyna ramienia pionowego 176 B-024-050161-1 S{fga z tbem z gniazdkiem krzyzowym
128 C-221-200000-0 Amortyzator 177 CX-221-260000-0  |Wat kolumny
129 B-010-060351-0 ,\SA%J)?;SZ gniazdem szesciokatnym 221-180 Kompletny cylinder blokujgcy
221-130 |P-120-260000-0 Koto pasowe prowadnicy 221-182 CZz-221-090100-0 Tiok kompletnego cylindra blokujgcego
131 B-010-060161-0 fﬂg’fﬂ.’z gniazdem szesciokatnym 221-183  [S-005-050065-0  |Uszczelka V @60*50%6.5
132 S-017-010806-2 Ztgcze potrdjne 1/8-2*06 221-184  |S-000-005200-0 Uszczelka O @5.6X2
221-133 |CX-221-160000-0  |Ramie pionowe 185 B-010-060551-0 ,\SA%J)?S&‘SZ gniazdem szesciokatnym
221-134 |C-228-520000-0 Podkfadka ramienia pionowego 221-186  |CX-221-090200-0 |Pokrywa cylindra blokujacego 060
1353% |CW-113-020003-0 [|Kompletna glowica 221-187  |S-000-052200-0  |Uszczelka O @52X2
montujgca/demontujgca 3#
0N ] 3# Podktadka ochronna gtowicy 551, . Ptytka przetgcznika uchwytu
136 CX-200-170000-0 montujacej/demontujacej 190 C-221-210100-0 pneumatycznego
137 B-014-100251-0 Zewnetrzna $ruba z tbem szesciokatnym 101 C-221-210200-0 Drazek zaworu uchwytu
M10x25 pneumatycznego
200-138 |CX-200-150200-0 | 0!0 pasowe glowicy 192 C-221-210500-0  |£2Slepka drazka zaworu
montujgcej/demontujacej pneumatycznego




200-139 |C-200-150100-3 Gtowica montujaca/demontujaca 3# 193 C-221-210300-0 Pokrywa uchwytu pneumatycznego
200-140 |C-200-150400-0 Kotek szesciokatny 194 C-221-210400-0 Dystans uchwytu pneumatycznego
141 B-007-120161-0 SMTZbilzegniaZdem szesciokatnym 195 S-000-007265-0  |Uszczelka O 7.52.65

142 CW-119-021100-0 Eﬁgﬂ‘?&g@eﬁczmk blokujacy 196 B-055-080001-0 Pierscien sprezynujacy @8

143 B-010-060161-0 fﬂg‘ffsz gniazdem szesciokatnym 197 S-010-010806-0  |Ziacze proste

145 S-000-068353-0 Uszczelka O & 68.26*3.53 221-198 C-221-400000-0 Sprezyna ptytki blokujgce;j
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231-201 |CX-231-130000-0 |Stot obrotowy 650

202 CX-221-120300-0 | 1¥ta przesuwna szczek
(opcjonalna)

200-203 |CX-200-120000-0 |Zespodl nasadek szczeki

200-204  |C-200-570000-0 Szczeka

205 CX-200-140000-0 |Duza podktadka

206 B-050-160000-0 Podktadka sprezysta @16
Zewnetrzna $ruba z tbem

207 B-014-160401-0 | e sciokatnym M16*40x1.5

208 C-200-440000-0 Nasadka stotu obrotowego

221-209 |CX-221-310000-0 |Zespot tacznika 615

221-210 |CX-221-280000-0 |Stot obrotowy kwadratowy 615
Podktadka stotu obrotowego

211 CX-200-290000-0 kwadratowego

212 B-055-650001-0 Pierscien sprezynujgcy @65
(wat)

213 B-012-120631-0  |>ruPd 2 gniazdem
szesciokgtnym

203-214  |CX-203-110000-0 Prowadﬂlca przesuwna szcze,kll
z podwdéjnymi otworami na kotki

215 B-040-122520-1 Podktadka ptaska @12X25X2

216 B-055-120001-0 Pierscien sprezynujgcy @12
(walh)
Sruba z gniazdem

217 B-014-120801-0 | e¢ciokatnym M12*40
Podktadka blokujgca uzebiona

218 B-046-122050-1 312x20 5x1

219 B-040-123030-1 Podktadka ptaska @12X30X3

200-220 |CX-200-300000-0 |[Nakretka tgcznika
Prowadnica przesuwna szczeki

203-221 |CX-203-110100-0 |bez podwdjnych otworéw na
kotki

221-222 |C-221-100400-0 tacznik gwintowany 393

221-223  |C-221-100200-0 Zr)o(;:zysko cylindra zaciskowego

200-224  |C-200-100100-0 Pokrywa cylindra zaciskowego
bez uchwytu

225 S-011-010808-0 Ztgcze proste 1/8"-08

226 S-005-020075-0 Uszczelka V 20*28*7.5

227 S-000-063265-0 Uszczelka O 63*2.65

200-228 |C-200-540000-0 Ttok cylindra zaciskowego @70

229 B-040-122520-1 Podktadka ptaska @12X25X2

230 B-004-120071-1 Nakretka M12X7X1.75

221-231  |C-221-100500-0 gtggeja cylindra zaciskowego

232 S-000-019262-0 Uszczelka O @19.6X2.62

200-233  |C-200-100300-0 Pokrywa cylindra zaciskowego z
uchwytem

234 S-018-010808-0 Ztgcze 1/8-08

235 B-001-080001-0 N_akretka samozabezpieczajgca
sie M8

221-236 |CW-105-021100-0 |Kompletny cylinder zaciskowy

231-237 CW-104-023100-0 Kompletny stét obrotowy

kwadratowy 650
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231-13 |C-231-360000-0 |Sprezyna ramienia zbijaka 231-322|CX-231-030000-0 |Powiekszone ramie zbijaka 231
200-301|B-010-140301-0 fﬂrfffsg gniazdem szesciokatnym |, 353/ cx-200-040000-0 |Kotek zbijaka
302  |B-001-060001-0 'S\'igkl\rféka samozabezpieczajaca 1,44 304|cx-200-050600-0 |Kotek obrotowy cylindra zbijaka
303 |S-018-010408-0 |Ztacze (90°) 1/4-38 325  |B-040-122520-1 |Podkladka ptaska @12*24*2
304  |B-004-160001-1 |Nakretka M16*1.5 326 |B-001-120001-0 ’S\'igkl\r/ﬁtga samozabezpieczajaca
305 B-040-162820-1 |Podkiadka ptaska @16*28*2 327 B-040-083030-1 |[Podkfadka ptaska @8*30*3
306 S-000-016265-0 |Uszczelka O @ 16*2.65 328 B-050-080000-0 [Podktadka sprezysta @8
307 |S-000-020265-0 [Uszczelka O @ 20%2.65 329  |B-014-080201-0 |£8Wnetrzna sruba z them
szesciokgtnym M8x20
200-308|S-000-180500-0 (Uszczelka O 180x5 330 S-011-010808-0 |Ztgcze proste1/8-08
200-309|CX200-050500- |7t pokrywy cylindra zbijaka 331 |B-001-160001-0 | \aKrétka samozabezpieczajaca
0 sie M16*1,75
200-310|C-200-050100-0 | Toczysko cylindra zbijaka 231-332|CX-231-030900-0 |- 0dKtadka obracajaca sie
powiekszonego ramienia zbijaka
311  |S-005-168115-0 |Uszczelka V 185X168X11.5 231-333|CX-231-030800-0 | & Obrotowy powigkszonego
ramienia zbijaka
200-312|C-200-050200-0 |Ttok cylindra zbijaka 200-334|CW-108-020000-0 |Kompletny cylinder zbijaka
200-313 OCX'200'°5°3°°' Tuleja cylindra zbijaka 350  |CW-112-209800-0 |Zawdr wylotowy cylindra zbijaka
314 [B-010-060161-0 [>U0A 7 gniazdem szeSciokaltyM 351 150120108080 |Ziacze (90°)1/8-08
200-315|C%200-070000- 1) 1 ki zbijaka 352 |C-098-600200-0 |FOKrywa zaworu wylotowego
0 cylindra zbijaka
316  |B-010-120901-0 fﬂrf;fgg gniazdem szesciokatnym |53 | 098.600400-0 |Podkladka uszczelki
317 |B-004-160001-1 gzkl\r/ﬁtgffgmzabeZp'eczaJaca 354  |C-098-600300-0 |Uszczelka dwukierunkowa




Tuleja zaworu wylotowego

318 U-006-000001-2 |Pas prowadnicy 355 C-098-600100-0 - =
cylindra zbijaka
319 B-050-140000-0 |Podktadka sprezysta @14 356 S-023-010401-6 |Ttumik
320 B-055-160001-0 |Pierscien sprezynujacy 16 357 S-010-010408-0 |Ztgcze proste 1/4- D 8
321 B-040-162820-1 |Podktadka ptaska 200-370|C-200-070600-0 |Ostona tyzki zbijaka (opcjonalna)

200-321

S-000-175500-0

Uszczelka O @173.4x5.3




231-480

21413




Pedat przetacznika

228-401 |CX-228-060400-0 429 B-040-040000-1 Podktadka ptaska @ 4
zwrotnego ]
228402 |Cx-228-060300-0 | edal zaworu 430 B-024-040161-0 Sruba z them 2 gniazdkiem
pieciodroznego (prawy) krzyzowym M4*16
228-404 |CX-228-060200-0 | cdal zaworu 200-431 |C-200-530000-0 |ochwyt przetacznika
pieciodroznego (lewy) zwrotnego
Pierscien sprezynujacy @ Nakretka
405 B-055-120001-0 19 Prezynuiacy @ 1,3 B-001-060001-0 samozabezpieczajaca sie
M6
406 B-040-122520-1 i’gfzkﬁgka plaska & 433 B-040-030000-1 Podktadka ptaska @ 3
Sruba z tbem z gniazdkiem Sruba z tbem z gniazdkiem
407 B-024-040301-0 krzyzowym M4X30 434 B-017-030161-0 krzyzowym M3X18
408 B-040-040000-1 Podktadka ptaska @ 4 200-435 |CX-200-060600-0 tacznik pedatu
Nakretka Nakretka
409 B-001-040001-0 samozabezpieczajgca sie |436 B-001-080001-0 samozabezpieczajgca sie
M4 M8
Nakretka
410 B-001-080001-0 samozabezpieczajgca sie 437 CX-200-060700-0 Wat przedni pedatu
M8
411 B-040-081715-1 gfld;‘,fids"a plaska & 438 B-004-080001-0 Nakretka M8
200-412 |C-200-061300-0 tacznik krzywki 439 C-200-370000-0 Sprezyna skretowa pedatu
. Sruba z gniazdem
221-413 |C-221-060100-0 Ptyta podtrzymujgca pedat [440 B-010-080501-0 szesciokatnym M8x50
, Sruba z gniazdem
200-414 |C-200-380000-0 Sprezyna pedatu 441 B-010-080201-0 szesciokatnym M8x20
200-415 |C-200-061500-0 Krzywka 442 S-012-010808-0 Szybkozigcze 1/8- & 8
200-416 |C-200-810000-0 Podktadka krzywki 443 S-012-010806-0 Szybkozigcze 1/8- & 6
417 B-010-060201-0 Srui?a. z gniazdem 445 S-016-010808-2 Szybkoztgcze potrojne 1/8-2*
szesciokgtnym M6x20 g8
418 B-040-061210-1 Podktadka ptaska @ 6 200-449 |C-200-060901-0 Tuleja zaworu
] pieciodroznego (prawego)
Sruba samogwintujgca z Pokrvwa zaworu
420 B-019-290121-0 tbem z gniazdkiem 200-451 |C-200-061100-0 OKrywa z
. * pieciodroznego
krzyzowym 2,9*12
. Sruba z tbem z gniazdkiem
200-421 |CX-200-060500-0 Pokrywa krzywki 452 B-024-290-121-0 krzyzowym ST2.9*14
Kompletny zawor
423 CW-110-020001-0 pigciodrozny dla cylindra  |453 S-023-010801-0 Ttumik 1/8"
zbijaka
200-455 |CX-200-061200-0  |Prazek zaworu
pieciodroznego
200-424  |C-200-061400-0 Pokrywa przefacznika 200-456 |C-200-061000-0 Dystans drazka zaworu
zwrotnego pieciodroznego
425 B-004-040001-0 Nakretka M4 457 S-000-012400-0 Uszczelka O 12*20*4
200-426  |S-060-016000-1 Przetgcznika zwrotny 462 S-030-010806-0 Przepustnica
427 B-010-060201-0 Sruba z gniazdem 470 CW-110-021102-0  |<ompletny zawor
szesciokgtnym M6x20 pieciodrozny odchylany
428 B-040-061210-1 z;g;*;fka plaska & 465 CZ-000-103150-0  |kabel zasilajacy
231-480 |CW-100-023100-0  |Rompletny zespot4 616 CZ-000-205150-0  |Kabel silnika

pedatéw 231




200-526

00504 503 502 200-501

200-501|C-300-320302-0

Pokrywa dolna przektadni

502

S-040-030204-0

Lozysko 30204

503

S-005-020080-1

Uszczelka przektadni ¢ 20*35*8

200-504 |C-200-320500-0

Koto pasowe przektadni

Zewnetrzna sruba z tbem sze$ciokatnym

505 B-014-080251-0 M8X25

506 B-065-006020-0 |Podkfadka wpustu 6x20
200-507|C-200-320400-0 [Slimak

508 S-040-006010-0 |tozysko 6010
200-509|C-200-320200-0 |Wat slimaka

200-510|C-200-320100-0

Przektadnia slimakowa

200-511|CZ-200-320600-0

Dystans watu przektadni $limakowej

512

B-014-100551-0

Zewnetrzna Sruba z tbem sze$ciokgtnym
M10x25

513

B-050-100000-0

Podktadka sprezysta @10

200-514 |B-060-006020-0

Kotek 6x20

515 B-040-102020-1 |Podkfadka ptaska @10*20*2
516 B-010-060201-0 |Sruba z gniazdem szes$ciokgtnym M6x20
517 B-040-061412-1 |Podkiadka ptaska @6*14*1.2

200-518|C-300-320301-0

Pokrywa gérna przektadni

519 B-065-010040-0 |Podktadka wpustu 10x40
520 B-065-014040-0 |Podktadka wpustu 14x40
521 S-000-027310-0 |Uszczelka O &27.8*3.1

200-522|C-200-320700-0

Uszczelka olejoodporna

523 B-001-060001-0 |Nakretka samozabezpieczajgca sie¢ M6
524 B-050-080000-0 |Podktadka sprezysta &8
525 B-040-083030-1 |Podkfadka ptaska @8*30*3

200-526 |CW-107-020001-0

Kompletna przektadnia

200-504

C-200-320500-0

Koto pasowe przektadni

608
610

611

601-MC

S-050-220110-5

Silnik 220V/50HZ

S-050-230075-0

Silnik 220V

CX-200-330000-0

Koto pasowe silnika

603

B-007-080121-0

Sruba z gniazdem szesciokgtnym M8x12

604

S-042-000686-0

Pas montazownicy A-28

605

B-014-080651-0

Zewnetrzna $ruba z tbem szes$ciokatnym M8x65

606

B-040-083030-1

Podktadka ptaska @8X30X3

607-80

S$-063-008000-0

Kondensator 80uf,110V

607-50

S-063-005000-0

Kondensator 50puf,220V

608

B-040-102020-1

Podktadka ptaska @10X20X2

609

B-050-100000-0

Podkiadka sprezysta @10

610

B-014-100251-0

Zewnetrzna sruba z tbem szesciokgtnym
M10x25

611

B-014-080351-0

Zewnetrzna $ruba z tbem szesciokatnym M8x35

612

B-004-080001-0

Nakretka M8

613

B-040-082220-1

Podktadka ptaska ¢p8X22X2




614

C-200-560000-0

Podktadka gumowa silnika

200-615 |CX-200-340000-2 Wspornik silnika

616 CZ-000-205150-0 Kabel silnika 5x1,0

617 B-050-080000-0 Podktadka sprezysta ¢ 8
200-618 |C-200-560000-0 Bufor gumowy silnika




05 548

((

701

S-038-000100-0

Wskaznik pompy powietrza

702 S-035-014150-1 Waz gumowy
703 S-025-104008-0 Nakretka nacinana
704 S-011-010414-1 Ztagcze proste 1/4-1/4
705 B-040-132420-1 Podktadka ptaska @13
706 S-030-010400-2 Zawor regulacji cisnienia
707 S-012-010408-0 Szybkoztgcze 1/4- & 8
708 CW-090-000201-0 |Kompletna pompa powietrza
. Wspornik generatora mgty
814 C-200-011200-0 _ .
olejowej
820 CW-114-035000-0 Kompletny generator mgty

olejowej 3500

AO4

S-015-000008-3

Zigcze potrojne 3* I8

Ad4

B-010-060161-0

Sruba z gniazdem
szesciokgtnym M6x16

A48

S-017-010808-2

Szybkoztgcze potrdjne

200-531

CZ-200-430100-0

Obudowa zaworu obrotowego

200-532

S-000-059262-0

Uszczelka O 59.9X2.62

200-535

CZ-200-430200-0

Trzpien zaworu obrotowego

537

$-035-055080-0

Wagz 5508

A4l

S-011-010808-0

Ztgcze proste 1/8-@8

548

B-007-040061-0

Sruba z gniazdem
szesciokgtnym M4X6

200-540

CWw-016-020000-2

Kompletny zawor obrotowy
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Rysunek uktadu pneumatycznego:

N1 AN A NI

Magneti Marelli Aftermarket Spotka z.o.0.
Plac Pod Lipami 5, 40-476 Katowice
Tel.: + 48 (032) 6036107, Faks: + 48 (032) 603-61-08

e-mail: checkstar@magnetimarelli.com

www.magnetimarelli-checkstar.pl



mailto:checkstar@magnetimarelli.com
http://www.magnetimarelli-checkstar.pl/

