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ZASTOSOWANIE

Specjalny zestaw odpowiedni do
gwintowanych  gniazd  Swiec
zaptonowych.
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1 772 003 006 Gwintowane wkfadki M12 — M9, 6 sztuk
2 772 003 008 Specjalne narzedzie do montazu M9
3 772 003 009 Gwint M12 x1
4 772 003 010 Gwint M9 x 1
5 772 003 011 Wiertto @ 11
6 772 004 001 Gwintowane wktadki M10 — M8X1,
6 sztuk
7 772 004 002 Specjalne narzedzie do montazu M8X1
8 772 004 003 Gwint M8 x 1
9 772 004 004 Gwintowane wkiadki M12 — M10X1,
6 sztuk
10| 772004 005 Specjalne narzedzie do montazu M10X1
11 772 004 006 Gwint M10 x 1
12| 772 004 007 Gwintowane wktadki M12 — M10X1,25,
6 sztuk
Specjalne narzedzie do montazu
13| 772004 008 MLOXL,25
14 772 004 009 Gwint M10 x 1,25
Gwintowane wktadki M14 — M12X1,25,
15| 772004010 6 sztuk x SWIECE ZAPLONOWE
Gwintowane wktadki M14 — M12X1,25,
16| 772004011 6 sztuk x SWIECE ZAROWE
Specjalne narzedzie do montazu
17 772 004 012 M12X1,25
18 772 004 013 Gwint M14 x 1
19 772 004 014 Gwint M12 x 1,25
20 772 004 015 Wiertto @ 13
Gwintowane wktadki M16 — M14X1,25,
21| 772004016 6 sztuk x SWIECE ZAPLONOWE
Specjalne narzedzie do montazu
22 772 004 017 M14X1,25
23 772 004 018 Gwint M16 x 1
24 772 004 019 Gwint M14 x 1.25
25 772 004 020 Wiertto @ 15
26 772 004 021 Wiertto @ 9




INSTRUKCJA

Po usunieciu $wiec zarowych nalezy sprawdzi¢ ich gniazda.

UWAGA! W trakcie przeprowadzanych prac wiercenia i gwintowania stosowa¢ smar w celu zatrzymania

pozostatosci po obrébce.

Jezeli gwintowanie nie jest bardzo uszkodzone, nalezy zastosowac¢ gwint M9 z kluczem zapadkowym w celu
naprawienia gwintu i zamontowania Swiecy zarowej (Rys. 1).

W przeciwnym razie, jezeli naprawienie gwintu nie jest mozliwe, nalezy zastosowa¢ wiertto 11 mm z
zestawu z kluczem zapadkowym w celu wywiercenia gwintowanego otworu M9 gniazda $wiecy zarowej
(Rys. 2).

Nastepnie nalezy zastosowaC odpowiedni gwint z zestawu zawsze stosujgc klucz zapadkowy w celu
naprawienia gwintowania gniazda (Rys. 3).

Zastosowac specjalne narzedzie do montazu odpowiednie do potrzeb i wkreci¢ jedng z gwintowanych
wkiadek z zestawu (Rys. 4).

Zamontowa¢ wktadke na gwincie wykonanym w gniezdzie $wiecy zarowej (Rys. 5).

Ostroznie wkreca¢ wkiadke prostopadle do gniazda.

Kontynuowa¢ wkrecanie wktadki az do jej kompletnego zetknigcia z gniazdem (Rys. 6).
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