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ŚRODKI OSTROŻNOŚCI 
 
Sprawdzić czy napięcie zasilające jest zgodne z wartością zalecaną dla 
urządzenia. 
Nie doprowadzać do przegrzania urządzenia. 
Nie dopuścić, by urządzenie lub uchwyty ostrzy spadły z wysokości, 
ponieważ mogą stanowić poważne zagrożenie. 
 

 
WSTĘP  
 
Urządzenie do pogłębiania bieżnika opon jest urządzeniem elektrycznym 
używanym do pogłębiania bieżnika opon ciężkich pojazdów. Pogłębianie 
bieżnika opon jest dopuszczalne tylko w przypadku opon, na których można 
tę czynność wykonać, czyli opon z symbolem "U" lub z napisem "Możliwość 
pogłębiania bieżnika" nadrukowanym lub wygrawerowanym z boku opony. 
 

 
 
PRZEPISY PRAWNE: 
 
Włoska norma UNI 9925:2007 z 8 listopada 2007 r. (znowelizowana przez 
UNI 9925:1991) zawiera wszystkie zalecenia potrzebne do zapewnienia 
niezawodności opon z pogłębionym bieżnikiem w ciężarówkach i 
holownikach. 

 
OZNAKOWANIE: 
 
Opony, których bieżnik można pogłębiać i które przeznaczone są do ciężkich 
pojazdów, powinny posiadać oznaczenia dostarczone przez CUNA NC 
053-05 (Norma CUNA zatwierdzona przez Ministerstwo Transportu – DG  
MCTC) oraz napis “MOŻLIWOŚĆ POGŁĘBIENIA BIEŻNIKA” umieszczony z 
obu stron opony bądź symbol    o    o  średnicy                20 mm (w przypadku 
braku symbolu lub znaku, prosimy o kontakt z producentem opon w celu 
uzyskania informacji czy bieżnik opon można pogłębiać). 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Używać rękawic, aby uniknąć otarć w czasie 
pogłębiania bieżnika opon. 

 

Stosować okulary ochronne.  



  

ZALECENIA: 
 

Producenci opon dostarczają wszelkich instrukcji w zakresie czynności 
pogłębiania bieżnika, w tym również zalecane wartości takie, jak szerokość 
nacięcia i głębokość opony. 
 

Tylko wyspecjalizowany technik może wykonać czynności z zakresu 
pogłębiania bieżnika. 
 

Jeżeli rozpoznanie oryginalnego bieżnika opony (również w niewielkiej części) 
jest niemożliwe, bieżnika nie można pogłębić, ponieważ nie znamy grubości 
gumy przeznaczonej do nacięcia. Ponieważ opony zużywają się 
nierównomiernie, należy pozostawić 2 mm gumy po wykonaniu czynności 
pogłębiania bieżnika. 
 

Przed pogłębieniem bieżnika opony należy się upewnić czy opona jest w 
dobrym stanie i czy jej bieżnik nie był już wcześniej pogłębiany. 
 

Nie pogłębiać bieżnika opony w razie występowania pęknięć, nacięć i 
rozdarć.  
Usunąć żwir i inne obce ciała występujące w bieżniku opony, ponieważ mogą 
uszkodzić urządzenie do pogłębiania bieżnika opon. 
 

Wykonać czynności pogłębiania bieżnika przy pomocy narzędzia z 
podgrzewanym elektrycznie ostrzem i w dobrze wietrzonym miejscu.  
 

Wybrać ostrze dopasowane do kształtu pogłębianego bieżnika opony i 
zgodne z przekrojem podanym przez producenta opon. 
 

Zmierzyć głębokość rowków w różnych miejscach na obwodzie opony. Użyć 
minimalnej zmierzonej wartości do określenia głębokości nacięcia. 
 

Dodać minimalną zmierzoną wartość do grubości pogłębiania bieżnika 
zalecanej przez producenta opony. 
 
Na przykład (zob. poz. 1) 
Minimalna zmierzona głębokość A = 2,5 mm 
Zalecana grubość pogłębiania  D = 3,5 mm 
Obliczanie głębokości cięcia C = 2,5 mm + 3,5 mm = 6,0 mm 
 
Obliczanie głębokości cięcia  
1 = Górna osnowa opony  
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Założyć oponę na odpowiedni wspornik. Utrzymując stałe ciśnienie i zgodnie 
z rysunkiem bieżnika należy naciąć gumę. 
 

Zgodnie z niniejszymi procedurami utrzymanie bezpiecznej grubości (S) 
gwarantuje niezbędną ochronę osnowy opony. Nigdy nie nacinać i nie ścierać 
osnowy, ponieważ opona nie będzie bezpieczna i może to mieć negatywny 
wpływ na późniejsze pogłębianie bieżnika. 
 



  

Dane techniczne 
 

Napięcie wejściowe 220 V/50 Hz 

Zasilanie 400 W 

Stopniowa regulacja od 0 do 11 

Waga urządzenia w gramach 6.320 

Waga uchwytów ostrzy w gramach 500 

Długość przewodu uchwytu ostrzy (cm) 150 

Długość głównego przewodu (cm) 220 

 
 
Szerokość rowków (naciętych) wynosi od 2 do 38 mm, głębokość od 2 do 12 
mm (od 7 do 30). Prowadnice przesuwne uchwytu ostrzy umożliwiają 
ponowne zaprojektowanie kształtu rowków zgodnie z wymaganiami. 
Mechanizm jest tak prosty, że nadaje się do wszystkich typów ostrzy. 
Przetwornik jest wyposażony w kontrolkę (która informuje o jego działaniu), 
bezpiecznik, 11 pozycji grzania i możliwość wyboru natężenia pracy. 
Przenośne urządzenie, napięcie wejściowe od 110-220-240 V 50-60 Hz, 
jedna faza, maks. pobór mocy 400 W. Napięcie robocze na końcówce 
uchwytu ostrzy 1,5 - 2 V. Długi i wytrzymały kabel zasilający o długości 2,2 m. 
Elastyczny uchwyt, łatwość użycia. 

 



  

Instrukcje robocze 
 
1. Sprawdzić czy napięcie zasilające jest zgodne z wartością zalecaną 
dla urządzenia. Po przekręceniu przełącznika kontrolka zapali się. Jeżeli to 
nie nastąpi, należy sprawdzić kabel zasilający i bezpieczniki. 
2. Należy zainstalować i przymocować ostrza (nie dokręcać zbyt mocno). 
W razie pierwszego użycia wybrać niską wartość regulacji. 
3. Końcówką uchwytu należy starannie śledzić rysunek bieżnika. Ostrze 
powinno pozostać na oponie, aby zapobiec przegrzaniu i w konsekwencji 
jego zniszczeniu. Wysoki pobór mocy powoduje wzrost temperatury kabli, 
oprawy ostrzy i końcówki. Jest to normalne zjawisko, ale uniemożliwia pracę. 
Należy często sprawdzać czy prawidłowo pracują. 
4. Zdemontować górną część kabla zasilającego. Oprawa ostrzy powinna 
prawidłowo pracować i obracać się w swoim początkowym położeniu. 
5. Nasmarować części mechaniczne, sprawdzić przyłącze elektryczne i w 
razie potrzeby oczyścić je szmatką z włókna szklanego lub specjalnym 
spray'em. 
6. Oczyścić przednią część końcówki w taki sam sposób i usunąć 
ewentualne resztki opony. Sprawdzić czy kable zasilające oprawy ostrzy i 
jeden z przekaźników są zawsze dobrze przymocowane. 
 
 

Pogłębianie bieżnika 
 
Czynności z zakresu pogłębiania bieżnika umożliwiają pogłębienie 
bieżnika opony i wymagają, o ile to możliwe, usunięcia gumy spod 
oryginalnych rowków. 
Pogłębianie bieżnika jest możliwe tylko w oponach, w których czynność 
ta jest dopuszczalna, czyli w oponach oznaczonych napisem 
"MOŻLIWOŚĆ POGŁĘBIANIA BIEŻNIKA" lub symbolem "U" . 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 



  

ŚRODKI OSTROŻNOŚCI: 
 

Można pogłębiać bieżnik opony tylko wtedy, gdy pozostała głębokość 
opony wyniesie od 2 do 4 mm. Czynność ta umożliwia odtworzenie ostrej 
krawędzi i bieżnika 6/8 mm w przypadku opony zużytej w 50%. 
Pogłębianie bieżnika wykonane zgodnie ze specyfikacjami producenta 
nie powoduje uszkodzenia osnowy opony i nie zmniejsza wytrzymałości 
opony. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
Uwaga: producenci opon sugerują stosowanie zaokrąglonych ostrzy (typ R). 

 
OSTRZEŻENIE 
 
ODRADZA SIĘ pogłębianie bieżnika w 
przypadku wystąpienia:  
 
takich oznak zużycia bieżnika, jak: 
 otwory i liczne nacięcia, rozdarcia gumy i 
oderwanie gumy bieżnika, 
 narażenie metalowej osnowy gumy na 
widoczne uszkodzenia lub nacięcia. 
 
Pogłebianie bieżnika opony na zbyt dużą 
głębokość: 
 
 może spowodować nieodwracalne 
uszkodzenie lub przedwczesne zużycie opony; 
 uniemożliwia wykonanie kolejnego 
pogłębiania bieżnika; 
 naraża metalową osnowę(niezgodnie z 
przepisami prawa). 
 
 
POGŁĘBIANIE BIEŻNIKA NALEŻY WYKONAĆ ZGODNIE Z ZALECENIAMI PRODUCENTA OPONY. 
 
 
 

 



  

Zakładanie opon z pogłębionym bieżnikiem: 
 
Producenci opon odradzają stosowanie opon z pogłębionym bieżnikiem w zimie przypadku 
występowania śniegu i mrozu. 
Zaleca się posiadanie kompletu normalnych opon, aby zapobiec długim postojom.  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Pogłębianie bieżnika opon jest sposobem na ulepszenie zarządzania czasem pracy w warsztacie ! 
 

 
 
 
Gwarancja 
 
Urządzenie posiada roczną gwarancję na wady produkcyjne licząc od dnia wystawienia faktury 
sprzedaży. 
W razie wystąpienia wad dokonamy naprawy lub wymiany urządzenia w zależności od 
przypadku. 
Gwarancja nie obejmuje uszkodzeń wynikających z normalnego zużycia, przegrzania lub 
niewłaściwego użycia. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



  

Schemat techniczny 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
Elementy zestawu 
 

1 Kabel zasilający; 8 Bezpiecznik; 

2 Wspornik oprawy ostrzy; 9 Jednostka regulacyjna; 

3 Śruby; 10 Pokrętło regulacyjne; 

4 Przetwornik; 11 Oprawa ostrzy; 

5 Sprężyna; 12 Kompletna końcówka; 

6 Kabel zasilający; 13 Bezpiecznik; 

7 Plastikowe pudło; 14 Kontrolka; 

  15 Prowadnica blokująca; 

 
  

  



  

 
 
 
 
 

DEKLARACJA ZGODNOŚCI 
 

NIŻEJ PODPISANA 
 

Magneti Marelli Aftremarket sp. Zo.o 
 

OŚWIADCZA 
NA SWĄ PEŁNĄ ODPOWIEDZIALNOŚĆ, ŻE PRODUKT : 

 
 

URZĄDZENIE DO POGŁĘBIANIA BIEŻNIKA OPON 
 
 

 
 
 

 

 
 

KTÓREGO DOTYCZY NINIEJSZA DEKLARACJA, SPEŁNIA POSTANOWIENIA NASTĘPUJĄCYCH NORM I INNYCH 
DOKUMENTÓW NORMATYWNYCH: 
 

 

EN 60204-1 Bezpieczeństwo maszyn - Wyposażenie elektryczne maszyn - Część 1: Wymagania ogólne; 

EN 60947-1 Aparatura rozdzielcza i sterownicza niskonapięciowa - Część 1: Postanowienia ogólne; 

EN 61000-6-3 Kompatybilność elektromagnetyczna (EMC) - Część 6-3: Normy ogólne - Wymagania 
dotyczące emisyjności w środowisku mieszkalnym, handlowym i lekko 
uprzemysłowionym; 

EN 61000-6-1 Kompatybilność elektromagnetyczna (EMC) - Część 6-1: Wymagania ogólne dotyczące 
odporności na zaburzenia - Środowisko mieszkalne, handlowe i lekko 
uprzemysłowione; 

EN 55014-1 Kompatybilność elektromagnetyczna - Wymagania dotyczące przyrządów 
powszechnego użytku, narzędzi elektrycznych i podobnych urządzeń - Część 1: Emisja 
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MODEL 360 001 000 – 360 002 000 

NUMER SERYJNY                          

DEKLARACJA ZGODNOŚCI CE 
2006/95/WE, 2004/108/WE 
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