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UzywaC rekawic, aby unikngé otar¢ w czasie
pogtebiania bieznika opon.

Stosowac okulary ochronne.

SRODKI OSTROZNOSCI

Sprawdzi¢ czy napiecie zasilajgce jest zgodne z warto$cig zalecang dla
urzadzenia.

Nie doprowadzaé do przegrzania urzadzenia.

Nie dopusci¢, by urzadzenie lub uchwyty ostrzy spadly z wysokosci,
poniewaz mogg stanowi¢ powazne zagrozenie.

WSTEP

Urzadzenie do pogtebiania bieznika opon jest urzadzeniem elektrycznym
uzywanym do pogtebiania bieznika opon ciezkich pojazdéw. Pogtebianie
bieznika opon jest dopuszczalne tylko w przypadku opon, na ktérych mozna
te czynnos¢ wykonaé, czyli opon z symbolem "U" lub z napisem "Mozliwo$¢
pogtebiania bieznika" nadrukowanym lub wygrawerowanym z boku opony.

PRZEPISY PRAWNE:

Wioska norma UNI 9925:2007 z 8 listopada 2007 r. (znowelizowana przez
UNI 9925:1991) zawiera wszystkie zalecenia potrzebne do zapewnienia
niezawodno$ci opon z pogtebionym bieznikiem w ciezaréwkach i
holownikach.

OZNAKOWANIE:

Opony, ktérych bieznik mozna pogtebiac i ktdre przeznaczone sq do ciezkich
pojazdow, powinny posiada¢ oznaczenia dostarczone przez CUNA NC
053-05 (Norma CUNA zatwierdzona przez Ministerstwo Transportu — DG
MCTC) oraz napis “MOZLIWOSC POGLEBIENIA BIEZNIKA” umieszczony z
obu stron opony badz symbol &) o érednicy = 20 mm (w przypadku
braku symbolu lub znaku, prosimy o kontakt z producentem opon w celu
uzyskania informaciji czy bieznik opon mozna pogtebiac).




ZALECENIA:

Producenci opon dostarczajg wszelkich instrukcji w zakresie czynnosci
pogtebiania bieznika, w tym réwniez zalecane wartosci takie, jak szerokos¢
naciecia i gtebokos¢ opony.

Tylko wyspecjalizowany technik moze wykona¢ czynnosci z zakresu
pogtebiania bieznika.

Jezeli rozpoznanie oryginalnego bieznika opony (réwniez w niewielkiej cze$ci)
jest niemozliwe, bieznika nie mozna pogtebic, poniewaz nie znamy grubosci
gumy przeznaczonej do naciecia. Poniewaz opony zuzywajg sie
nierdwnomiernie, nalezy pozostawi¢ 2 mm gumy po wykonaniu czynnosci
pogtebiania bieznika.

Przed pogtebieniem bieznika opony nalezy sie upewni¢ czy opona jest w
dobrym stanie i czy jej bieznik nie byt juz wcze$niej pogtebiany.

Nie pogtebia¢ bieznika opony w razie wystepowania peknie¢, nacie¢ i
rozdarc.

Usuna¢ zwir i inne obce ciata wystepujace w biezniku opony, poniewaz mogq
uszkodzi¢ urzadzenie do pogtebiania bieznika opon.

Wykona¢ czynno$ci poglebiania bieznika przy pomocy narzedzia z
podgrzewanym elektrycznie ostrzem i w dobrze wietrzonym miejscu.
Wybra¢ ostrze dopasowane do ksztattu pogtebianego bieznika opony i
zgodne z przekrojem podanym przez producenta opon.

Zmierzy¢ gteboko$¢ rowkow w réznych miejscach na obwodzie opony. Uzyé
minimalnej zmierzonej wartosci do okreslenia gtebokosci naciecia.

Doda¢ minimalng zmierzong warto$¢ do grubosci pogtebiania bieznika
zalecanej przez producenta opony.

Na przyktad (zob. poz. 1)

Minimalna zmierzona gtebokos¢ A=25mm
Zalecana grubos$¢ pogtebiania D=35mm
Obliczanie gtebokosci cigcia C=25mm+35mm=6,0mm

Obliczanie gtebokosci ciecia
1 = Gorna osnowa opony

~

Zatozy¢ opone na odpowiedni wspornik. Utrzymujac state ci$nienie i zgodnie
z rysunkiem bieznika nalezy nacia¢ gume.

Zgodnie z niniejszymi procedurami utrzymanie bezpiecznej grubosci (S)
gwarantuje niezbedng ochrone osnowy opony. Nigdy nie nacinac i nie Sciera¢
osnowy, poniewaz opona nie bedzie bezpieczna i moze to mie¢ negatywny
wplyw na pozniejsze pogtebianie bieznika.



Dane techniczne

Napigcie wejciowe 220 V/50 Hz
Zasilanie 400 W
Stopniowa regulacja od 0 do 11
Waga urzadzenia w gramach 6.320
Waga uchwytoéw ostrzy w gramach 500
Dtugos¢ przewodu uchwytu ostrzy (cm) 150
Diugos¢ gtownego przewodu (cm) 220

Szeroko$¢ rowkow (nacietych) wynosi od 2 do 38 mm, gteboko$¢ od 2 do 12
mm (od 7 do 30). Prowadnice przesuwne uchwytu ostrzy umozliwiajg
ponowne zaprojektowanie ksztattu rowkéw zgodnie z wymaganiami.
Mechanizm jest tak prosty, ze nadaje sie do wszystkich typdw ostrzy.
Przetwornik jest wyposazony w kontrolke (ktora informuje o jego dziataniu),
bezpiecznik, 11 pozycji grzania i mozliwo$¢ wyboru natezenia pracy.
Przeno$ne urzadzenie, napiecie wejsciowe od 110-220-240 V 50-60 Hz,
jedna faza, maks. pobor mocy 400 W. Napiecie robocze na koncdwce
uchwytu ostrzy 1,5 - 2 V. Dhugi i wytrzymaly kabel zasilajacy o diugo$ci 2,2 m.
Elastyczny uchwyt, tatwo$¢ uzycia.




Instrukcje robocze

1. Sprawdzi¢ czy napiecie zasilajace jest zgodne z warto$cig zalecang
dla urzadzenia. Po przekreceniu przetacznika kontrolka zapali sie. Jezeli to
nie nastapi, nalezy sprawdzi¢ kabel zasilajacy i bezpieczniki.

2. Nalezy zainstalowac i przymocowac ostrza (nie dokreca¢ zbyt mocno).
W razie pierwszego uzycia wybra¢ niskg warto$¢ regulaciji.

3. Koricowka uchwytu nalezy starannie $ledzi¢ rysunek bieznika. Ostrze
powinno pozostaC na oponie, aby zapobiec przegrzaniu i w konsekwencji
jego zniszczeniu. Wysoki pob6r mocy powoduje wzrost temperatury kabli,
oprawy ostrzy i koncowki. Jest to normalne zjawisko, ale uniemozliwia prace.
Nalezy czesto sprawdza¢ czy prawidtowo pracuja.

4. Zdemontowac gorna czes¢ kabla zasilajacego. Oprawa ostrzy powinna
prawidtowo pracowaé i obracac sie w swoim poczatkowym potozeniu.

5. Nasmarowa¢ cze$ci mechaniczne, sprawdzi¢ przytacze elektryczne iw
razie potrzeby oczysciC je szmatkgq z widkna szklanego lub specjalnym
spray'em.

6.  Oczysci¢ przednig czes¢ koncowki w taki sam sposéb i usunac
ewentualne resztki opony. Sprawdzi¢ czy kable zasilajace oprawy ostrzy i
jeden z przekaznikéw sg zawsze dobrze przymocowane.

Pogtebianie bieznika

Czynno$ci z zakresu pogtebiania bieznika umozliwiajg pogtebienie
bieznika opony i wymagaja, o ile to mozliwe, usuniecia gumy spod
oryginalnych rowkéw.

Pogtebianie bieznika jest mozliwe tylko w oponach, w ktérych czynno$é
ta jest dopuszczalna, czyli w oponach oznaczonych napisem
"MOZLIWOSC POGLEBIANIA BIEZNIKA" lub symbolem "U" .
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SRODKI OSTROZNOSCI:

Mozna pogtebia¢ bieznik opony tylko wtedy, gdy pozostata gteboko$é
opony wyniesie od 2 do 4 mm. Czynno$¢ ta umozliwia odtworzenie ostrej
krawedzi i bieznika 6/8 mm w przypadku opony zuzytej w 50%.
Pogtebianie bieznika wykonane zgodnie ze specyfikacjami producenta
nie powoduje uszkodzenia osnowy opony i nie zmniejsza wytrzymatosci
opony.

P = Remaining depth before regrooving
H = Regrooving height

vP yP

Adjust the
height of
the blade

P+H

Regrooving width

Blade usage

Uwaga: producenci opon sugeruja stosowanie zaokraglonych ostrzy (typ R).

OSTRZEZENIE

ODRADZA SIE pogtebianie bieznika w
przypadku wystapienia:

takich oznak zuzycia bieznika, jak:

= otwory i liczne naciecia, rozdarcia gumy i
oderwanie gumy bieznika,

" narazenie metalowej osnowy gumy na
widoczne uszkodzenia lub naciecia.

Poglebianie bieznika opony na zbyt duza
gtebokos¢:

=  moze spowodowaé nieodwracalne
uszkodzenie lub przedwczesne zuzycie opony;

" uniemozliwia wykonanie kolejnego
pogtebiania bieznika;

" naraza metalowg osnowe(niezgodnie z
przepisami prawa).

POGLEBIANIE BIEZNIKA NALEZY WYKONAC ZGODNIE Z ZALECENIAMI PRODUCENTA OPONY.



Zaktadanie opon z pogtebionym bieznikiem:

Producenci opon odradzajg stosowanie opon z pogtebionym bieznikiem w zimie przypadku
wystepowania $niegu i mrozu.
Zaleca sig¢ posiadanie kompletu normalnych opon, aby zapobiec dtugim postojom.

LV GRIGED

Adding coating
useful for the
regrooving

Ply in steel

Ply in steel

Min. remaining
Framework tread, 2 mm

Pogtebianie bieznika opon jest sposobem na ulepszenie zarzadzania czasem pracy w warsztacie!

Gwarancja

Urzadzenie posiada roczng gwarancje na wady produkcyjne liczac od dnia wystawienia faktury
sprzedazy.

W razie wystgpienia wad dokonamy naprawy lub wymiany urzadzenia w zaleznosci od
przypadku.

Gwarancja nie obejmuje uszkodzenn wynikajacych z normalnego zuzycia, przegrzania lub
niewtasciwego uzycia.



Schemat techniczny

Elementy zestawu

1 Kabel zasilajacy;

2 Wspornik oprawy ostrzy;
3 Sruby;

4 Przetwornik;

5 Sprezyna;

6 Kabel zasilajacy;

7 Plastikowe pudto;

10

11

12

13

14

15

Bezpiecznik;

Jednostka regulacyjna,;

Pokretto regulacyjne;

Oprawa ostrzy;

Kompletna koncéwka;

Bezpiecznik;

Kontrolka;

Prowadnica blokujaca;



DEKLARACJA ZGODNOSCI CE
2006/95/WE, 2004/108/WE

DEKLARACJA ZGODNOSCI

NIZEJ PODPISANA
Magneti Marelli Aftremarket sp. Zo.o

OSWIADCZA
NA SWA PELNA ODPOWIEDZIALNOSC, ZE PRODUKT :

URZADZENIE DO POGLEBIANIA BIEZNIKA OPON

MODEL 360 001 000 — 360 002 000

NUMER SERYJNY

KTOREGO DOTYCZY NINIEJSZA DEKLARACJA, SPELNIA POSTANOWIENIA NASTEPUJACYCH NORM | INNYCH
DOKUMENTOW NORMATYWNYCH:

EN 60204-1 Bezpieczenstwo maszyn - Wyposazenie elektryczne maszyn - Czes¢ 1: Wymagania ogéine;

EN 60947-1 Aparatura rozdzielcza i sterownicza niskonapieciowa - Cze$¢ 1: Postanowienia ogdine;

EN 61000-6-3 Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna (EMC) - Cze$¢ 6-3: Normy ogdine - Wymagania
dotyczace emisyjnosci w  $rodowisku  mieszkalnym, handlowym i lekko
uprzemystowionym;

EN 61000-6-1 Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna (EMC) - Czg$¢ 6-1: Wymagania ogéine dotyczace
odpornosci na zaburzenia - Srodowisko mieszkalne, handlowe i lekko
uprzemystowione;

EN 55014-1 Kompatybilno$¢  elektromagnetyczna - Wymagania dotyczace przyrzadéw

powszechnego uzytku, narzedzi elektrycznych i podobnych urzadzen - Czes¢ 1: Emisja

Magneti Marelli Aftermarket Spétka z.0.0.
Plac Pod Lipami 5, 40-476 Katowice
Tel.: + 48 (032) 6036107, Faks: + 48 (032) 603-61-08

e-mail: checkstar@magnetimarelli.com

www.magnetimarelli-checkstar.pl



mailto:checkstar@magnetimarelli.com
http://www.magnetimarelli-checkstar.pl/

