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Prawa autorskie
Dystrybucja i sprzedaz produktu odbywa sie z przeznaczeniem do

uzytku przez pierwotnego nabywce. Niniejszy dokument nie moze by¢
kopiowany, kserowany, reprodukowany, ttumaczony ani
przeksztatcany do jakiejkolwiek formy elektronicznej odczytywalne;j
komputerowo form, w catosci ani w czesci, bez wczesniejszej pisemnej
zgody Magneti Marelli.

Informacje zawarte w niniejszym dokumencie mogg ulec zmianie bez

powiadomienia.

Gwarancja

2—-LETNIA OGRANICZONA GWARANCIJA NA PRZYSTAWKE UA2

Przedsiebiorstwo ,,Magneti Marelli” produkuje wyposazenie z nowych
czesci i komponentéw, zgodnie z praktykami stanowigcymi standard w
branzy. Magneti Marelli gwarantuje, ze produkowane przezen
wyposazenie jest wolne od wad materiatowych i jakosci wykonania.
Okres gwarancji wynosi 2 lata poczagwszy od daty wystawienia przez
Magneti Marelli faktury, zgodnie z ponizszym opisem:

Niniejsza gwarancja nie obejmuje uszkodzen wynikajgcych z przyczyn
zewnetrznych, w tym powstatych w wyniku wypadku, naduzycia,
nieprawidtowego uzycia, zarysowania elementéw lub powierzchni
zewnetrznych, probleméw z zasilaniem elektrycznym, serwisowania
nieautoryzowanego przez Magneti Marelli, uzytkowania niezgodnie z
instrukcja obstugi maszyny, niewykonania wymagane] konserwacji
zapobiegawczej, niewymienienia probnego oleju kalibracyjnego (i
detergentu czyszczacego) kiedy potrzebe taka wskazuje maszyna,
niewymienienia ptynu probnego (i czyszczgcego) kiedy potrzebe taka
wskazuje maszyna, dopuszczenia do pozostawania lub pracy pompy
ptynu bez ptynu wewnatrz, stosowania w maszynie niewfasciwego



ptynu prébnego Ilub czyszczacego nie dostarczonych Ilub nie
wskazanych/zatwierdzonych przez Magneti Marelli, zastosowanie
czesci i komponentéw nie dostarczonych lub nie zatwierdzonych przez
Magneti Marelli.

Uwaga: Niewyczyszczenie wtryskiwaczy przy pomocy urzadzenia
ultradZzwiekowego Magneti Marelli (dotgczone) przed wykonaniem
wszelkich préob na stanowisku testowym przystawki UA2 uniewaznia
gwarancje na urzadzenie. Jesli odczyt czujnika jest poza specyfikacjq
lub jest niedoktadny z uwagi na zabrudzenie (zweryfikowane),
gwarancja na maszyne ulega uniewaznieniu.

Magneti Marelli naprawi lub wymieni czesci i komponenty zwrdcone
do zaktadu producenta. W celu skorzystania z serwisu gwarancyjnego
prosimy o kontakt z Magneti Marelli w trakcie okresu gwarancji. Jesli
wymagane jest skorzystanie z serwisu gwarancyjnego, nalezy przestac
wadliwg czesé lub komponent w oryginalnym lub odpowiadajgcym mu
opakowaniu, optacajgc przesytke z gory i ubezpieczajac jg, lub godzac
sie na ewentualnos¢ utraty lub uszkodzenia w trakcie wysytki. Magneti
Marelli odesSle naprawiong lub wymieniong czes$¢ lub komponent
optacajgc koszty przesytki. W razie naprawy lub wymiany czesci lub
komponentu przez Magneti Marelli, okres jej gwarancji nie podlega
wydtuzeniu.

Magneti Marelli nie ponosi odpowiedzialnosci wykraczajgcej poza
Srodki zaradcze przedstawione w niniejszej gwarancji ani
odpowiedzialnosci za szkody uboczne i wtdrne.



Rozdziat 1
»Wstep”

Systemy pompowtryskowe s3 powszechnie stosowane w
zastosowaniach rolniczych, przemystowych i w ciezkich samochodach
ciezarowych. Kazdy  wtryskiwacz  zawiera wiasny  uktad
wysokocisnieniowy, stad ich nazwa - systemy pompowtryskowe.

Obecnie zastosowanie sterowania elektronicznego systemoéw
pompowtryskowych (wzbudzanie elektromagnetyczne lub
piezoelektryczne) zapewnia doktadniejszg kontrole nad nimi,
umozliwiajgc uzyskanie wyzszej mocy i oszczednosci dla konsumenta.

Magneti Marelli, wiodacy producent rozwigzan w zakresie
obstugi motoryzacyjnych systeméw wtryskowych, oferuje przystawke
UA2 stuzacg do obstugi wszystkich stosowanych obecnie systemow
pompowtryskowych (UIS), zapewniajgc mozliwosci rozbudowy
urzgdzenia i jego dostosowania do obstugi przysztych wtryskiwaczy.

Wykaz wyposazenia

Ostroznie rozpakowac maszyne i jej podzespoty. Zachowa¢
pudetko i materiaty opakowaniowe do przysztego wykorzystania.

Sprawdzi¢ czy otrzymaliscie Painstwo wszystkie nastepujace
elementy:
- Przystawka UA2
- zestaw ztgczek i osprzetu do préb wtryskiwaczy [patrz Btad!
Nie mozna odnalez¢ zrodta odwotania.]



- zestaw adapterdéw i osprzetu do czyszczenia wtryskiwaczy
[patrz Btad! Nie mozna odnalez¢ zrédta odwotania.] [tylko
UA2-X1]

- Instrukcja obstugi i Swiadectwo kontroli jakosci

Opcje
Istnieje wiele opcji pozwalajgcych na zwiekszenie mozliwosci i

uniwersalnosci przystawki UA2 w zakresie diagnozowania i
serwisowania wtryskiwaczy Diesel. Dostepne sg nastepujgce

opcje:
KOD Opis Konieczny Modele
osprzet
MAcc  CeSEW TAK UA2-X0
rozbudowujacy
Adaptery wtryskiwacz
EUI
EUI (Prosimy zapytac
2-
ADAPTS [okalnego dealera o TAK UAZ-XX
wykaz dostepnych
adapterow)
Przenosny stojak do
PS1 orzystawki UA2 TAK UA2-XX







Rozdziat 2
,Przeglad produktu’

4

Rozdziat ten zawiera przeglad widokow zewnetrznych i potgczen

przystawki UA2. Obejmuje on nastepujgce tematy:

Widok z przodu
Widok z boku

Widok z tytu

Widok symboli z tytu
Tabliczka znamionowa

Nowy uzytkownik powinien zaznajomic sie z wszystkimi

widokami i potgczeniami omawianymi a niniejszym rozdziale.



Widok z przodu
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Panel przedni

. Cisnienie zwrotne wtryskiwacza UIS[P]

Wskaznik cisSnienia zwrotnego wtryskiwacza
Szuflada komory natryskowej wtryskiwacza

Komora natryskowa wtryskiwacza

Wycigg oparéw z komory natryskowej wtryskiwacza
Przezroczysta pokrywa ochronna

. Zespot adaptera wtryskiwacza (prébka)

Wtryskiwacz EUI (brak w komplecie / prébka)
Popychacz wtryskiwacza
Podktadka popychacza

. Cylinder napedu pneumatycznego

LED komory natrysku

[D] Hydrauliczna szybkoztgczka do zespotu gtéwnego (przeptyw z
komory natrysku) (niektére wersje nie wymagajg tego
potaczenia)

. Regulowane ndzki podpierajgce urzadzenia



Rysunek 2-i



Widok z boku

a. Przytacze elektryczne [x.1] do komunikacji cyfrowej z
urzgdzeniem gtéwnym

Rysunek 2-ii




Widok z tytu

Q

o

. Tabliczka znamionowa
. Wyijscie / Adapter - potaczenia hydrauliczne
i.

Powrét [R]: Powrdt do urzgdzenia gtownego
Potgczenie z [R] podczas prob, lub z [C] podczas czyszczenia

. Regulowane potgczenie powrotne [RR]

Podtgczenie do portu Powrotnego Adaptera (UI/UP gérny
port adaptera)

Linia zasilania [F]

Podtgczenie do portu Zasilania Powrotnego Adaptera (Ul/UP
dolny port adaptera)

. Swobodne potgczenie powrotne [FR]

Potgczenie z portem powrotnym adaptera (np. Adapter
Cumminsa)

Przytgcze elektryczne [x.2] do instrukcji z urzadzenia gtéwnego

. Zasilanie potgczen hydraulicznych z urzadzenia gtéwnego
i.
ii.

Ptyn do czyszczenia (lewy) [UA2-X1]
Ptyn do préb (prawo)

e. Wylot wyciggu oparow z komory natryskowe;j
WiIot regulowanego i filtrowanego sprezonego powietrza

. Panel tylny



Rysunek 2-iii




Rozdziat 3

,Rozpoczecie pracy’

Niniejszy rozdziat zawiera podstawowe informacje dotyczgce

rozpoczecia pracy przystawki UA2 i obejmuje nastepujgce

tematy:

[informacja]

Wszyscy uzytkownicy powinni by¢ zaznajomieni z uktadami

Diesla i powinni zawsze stosowac okulary i rekawice ochronne.

Rozpakowanie i ustawienie
Potaczenia elektryczne
Podfgczenie pneumatyki
Podfgczenie hydrauliki

Nowy uzytkownik obstugujgc urzgdzenie powinien postepowac

zgodnie z krokami opisanymi w kazdej z sekcji niniejszego

rozdziatu.

4



Rozpakowanie i ustawienie

Sprawdzi¢ czy obecne sg wszystkie elementy znajdujgce sie na
wykazie wyposazenia w sekcji Bfgd! Nie mozna odnalez¢
zrédta odwotania.

Umiesci¢ przystawke UA2 w czystym, przewiewnym miejscu,
po lewej stronie urzadzenia gtdwnego

Ustawi¢ urzadzenie na wypoziomowanym, stabilnym stole
moggcym utrzymac mase i wytrzymac wibracje urzgdzenia,
lub zastosowac przenosny stojak PS1 [opcjonalny]. Przy
stosowaniu PS1 nalezy zdemontowac regulowane nozki
podpierajgce przystawke UA2 (Btad! Nie mozna odnalez¢
zrédta odwotania.).

Rysunek 3-i



Potaczenia elektryczne

Sprawdzié czy potaczenia elektryczne x.1 i x.2 sg potaczonoe z
urzgdzeniem gtdwnym o przystawka UA2 przed wigczeniem
urzadzenia gtéwnego (Btad! Nie mozna odnalez¢ zrédta
odwotania.).
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Rysunek 3-ii



Podfgczenie pneumatyki

[informacja]

Przy podtgczeniu zasilania powietrzem do urzgdzenia zawsze
stosowac syfon/filtr/regulator, nawet jesli zaktadowa
sprezarka powietrza posiada zainstalowany osuszacz.
Zawsze podtgczad urzadzenie najkrotszg drogg do zaktadowej
sprezarki powietrza, aby unikngé zwezen na przewodach
powietrznych i aby uzyskaé¢ maksymalne cisnienie i przeptyw
powietrza. Postepowac zgodnie ze specyfikacjg zawartg w
Btad! Nie mozna odnalez¢ zrédta odwotania..

Kiedy urzadzenie dziata, cisnienie wejsciowe nie powinno
spas¢ ponizej 6,5 bara. Jesli to sie stanie sprezarka nie jest w
stanie zapewni¢ odpowiedniego przeptywu przy zgdanym
cisnieniu.

Zastosowac ztgczke [b] (nie dotgczona) do podtaczenia

syfonu/regulatora do weza prowadzgcego do zaktadowej sprezarki

powietrza

[wazne]

Konieczne jest okresowe opréznianie kolektora podcisnienia.



Podtaczenie hydrauliki

Podtgczy¢ otwory spustowe z urzgdzenia gtéwnego z tylnymi
portami zasilania UA2, dla ptynéw prébnych i czyszczacych,
oraz witgczyé zawory, aby ptyn przeptywat do przystawki UA2
(Btad! Nie mozna odnalei¢ zrédta odwotania.).

Rysunek 3-iii






Rozdziat 4
,Przeglad
oprogramowania”

Niniejszy rozdziat zawiera przydatne informacje na temat menu
LCD urzadzenia UA2. Obejmuje on nastepujgce tematy:

- Wybor wtasciwego wtryskiwacza
- Regulacja charakterystyk eksploatac;ji

Nowy uzytkownik powinien zrozumie¢ ten rozdziat przed obstuga
przystawki UA2.



Wybodr wtasciwego wtryskiwacza

Postepowac zgodnie instrukcja obstugi urzadzenia gtéwnego np.
instrukcja obstugi DS2

Przyktadowo dla urzgdzenia DS2 wybieramy opcje numer 2:

SELECT INJECTOR TYPE

1.Common—-Rail
Diesel Injector

(CRDI)

2.UI/EUI
Unit Injectors

3.Conventional Diesel

Rysunek 4-i



Regulacja charakterystyk eksploatacji

Podczas pracy programu Préb lub Czyszczenia pojawia sie
ekran podobny jak przedstawiony ponizej (Btagd! Nie mozna
odnalez¢ zrédta odwotania.). Wartosci ,,T” i, W” mozna
doktadniej wyregulowac w razie potrzeby.

SPRAY TESTING

0050 010.00 02:35 min

1» T:—-1.5
]A W: 035
SENSOR TIMING ERROR

Rysunek 4-ii

Wartos¢ “T”: jest wykorzystywana do regulacji synchronizacji
ruchu w dét popychacza (CAM) w odniesieniu do wzbudzenia
elektrycznego wtryskiwacza. Typowe wartosci mieszczg sie w
przedziale -2..42. Wartosc ta jest rdzna dla réznych
producentow wtryskiwaczy i jest tadowana automatycznie
przy dokonaniu wyboru. W celu doktadniejszej regulacji
prosze uzyc¢ strzatek w prawo i w lewo na urzgdzeniu
gtownym.

Wartos¢ “W”: jest wykorzystywana do symulacji krzywej
wystepu krzywki, méwigc inaczej taczny czas aktywnosci
popychacza podczas suwu. Wartos¢ domysina to 35. W celu



doktadniejszej regulacji prosze uzy¢ strzatek w gére i w dot na
urzadzeniu gtownym.

[wazne]

- Jesli u dotu ekranu pojawi sie komunikat SENSOR TIMING
ERROR (btad synchronizacji czujnika), wtryskiwacz nie bedzie
dziatat, patrz Btad! Nie mozna odnalez¢ zrédta odwotania.
Btad! Nie mozna odnalez¢ zrédta odwotania.



Rozdziat 5
,Przygotowanie do
eksploatacji”

Rozdziat ten zawiera przydatne informacje na temat
przygotowania przystawki UA2 i wtryskiwaczy do poczatkowego

dziatania. Obejmuje on nastepujgce tematy:

Ptyny i potgczenia

Panel sterowania

Zespot Wtryskiwacz — Adapter

Montaz wtryskiwacza na urzgdzeniu UA2
Regulacja popychacza i podkfadek
Zasilanie elektryczne wtryskiwacza



Ptyny i potaczenia

Przystawka UA2 dostarczana jest z wypetnionym do potowy
zbiornikiem ptynu prébnego (olej kalibracyjny diesel) oraz z
pustym zbiornikiem ptynu do czyszczenia. Wskazniki, filtry i
zawory spustowe zbiornika podzielone sg na dwie czesci,
lewa/prawg i sg wskazane na panelu tylnym maszyny (Btad! Nie
mozna odnalez¢ Zzrodta odwotania.).

Clean Test
Fluid Fluid

Rysunek 5-i

[informacja]

- Zawsze sprawdzac czy poziom ptyndw jest wiasciwy.

[wazne]

- Hydrauliczne linie zasilajgce musza by¢ zawsze potgczone z
urzgdzenia gtéwnego do zespotu UA2.

- Zawsze WL./WYL. zawory spustowe ptynu na panelu tylnym
urzgdzenia gtownego.



Panel sterowania

Uzywajac przystawki UA2, zawsze korzystac z Opcji na panelu
sterowania: Typy "pompowtryskiwaczy UI/EUI/HEUI”.

Zespot Wiryskiwacz — Adapter

Kazdy wtryskiwacz lub pompa wymagajg do prawidtowej pracy
specjalnych adapterow, ktore mozna nabyc¢ od lokalnego dealera.

[wazne]

- Zawsze naktadac niewielkg ilos¢ smaru na o-ringi
wtryskiwacza w celu umozliwienia prawidtowej instalacji
adaptera

- Zawsze instalowac wtryskiwacz do adaptera stosujgc wcisk w
doét z obrotem
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Rysunek 5-ii



Montaz wtryskiwacza na urzgdzeniu UA2

Kiedy zespot wtryskiwacz — adapter jest gotowy, mozna zamontowac
go w urzadzeniu UA2.

[informacja]

- W razie potrzeby przewody hydrauliczne mozna podtgczy¢ do
adaptera przed zamontowaniem do urzgdzenia UA2



: o—"p
L R

S LA LL

Rysunek 5-iii



Regulacja popychacza i podktadek

Kazdy typ wtryskiwacza korzysta z wtasnego popychacza. Po
zamontowaniu wtryskiwacza do urzgdzenia UA2 popychacz i podktadki
przemieszczajgce do wtasciwego dziatania wymagajg regulacji.

Instrukcje dotyczace popychacza sprezyny wtryskiwacza:

1. Przykreci¢ do odpowiedniego popychacza

2. Podniesc popychacz stosujac site

3. Podnoszac popychacz, odkrecié go (przeciwnie do ruchu
wskazowek zegara) w celu pewnego osadzenia na sprezynie
wtryskiwacza

4. Wyrdéwnac popychacz w ten sposdb aby dokrecic
zabezpieczajgcy Srube imbusowa.

Instrukcje dotyczace podktadek przemieszczajacych sprezyny
wtryskiwacza:

1. Zespot UA2 dostarczany jest z podktadkami o roznej
wysokosci (5,4, 312 mm)

2. taczne przemieszczenie popychacza wynosi 24mm

3. Zastosowac tyle podktadek ile potrzeba, aby zmniejszyc te
taczng dtugosé. Wyznaczac ona bedzie koricowy suw
wtryskiwacza

4. Po zakonczeniu zabezpieczyé dotgczonymi do podktadek
recznymi nakretkami mocujgcymi.

Dodatkowe informacje - patrz podrecznik producenta.



Rysunek 5-iv



Rysunek 5-v

Rysunek 5-vi



Zasilanie elektryczne wtryskiwacza

Wykorzystujgc wigzke wtryskiwacza [ih] z urzgdzenia gtéwnego oraz
wszelkie konieczne adaptery, podtgczyé do wtryskiwaczy elektryczne
urzadzenie wzbudzajace. Jesli na wtryskiwaczu oznaczona jest
polaryzacja, [ih] jest wyraznie zaznaczone czerwong kropka
oznaczajacg strone dodatnig (+).

Rysunek 5-vii



Rozdziat 6
,Podstawy obstugi”

Niniejszy rozdziat zawiera instrukcje i rysunki wskazujgce w jaki
sposob nalezy wykonywac podstawowe operacje przy pomocy
przystawki UA2. Obejmuje on nastepujgce tematy:

- Czyszczenie wtryskiwaczy urzadzeniem ultradzwiekowym
- Potaczenia hydrauliczne wtryskiwacza

- Pozycja i potaczenia komory wtrysku wtryskiwacza

- Potaczenia i pozycja objetosciowa wtryskiwacza

- Pozycja i potgczenia MACC wtryskiwacza

- Regulacja powrotu pompowtryskiwacza UIS[P]

- Procedura probki w testowaniu wtryskiwaczy

- Procedura probki czyszczenia MACC wtryskiwaczy

- Witasciwosci i ustawienia wtryskiwaczy

Nowy uzytkownik powinien w petni zrozumie¢ ten rozdziat przed
obstugg przystawki UA2.



Ultradzwiekowe urzadzenie do wtryskiwaczy

Przed zamontowaniem jakiegokolwiek wtryskiwacza w
przystawce UA2 nalezy obowigzkowo wyczysci¢ wtryskiwacze
(Dysze) (Btad! Nie moina odnalezé zrodta odwotania.) w
urzgdzeniu ultradzwiekowym

Rysunek 6-i

Czyszczenie ultradzwiekowe wtryskiwacza jest obowigzkowe
Niewyczyszczenie wtryskiwaczy przy pomocy urzgdzenia

ultradZzwiekowego Magneti Marelli (dotgczone) przed
wykonaniem wszelkich prob na stanowisku testowym
uniewaznia gwarancje na wszystkie potgczone urzadzenia. Jesli
wewnatrz zawordw zostang odkryte czgsteczki zanieczyszczen z
wtryskiwacza (zweryfikowane), gwarancja na maszyne traci
waznos¢.

Czynnosc ta jest potrzebna przede wszystkim po to, aby oczyscié
otwory dysz (mikrometra) w ramach serwisowania wtryskiwacza,
a poza tym aby unikng¢ dostania sie jakichkolwiek zabrudzen do
uktadu hydrauliki urzagdzenia gtéwnego.




Operacje czyszczenia ultradzwiekowego nalezy przeprowadzac
przez przynajmniej 15 minut, chociaz zaleca sie by trwata 30
minut.

Potaczenia hydrauliczne wtryskiwacza

Przed rozpoczeciem eksploatacji wtryskiwacza, upewnic sie czy
wszystkie potaczenia hydrauliczne (z tytu i z przodu) sg podtgczone
prawidtowo. Oprdécz tego, prosze wcisng¢ lub wyciggnac zespot
cylindra rozpylajacego ze srubg zabezpieczajgcy tak jak pokazano na
rysunku ponizej, przy wykonywaniu prébe wtrysku, objetosci lub
MACC.



Do [R]

Urzadzenia

gtédwnego

Rysunek 6-ii

[wazne]

- Ztacze [R] urzadzenia UA2 taczy sie ze ztgczem [R] urzadzenia
gtownego.

- Ztacze [RR] urzadzenia UA2 faczy sie z potaczeniem
powrotnym adaptera wtryskiwacza (Jesli trzeba wyregulowadé
powrot — wiekszosé standardowych typow wtryskiwaczy).



- Ztacze [F] z urzadzenia UA2 taczy sie z wtryskiwacz
przewodem zasilania adaptera wtryskiwacza. Jesli 2
potaczenia adaptera majg takg sama wysokosé, nie ma
problemu z miejscem podfgczenia linie zasilania, w
przeciwnym razie linia zasilania jest wyraznie oznaczone
wyttoczong kropka.

- Niektore adaptery wtryskiwaczy (np. adaptery wtryskiwaczy
Cummins), majg 3 porty przytagczeniowe. Ztgcze [FR]
urzgdzenia UA2 taczy sie z portem adaptera wtryskiwacza i
zapewnia swobodny powrét, podczas gdy [F] i [RR] tgczy sie ze
ztgczem Y od strony portu zasilania adaptera.

Standardowe potaczenie adaptera:

oOl'g iRR]
[F]

Rysunek 6-iii



Potaczenie adaptera Cummins:

Rysunek 6-iv

Pozycja i potaczenia komory wtrysku
wtryskiwacza

W celu wykonania préby wtrysku na urzadzeniu UA2, zespot
komory wtrysku musi zosta¢ wyjety i zabezpieczony przed
wiozeniem wtryskiwacza. Ztgcze [D] znajdujgce sie w
przedniej czesci [opcjonalne] jest wykorzystywane do
dostarczenia rozpylonej ilosci z powrotem do urzgdzenia
gtownego (rowniez z wykorzystaniem ztgcza [D] urzadzenia
gtownego). Niektdre wersje nie wymagajg tego ztacza.



Nakretka
zabezpieczajg
ca komoryE

wtrysku
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Potaczenia i pozycja objetosciowa wtryskiwacza

W celu wykonania préby objetosciowe]j urzgdzenia UA2,
zespot komory wtrysku musi zosta¢ wypchniety i
zabezpieczony przed wtozeniem wtryskiwacza; réwniez ztgcze
D-Adapt (dostarczane z urzgdzeniem gtéwnym) musi by¢
podfgczone do dyszy wtryskiwacza, a nastepnie do ztgcza [D]
urzgdzenia gtdwnego.

,' Do portu [D]

urz. gtdwnego

- —

Nakretka
zabezpieczat
aca komory
wtrysku
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Pozycja i potagczenia MACC wtryskiwacza

W celu wykonania czyszczenia MACC przy uzyciu urzgdzenia
UA2, zespot komory wtrysku musi zostaé wypchniety i
zabezpieczony przed wtozeniem wtryskiwacza; rowniez ztgcze
C-Adapt (dostarczane z urzadzeniem gtdwnym) musi by¢
podfgczone do dyszy wtryskiwacza, a nastepnie do ztgcza [C]

urzadzenia gtdwnego wraz z potgczeniem powrotnym
wtryskiwacza [R].

Do portu [C]

Urz. gtownego




Regulacja powrotu pompowtryskiwacza UIS[P]

Kazdy wtryskiwacz musi miec¢ niskie cisnienie (0-10bar) na
adapterze, albo na porcie powrotnym albo na porcie
zasilajgcym (np. Cummins). Regulator UIS[P] zamontowany
jest w celu zapewnienia mozliwosci wybrania odpowiedniego

ci$nienia dla wtryskiwacza.

[wazne]

Zawsze ustawiac cisSnienie zgodnie ze specyfikacjami

producenta.

OA.,’
ol
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Procedura probki w testowaniu wtryskiwaczy

Przeprowadzajgc probe na systemie UIS, zawsze upewnic sie, ze:

wszystkie potaczenia hydrauliczne sg prawidtowo i pewnie
potgczone

wszystkie potaczenia pneumatyczne sg prawidtowo i pewnie
potgczone

wszystkie potgczenia elektryczne sg prawidtowo i pewnie
potgczone

wtryskiwacz jest prawidtowo zamontowany w adapterze i w
urzgdzeniu

Wybrano prawidfowe adaptery [D] i [R]

Wybrano odpowiedni wtryskiwacz z panelu sterowania
urzgdzenia gtéwnego.

Procedura préby wtrysku lub objetosci jest podobna jak w przypadku

urzgdzenia gtdwnego. Nalezy zawsze upewnic sie, ze wybrano

odpowiednig pozycje montazu zespotu cylindra rozpylajgcego i

ustawiono wartosci T i W z urzadzenia gtéwnego, zaleznie od potrzeb.

[wazne]

- Jesli u dotu ekranu pojawi sie komunikat SENSOR TIMING

ERROR (btad synchronizacji czujnika), wtryskiwacz nie bedzie
dziatat, patrz Btagd! Nie mozna odnalez¢ zrédta odwotania.
Btad! Nie mozna odnalez¢ zrédta odwotania.



Procedura probki czyszczenia MACC wtryskiwaczy

Przeprowadzajgc czyszczenie MACC na systemie UIS, zawsze
upewnic sie, ze:

wszystkie potaczenia hydrauliczne sg prawidtowo i pewnie

potgczone

- wszystkie potgczenia pneumatyczne sg prawidtowo i pewnie
potgczone

- wszystkie potgczenia elektryczne sg prawidtowo i pewnie
potgczone

- wtryskiwacz jest prawidtowo zamontowany w adapterze i w
urzgdzeniu

- Wybrano prawidtowe adaptery [C]

- Wybrano odpowiedni wtryskiwacz z panelu sterowania

urzgdzenia gtéwnego.

Procedura czyszczenia MACC jest podobna jak w przypadku
urzgdzenia gtéwnego. Nalezy zawsze upewnic sie, ze zespot cylindra
rozpylajgcego zostat wepchniety, zastosowano ztgcza C-Adapt i
ustawiono wartosci T i W z urzadzenia gtéwnego, zaleznie od potrzeb.

[wazne]

- Jesli u dotu ekranu pojawi sie komunikat SENSOR TIMING
ERROR (btad synchronizacji czujnika), wtryskiwacz nie bedzie
dziatat, patrz Btagd! Nie mozna odnalez¢ zrédta odwotania.
Btad! Nie mozna odnalez¢ zrédta odwotania.



Wiasciwosci i ustawienia wtryskiwaczy

Ponizej znajduja sie informacje ogdlne dotyczgce ustawien kazdej
marki wtryskiwacza oraz sposéb uzycia UA2:

VOLVO / SCANIA / IVECO:

Zakres dziatania 3-20 ms

T<>-25>+2.5 (domyslnie -1.6)

W A 35

Cisnienie paliwa UIS[P] 4.5Bar / 65 psi

Skok krzywki 14 mm — podktadki 5mm, 3mm, 2mm
VW PDE:

Zakres dziatania 2-15 ms

T<>-2.0>+2.0 (domyslnie -1.7)

W A 32

Cisnienie paliwa UIS[P] 6-8Bar / 90-115psi

Skok krzywki 10-12 mm - podktadki 5mm, 5mm, 5mm

ACTROS / ATEGO:
Zakres dziatania 10-30 ms
T<>-4.0>+2.0 (domyslnie -1.5)
W A 35
Cisnienie paliwa UIS[P] 4.5Bar / 65 psi
Skok krzywki 16 mm — podktadki 5mm, 3mm,

Detroit Diesel:
Zakres dziatania 5-20 ms
T<>-1.6
W A 35
Cisnienie paliwa UIS[P] 4.5Bar / 65 psi
Skok krzywki 15 mm — podktadki 5mm, 4mm,
tadunek wstepny 10 ptask.



CAT (3406E):
Zakres dziatania 5-25 ms
T<>-1.5
W A 35
Cisnienie paliwa UIS[P] 4-5.5 Bar / 60-80 psi
Skok krzywki 16-18 mm - podkfadki 4mm i 2mm
(lub 4mm i 4mm)
tadunek wstepny 12 ptask.

CAT (3176 A&B&C):
Zakres dziatania 15-35 ms
T<>-15
W A 35
Cisnienie paliwa UIS[P] 6 bar / 90 psi
Skok krzywki 15-18mm - podktadki 4mm i 5mm
(lub 4mm i 3mm)
tadunek wstepny 2 ptask.

Cummins Celect:
Czas trwania 10-30ms
T <> 80-160 (domysInie 120)
W A 35
Ci$nienie paliwa 7Bar / 100 psi
Skok krzywki 16mm — podktadki 5mm i 3mm,
tadunek wstepny 3 ptask.



Rozdziat 7
,RO0ZWigzywanie
problemoéow”

Firma Magneti Marelli zaprojektowata przystawke UA2 tak, aby
zapewni¢ jej trwatosc¢. Jednakze w razie wystgpienia problemoéw,
postepowanie zgodnie z procedurami opisanymi w niniejszym
rozdziale moze pomoc w okresleniu przyczyny.

Wszyscy operatorzy UA2 powinni zapoznac sie z niniejszym
rozdziatem. Wiedza o tym co moze dziata¢ nieprawidtowo moze
pomac zapobiega¢ wystepowaniu problemoéw.



Objaw /
Problem

szczegotowy opis Rozwigzanie / naprawa

Mozliwa przyczyna:

e Brak lub niedostateczne zasilanie
powietrzem

e Ztacza X.1i X.2 nie sg podfgczone

e Wybrano nieprawidtowego producenta
wtryskiwacza

e T i W nie sg prawidtowo skalibrowane

e Popychacz nie jest prawidtowo
ustawiony

e Czujnik na cylindrze nie jest na swoim
miejscu

Rozwigzania:

e Sprawdzi¢ wszystkie potaczenia
pneumatyczne, hydrauliczne i
elektryczne

e Zapewnic¢ odpowiednie cisnienie i
przeptyw zasilania powietrzem

e Wyregulowac¢ wartosci Ti W, lub LOAD
DEFAULTS (wartosci domysine) z menu
SETTINGS (Ustawienia) urzadzenia
gtownego

e Uzywajgc imbusowego klucza do
wkretow zdjac tylng pokrywe gorng i
wyregulowac czujnik pozycji w trakcie
pulsowania komunikatu, az do
zatrzymania pulsowania.

BtAD
SYNCHRONIZ
ACJI
CZUJNIKA
WTRYSKIWA Miga na

CZ NIE panelu
DZIALA sterowania
urzadzenia
giownego

Wadliwy

) Wtryskiwacz nie dziata
wtryskiwacz




Do
wtryskiwacza
nie dostaje

sie ptyn

e Sprawdzi¢ czy w zbiornikach znajduje
sie odpowiedni ptyn

e Upewnic sie, ze zawor spustowy ptynu
jest otwarty i ze przewody s3
podfgczone do urzagdzenia gtéwnego i
do UA2

e Upewnic sie, ze ztgcza x.1i x.2 s3
podtgczone prawidtowo

e Wyregulowad UIS[P] zgodnie z
odpowiednig specyfikacjg producenta

Zatacznik A

»opecyfikacja”

Opis Jednostki Wartos¢
Moc wejsciowa - x.1/x.2
Wymiary zewnetrzneS /G /W (mm) mm 117 /44 /33
Masa UA2 kg / funtow 38 /84
Masa UA2 [Kompletny zestaw] kg / funtow  45/99
Wejsciowe cisnienie uktadu . 07-10/
. Bar / Psi

powietrznego 100-145
Zalecane min. ci$nienie robocze Bar / Psi 08 /115
Min. & . X

|r.1 :fredmca wewnetrzna weza m 10
zasilajacego
Min. waz wvl gl

in. waz wylotowy jesli jest m 14

stosowany zamiast ttumika







KOD

Zatacznik B
"Adaptery i ztgcza”

Opis llos¢ Rysunek

Waz D-Adapt do

przeptywowego
D- . .
testowania przy uzyciu 1 | e —
HOSE . : :
oleju kalibracyjnego do
szybkoztgczek [D]
Waz R-Adapt do
zwrotnego testowania
R- rzy uzyciu oleju 1 =
R
Hosg Preyuzvelu ol
kalibracyjnego dla
szybkoztgczek [R]
Waz C-Adapt do
C- procesu czyszczenia 1
HOSE MACCdIla
szybkoztgczek [C]
D 9mm ztgczka D-Adapt
ADA d? t(?stowfama przy -
T uzyciu oleju 1 ' .
10 kalibracyjnego

do szybkoztaczki [D]




VMF

SHIM

MISC

Ttumik podcisnieniowy
do podtaczenia do
wyciggu spalin tylnej
komory wtrysku (Btad!
Nie mozna odnalez¢
zrédta odwotania.-[e])

Podktadki
przemieszczajgce o
roznych szerokosciach
(5,4,3,2mm)

Rozne weze i adaptery
do przewodow
zasilania i powrotnych
wtryskiwacza, a takze
adaptery metaliczne i
kable

- Brak zdjecia

Magneti Marelli Aftermarket Spétka z.0.0.
Plac Pod Lipami 5, 40-476 Katowice
Tel.: + 48 (032) 6036107, Faks: + 48 (032) 603-61-08

e-mail: checkstar@magnetimarelli.com

www.magnetimarelli-checkstar.pl
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