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1 WPROWADZENIE

Celem instrukcji obstugi jest dostarczenie wlascicielowi i operatorowi maszyny zestawu
praktycznych i bezpiecznych wskazowek do obshlugi i utrzymania urzadzenia do wywazania
kot.

Przestrzeganie instrukcji zawartych w podreczniku pozwoli na dlugotrwalq eksploatacje
oraz pomoze w pracy 7 maszyng.

Ponizsze paragrafy okreslaja poziom niebezpieczenstwa, o czym informujg znaki
ostrzegawcze znajdujace si¢ w niniejszej instrukcji.

NIEBEZPIECZENSTWO
Odnosi sie do bezposredniego ryzyka powainych obrazen lub smierci.

OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo lub niebezpieczne ciynnosci moggce spowodowaé powaine obraienia
lub smieré.

UWAGA
Niebezpieczenstwo lub niebezpieczne czynnosci moggce spowodowaé mniejsze obraZenia
lub uszkodzenie mienia.

Przechowuj instrukcje 1 wszystkie materiaty ilustrujace dostarczone z maszyna w jej poblizu,
gdzie moze by¢ tatwo dostepna do skorzystania przez operatora.

Dokumentacja techniczna jest integralng czg¢scia maszyny, dlatego jezeli maszyna jest
odsprzedawana, cata dokumentacja musi by¢ przekazana razem z nia.

Instrukcja jest wazna tylko dla modelu maszyny i numeru seryjnego wskazanego na tabliczce
Znamionowej umieszczonej na maszynie.

Niektére z ilustracji w instrukcji obslugi zostaly wykonane na podstawie fotografii
prototypow: standardowe modele produkcyjne moga si¢ pod pewnymi wzglgdami roznic.
Instrukcja przeznaczona jest dla 0sob z podstawowymi umiejetnosciami mechanicznymi.
Ograniczono si¢ w niej do opisu poszczegolnych operacji, unikajac szczegdétowych opisow
(np. jak poluzowaé poszczegdlne elementy w maszynie). Nie nalezy przystgpowaé do
wykonywania poszczegdlnych czynnosci przed odpowiednim szkoleniem lub jesli operator
nie posiada doswiadczenia. W razie potrzeby nalezy skontaktowaé si¢ z naszym
autoryzowanym o$rodkiem Serwisowym.

OSTRZEZENIE
Firma MAGNETI MARELLI AFTERMARKET SP. Z 0O.0. nie moze by¢ pociggnieta do
odpowiedzialnosci za jakiekolwiek szkody zaistniale na skutek nie przestrzegania instrukcji
w tym podreczniku bgd? tez nieprawidlowego uiytkowania sprzetu.
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2 TRANSPORT, SKEADOWANIE I PRZENOSZENIE

Podstawowe opakowanie wywazarki sktada si¢ z drewnianego pudta, zawierajacego:
- wywazarke (rys.3);
- zewnetrzny czujnik (opcjonalnie) i akcesoria;
- ostong kota (C, rys.5a — D, rys.5a).

Przed instalacja wywazarka powinna by¢ transportowana w swoim oryginalnym opakowaniu,
poprzez umieszczenie widet podnosnika w odpowiednich kanatach palety upewniajac sie, ze
maszyna utrzymuje potozenie wskazane na zewng¢trznym opakowaniu. Urzadzenie moze by¢
przetransportowane przy pomocy podnosnika na kotkach lub ustawiana na widlach
podnos$nika widtowego w sposob ukazany na rysunku 1.

o DhugoSCi...ooiiiiiii 1150 mm

o Glebokos$C:...coooviiiii 990 mm

o WysoKOSC: oot 1175 mm

e Waga:i.........oooiiiiiiii, 123 kg (wersja z PR)
.......................... 113 kg (wersja bez PR)

- Waga opakowania:..............ccoeeiveiininnannnn. 30 kg

- Warunki otoczenia w miejscu pracy urzadzenia:
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e wilgotnos¢ wzgledna od 20% do 95%
e temperatura od -10° do +60°C.

@ UWAGA

Nie sktadowaé innych przedmiotow na wierzchu opakowania ze wzgledu na mozliwosé
uszkodzen.

Po instalacji maszyna moze by¢ przenoszona:
- przy pomocy dzwigu, uzywajac specjalnego osprzetu, ktory utrzymuje maszyng za
uchwyty (rys.2);

- poprzez umieszczenie widet podno$nika pod maszyng w taki sposob, aby srodek widet
odpowiadat doktadnie $rodkowej linii obudowy (rys.3).

Strona 4
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A OSTRZEZENIE

Zawsze odlgczaj przewdd elektryczny przed przesunieciem maszyny.

/AN s

Nigdy nie przesuwaj maszyny chwytajgc za wat obrotowy.
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3 INSTALACJA

A OSTRZEZENIE

Zachowaj najwigkszq ostroinosé podczas rozpakowywania, montaiu oraz ustawiania
maszyny. Nieprzestrzeganie tych zalecen moZe spowodowaé uszkodzenie maszyny lub
obraZenia u operatora i innych 0sob.

Po rozpakowaniu maszyny naleiy przechowywaé opakowanie na wypadek przysitego
transportu maszyny.

A OSTRZEZENIE

W procesie instalacji naleiy stosowaé obowiqzujgce regulacje dotyczgce bezpieczenstwa
W miejscu pracy.

Maszyna moZze by¢ zainstalowana jedynie w zadaszonym miejscu, gdzie nie jest naraZona na
dzialanie czynnikow zewnetrznych, takich jak opady deszczu.

WAZNE
Dla prawidlowej i bezpiecznej pracy z maszyng poziom oswietlenia w miejscu pracy
powinien wynosi¢ co najmniej 300 luxow.
Podloze musi byé na tyle wytrzymate, aby utrzymac obcigienie rowne wadze wyposazenia
z maksymalnym obcigieniem. Naleiy rownie; wzigé pod uwage podpore bocing oraz
rozmieszczenie kotew mocujgcych.

Warunki otoczenia w miejscu pracy:
- wilgotnos¢ wzgledna od 30% do 80% (bez kondensacji)
- zakres temperatur od 0° do +50°C

A UWAGA

Dane techniczne, ostrzezenia, warunki utrzymania i wszelkie inne informacje znajdujq sie
w odpowiedniej instrukcji uiytkowania dolgczonej do dokumentacji urzqdzenia.

A OSTRZEZENIE

Urzqdzenie nie moze by¢ uiywane w warunkach potencjalnie wybuchowych.
Jezeli maszyna wyposaZona jest w czesci wymagajgce odpowiedniego montaiu, naleiy
postepowaé wedlug wskazowek podanych poniZej.

Procedura montazu ostony kola i podstawy (rys.4)
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- Zamontuj podporg ostony (4A) na bolcu (4B), ktory znajduje si¢ na jednostce
obrotowej z boku maszyny;

- Obr6¢ podpore tak by otwory w podporze pokryly si¢ z otworami w bolcu, nastgpnie
przymocuj obie cze$ci za pomocg Sruby;

- Wprowadz metalowa rurke (D, rys.4a) do dwoch otworéw na przedniej czesci
plastikowej ostony (C, rys.4a);

- Polacz ostong do tylnej czesci rurki mocujac ja w odpowiedniej pozycji za pomoca
zatrzaskowej ztaczki (E, rys.4a);

- Zamocuj ostone poprzez $ci$nigcie Sruby (F, rys.4a).

Strona 7
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Mocowanie maszyny do podloza

Maszyna powinna by¢ zamocowana do podtoza jesli:

nie posiada trojkatnej podpory bocznej;

jesli posiada podporg boczng, ale maszyna bedzie obstugiwaé kota ciezsze niz 50kg.

W takim przypadku podpora boczna powinna by¢ zdemontowana, zeby zamocowac

przednie zawiasy.

e odkre¢ trzy Sruby M8x60 mocujace maszyne do palety; zdejmij plastikowe
uszczelki, ktore znajduja si¢ pomigdzy maszyng a zawiasami w ksztalcie ,,L”. Te
zawiasy stuza do przymocowania maszyny do podioza;

e zaldz zawiasy z powrotem do maszyny, bez dokrecania ich;

e ustaw maszyne¢ na ziemi w wybranej pozycji i upewnij si¢, ze pozycja jest zgodna
z odlegto$ciami tak jak na rysunkach 5 / 5a.
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e oznacz podloze w miejscach, w ktorych trzeba bedzie wywierci¢ otwory;

e wywier¢ dziury w oznaczonych miejscach 1 wprowadz w powstale otwory kotwy
Fischer M8;

e przytwierdz maszyng do podtoza — przymocowujac zawiasy w ksztalcie ,,L”” do kotew
i dokrecajac je odpowiednimi Srubami z uszczelka (rys.6);

e zablokuj $ruby w maszynie.

Montaz czujnika zewnetrznego i opcjonalnego wspornika

- Zamocuj wspornik czujnika zewngtrznego do obudowy wywazarki za pomoca trzech
$rub dostarczonych z maszyng (A, rys.6b);

- Wprowadz bolec czujnika (B, rys.6b) w tulejk¢ wspornika (C, rys.6b);

- Umie$¢ czop (D, rys.6b) wprowadzajac go jak najblizej bolca czujnika, jednak tak,
zeby go nie dotykat;

- Zacisénij nakretke (E, rys.6b);

- Upewnij si¢, ze czujnik zewngtrzny moze si¢ obracac;

- Podlacz jeden z wtyczek przewodu czujnika do gniazda umieszczonego na obudowie
czujnika (H, rys.6a);

- Zamocuyj tasma przewodd do wspornika czujnika (F, rys.6b) tak, aby nie byt naprezony;

- Podtgcz przewod tacznika czujnika do tylnego panelu maszyny (G, rys.6b).




B225

WAZNE
Po instalacji czujnika zewnetrznego, nalezy go skalibrowaé w sposob jaki opisano w
rozdziale ,,Kalibracja czujnika pomiaru szerokosci”.




CemOTMMOW >
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Glowne czesci robocze maszyny (rys.7)

Automatyczne rami¢ pomiarowe odlegtosci i Srednicy
Automatyczne rami¢ pomiarowe szerokosci (0pcja)
Panel kontrolny wyswietlacza

Boczne uchwyty do flansz

Pojemnik na ci¢zarki

Wat

Otwory uchwytow

Ostona kota

Hamulec blokujacy koto (opcja)

Panel kontrolny wyswietlacza (rys.8)
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Wyswietlacz warto$ci (lewa — wewnetrzna strona)
Wyséwietlacz wartos$ci (prawa — zewnetrzna strona)
Wskaznik pozycji kota (lewa — wewnetrzna strona)
Wskaznik pozycji kota (prawa — zewnetrzna strona)
Przycisk START (1)

Przycisk STOP (O)

Przyciski wyboru funkcji i programow
Wprowadzenie danych kota

Klawisz funkgcji

Diody okre$lajace dane geometryczne kota
Wskaznik oznajmujacy stan niewywazenia kota
Przycisk zatwierdzajacy ENTER

B225
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4 INSTALACJA ELEKTRYCZNA I PNEUMATYCZNA

Wywazarka jest przystosowana przez producenta do pracy z napigciem dostgpnym w miejscu
instalacji. Dane ustawienia dla kazdego urzadzenia sa podane na tabliczce znamionowej 1 na
specjalnej etykiecie dotaczonej do przewodu zasilajacego.

OSTRZEZENIE

Wszystkie czynnosci zwigzane 7 instalacjqg maszyny muszq byé przeprowadzone wylgcznie
przez  wyspecjalizowany personel zgodnie 7 obowiqzujgcymi regulacjami, pod
odpowiedzialnosciq klienta.

- Podfaczenie elektryczne musi by¢ zgodne z :

e specyfikacjami poboru mocy podanymi na tabliczce znamionowej

e okreslonymi odlegtosciami pomiedzy maszyng i punktem napigciowym, tak aby
spadek napiecia przy pelnym ladowaniu nie przekraczal 4% (10% w czasie
rozpoczynania pracy) ponizej szacowanego napiecia na tabliczce znamionowej

- Uzytkownik musi:

e podlaczy¢ maszyng do wlasnego przylacza elektrycznego z automatycznym
przetacznikiem réznicowym ustawionym na 30mA,

e ustawi¢ skale bezpiecznikow zabezpieczajacych na przewodzie zasilajacym
odpowiednio wedlug ogolnego schematu instalacji elektrycznej zamieszczonej w
niniejszej instrukcji;

e posiadaé instalacje elektryczng z odpowiednim uziemieniem.

- W celu zabezpieczenia maszyny przed uzywaniem przez nieuprawniony personel
nalezy wyciagna¢ wtyczke zasilania, kiedy maszyna nie jest uzywana przez dtuzszy
Czas.

- Jezeli przewdd zasilajacy maszyny jest podlaczony bezposrednio do tablicy
elektrycznej bez wtyczki, nalezy zamontowa¢ wigcznik kluczowy lub blokade, aby
niedopusci¢ os6b nieuprawnionych do obstugi maszyny.

A
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OSTRZEZENIE
Dla dobrej pracy maszyny wymagane jest odpowiednie uziemienie. NIGDY nie podlgczaj
przewodu uziemienia maszyny do rur gazowych, wodnych, kabli telefonicznych lub innych
nieodpowiednich obiektow.

UWAGA

Instalacja pneumatyczna moze byé podtgczona jeieli dostepna jest nakretka pneumatyczna
(dostgpna na zamowienie).

OSTRZEZENIE

Wszystkie operacje wykonane na instalacji pneumatycznej mogq by¢ wykonywane tylko
przez wykwalifikowany personel.

Podlgczenie systemu sprezonego powietrza w warsztacie wymaga minimalnego cisnienia 8
bar.

Jednostka lgczgca 7 systemem spreionego powietrza jest uniwersalnego typu i nie
wymagane sq jakiekolwiek dodatkowe urzqdzenia. Gumowy przewdd odporny na wysokie
napiecia 7 Srednicq wewnetrzng 6mm i Srednicqg zewnetrzng 14mm  powinien byé
podigczony do zgbkowanej jednostki za pomocq zacisku weza.

Strona 14
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5 PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

A\

OSTRZEZENIE

Nieprzestrzeganie instrukcji oraz innych ostrzeien o niebezpieczenstwie moze spowodowadé
powazine obraZenia u operatora jak i u innych osob. Nie podlgczaj maszyny dopoki nie
zrozumiales wszystkich komunikatow o niebezpieczenstwach/ostrzeieniach/uwagach w tej
instrukcji.

Maszyna moze by¢ obstugiwana tylko przez wykwalifikowany i uprawniony personel czyli
osobg, ktora przeczytata i zrozumiata instrukcje producenta, jest odpowiednio przeszkolona
oraz zaznajomiona z przepisami podczas pracy. Operatorom stanowczo zabrania si¢ pracy
pod wplywem alkoholu oraz lekéw mogacych mie¢ wptyw na zdolno$¢ psychofizyczng. W
tym samym czasie maszyn¢ moze obstugiwac tylko jeden operator.

Bezwzglednie przestrzegane musza by¢ nastepujgce warunki:

operator musi by¢ w stanie przeczytac i zrozumie¢ tre$¢ instrukcji obstugi;

nalezy si¢ upewni¢ czy operator posiada doktadng wiedze na temat mozliwosci i
charakterystyki maszyny;

nie dopuszcza¢ osob nieuprawnionych w okolice miejsca pracy maszyny;

upewnij si¢ czy maszyna zostata zainstalowana zgodnie z obowigzujacymi przepisami;
upewnij si¢ czy wszyscy operatorzy sg odpowiednio przeszkoleni i umiejg obstugiwaé
maszyn¢ prawidtowo i bezpiecznie, a takze czy sg dostatecznie nadzorowani podczas
pracy;

Upewnij si¢ czy maszyna zostala zainstalowana zgodnie z obowigzujacymi przepisami;
nie dotykaj przewodow pod napigciem, wngtrza silnikow elektrycznych oraz innego
osprzetu elektrycznego zanim doptyw energii elektrycznej nie zostanie odcigty;
przeczytaj instrukcj¢ doktadnie i naucz si¢ obstugiwa¢ maszyne prawidtowo
i bezpiecznie;

przechowuj instrukcje w poblizu maszyny, gdzie moze by¢ tatwo dostepna w razie
potrzeby.

N
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OSTRZEZENIE

Nie usuwaj ani nie zamazuj napisow ostrzegawczych. Wymien kaZide brakujgce lub
uszkodzone napisy. Brakujgce lub uszkodzone napisy mozna uzupetnié w firmie MAGNETI

MARELLI AFTERMARKET.

- Podczas obstugi oraz przeprowadzenia napraw nalezy przestrzega¢ zunifikowanych
przepisow dotyczacych pracy pod wysokim napigciem oraz mechanizméw

wirujacych.

- Jakiekolwiek nieuprawnione zmiany dokonane w maszynie automatycznie zwalniajg
producenta od wszelkiej odpowiedzialno$ci w przypadku uszkodzenia lub wypadkow
zwigzanych z tymi zmianami. W szczegdlnosci manipulowanie lub usuwanie cze¢sci
majacych na celu ochrong bezpieczenstwa, jest naruszeniem przepisOw odno$nie

zapobiegania wypadkom w przemysle.

A\

OSTRZEZENIE

Podczas pracy lub czynnosci naprawczych naleiy uwazaé na podzespoly wirujgce, ktore
moglyby wciggnqgé odzies, zegarki, naszyjniki, krawaty, dtugie wlosy. Z uwagi na to nalely
nosi¢ pozapinang odzie;, spiete wlosy, naleiy te; wunika¢ noszenia biiuterii

i zegarkow.

Objasnienie znakow ostrzegawczych

maszyny.

jakichkolwiek prac naprawczych.

Nie podnos$ ostony podczas obrotu kota.

Nigdy nie trzymaj za wat obrotowy podczas podnoszenia

Odtacz maszyne od zasilania przed przeprowadzeniem
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Uzywaj tylko akcesoriow z otworem na watek J40mm.

6 CHARAKTERYSTYKA WYWAZARKI

- Niska predkos¢ wywazania:
e zminimalizowania czasow obrotu,
e zmniejszenia ryzyka bedacego wynikiem pracy ruchomych czgsci,
e zmniejszenia poboru mocy.

- Automatyczne sprawdziany do pomiaru odleglosci i $rednicy kota (wersja z
czujnikami cyfrowymi)

- Automatyczny czujnik do pomiaru szerokosci (0pcja).

- Automatyczne hamowanie kota pod koniec obrotu.

- Hamulec blokujacy wat (opcja).

- Przycisk STOP do natychmiastowego zatrzymania maszyny.

- Taca na cigzarki i najczgsciej uzywane akcesoria.

- Automatyczne uruchomienie po opuszczeniu ostony.

- Podwojny wyswietlacz cyfrowy i grafika 3D

- Jednostka multi-mikroprocesorowa (16 bit).

- Wizualizacja wartosci niewywazenia w gramach lub uncjach.

- Doktadno$¢ wykrywania warto$ci niewywazenia: 1 g (1/10 uncji).

- Duzy wybor programéow.

- Dostgpne typy wywazania:

e standard: dynamiczne po obu stronach obreczy kota,

e Alu/Alu P: siedem roznych metod do obrgczy aluminiowych,

e motocyklowe dyn: dynamiczne po obu stronach do felg motocyklowych,

e motocyklowe ALU: dynamiczne po obu stronach do motocyklowych felg
aluminiowych,

e statyczne: na jednej stronie.

- Program "Ruchomych plaszczyzn" (w ALU P) w celu uzycia cigzarkdw o
wielokrotnosci Sgram tj. dostepnych bez konieczno$ci dokonywania cze$ciowych
cigc.

- Program "Ukrytego ciezarka” (w ALU P) w celu podzielenia cigzarkéw klejonych
na plaszczyznie zewnetrznej na dwa rowne ci¢zarki umieszczone za szprychami
obreczy.
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- Program “Podzialu ciezarka” (programy motocyklowe) w celu dzielenia ci¢zarka na
dwie rownowazne warto$ci umieszczone po obu stronach szprychy.
- Program “OPT flash” do eliminacji pozostatego niewywazenia.
- Ogo6lne programy uzytkowe:
e kalibracja
e Serwis
e diagnostyka
- Mozliwos¢ wyboru pozycji do naklejania cigzarka:
e Pozioma ptaszczyzna po stronie operatora (godzina 3)
e Plaszczyzna pionowa w dolnej cz¢sci kota (godzina 6)
e Plaszczyzna pionowa w gornaj czesci kota (godzina 12)

6.1 DANE TECHNICZNE

NapigCie ZaSTANIA: .....cccvveeiiiiieiieeciie et eeree e e eee et eeereeesree e 1Ph 100-230V 50-60 Hz
PODOT MOCY: ..ottt ettt et ettt e et e e b e e teeesbeesseeesbeenseessaeesseensseensees 100 W
Poborpradu: ... 1A na 100/115 V, 0,5A na 200/230 V
PredkoSC WYWAZANIAL ....vieivieiieeiieiie ettt ebeeseae s ns 90/130 obr/min
Maksymalna wyliczana warto§€ NIEWYWaZENIA: .......cccueerueeeieeeriiieneieiee e seee e 999 gram
Przecigtny czas obrotu(z kotem 57X 14"): ..oooiiiiiiiieee e 7 sek
STEANICA WAL ..o sn s enee s st st en e 40 mm
Temperatura otoczenia POdCZas PIACY: ...cc.cevveeruieriuierireriiesieeieeseeeieeseeeeee e ens od 5° do 50°C

Wymiary maszyny (rys.9/9a,b,c)




Strona 19




- glebokos¢ z zamknigtg ostong kota bez automatycznego czujnika: ................ 1036 mm

- glebokos¢ z zamknigtg ostong kota z automatycznym czujnikiem: ............... 1307mm
- gleboko$¢ z otwartg ostong Kota: ........cccoeiiiiiiiiiiii 1086 mm
- szeroko$¢ z ostong kota bez czujnika szerokos$ci: ........cccveviieiiiiniiiiiiiniine, 1293 mm
- szeroko$¢ z ostong kota z czujnikiem szerokosSci: .......ocevveeeiieeiiiiieeiieeeieeee, 1389 mm
- wysokos$¢ z zamkniegtg ostong kola: .........occvvveiiiiiiiiii 1392 mm
- wysokos$¢ z otwartg ostong kota: .........coeoiiiiiiiiiii 1645 mm
- gleboko$¢ bez ostony kota bez czujnika szerokos$ci: ......ocoecvviiiiiiiiiiiiiien, 583 mm

- glebokos¢ bez ostony kota z czujnikiem szerokosSci: ........ccceeeeeeeeeciieeiieenniens 861 mm
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- szeroko$¢ bez ostony kota bez czujnika szerokoS$ci: ........oecvveviiriiinieiiiienin, 1195 mm
- szeroko$¢ bez ostony kota z czujnikiem SzeroKoSCi: ......ccveveeveeeviieecieeeiieenne, 1389 mm
- wysokoS¢ bez ostony Kota: ........cccuvveiiiiiiiie 1022 mm

Zakres pracy

= SZETOKOSCE ODICCZY: .uviiiiiieiiiieieeieeee ettt et od 1,5" do 20"
= STCANICA ODICCZY: .uvieiiieiiietieiie ettt ettt ettt e b snee s od 1" do 35"
- max odleglo$¢ koto/maszyna: .........c.cceecuiieiiiieiiie e 360 mm
- max szeroko$¢ kota (z 0Stong): .....cccvvieeiiiiiiieee 600 mm
- max $rednica kota (Z 0Stong): .....cccvviiiiiiiiiiicee e 1117 mm
®  Max. Waga KOTA: c..oiiiiiiiiciceeee e ene s 75 kg
e Waga maszyny z ostong (bez akcesoriow): ........cccueeiieriiieiiiiiieieeeee e 79 kg
e Waga maszyny bez ostony (bez akcesoriow): ........cooouveiieniieiiiniiiiieieeeee e, 70 kg
e Poziom halasu podCzas PraCy: .........cceeevuerireeieiesienieeie et <70 dB(A)

6.2 AKCESORIA

Czes$ci dostarczone razem z maszyna:
- Gwintowany watek.
- Sprawdzian do pomiaru szerokosci kota
- Klucz CH 10
- Cigzarek kalibracyjny
- Przewdd zasilajacy
- Maly stozek
- Sredni stozek
- Duzy stozek
- Oslonka naktadki mocujacej koto
- Naktadka dystansowa
- Naktadka mocujaca koto
- Nakretka pierscieniowa do szybkiego montazu kota
- Kotwa M8 do zamocowania wywazarki do podtoza
- Uchwyt do motazu wywazarki do podtoza

6.3 AKCESORIA OPCJONALNE

Prosimy o odniesienie do odpowiednich katalogow =z akcesoriami lub kontakt z
dystrybutorem.
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7 OGOLNE WARUNKI UZYTKOWANIA

Urzadzenie jest przeznaczone tylko do profesjonalnego uzytku.

& OSTRZEZENIE
Urzqdzenie moZze obstugiwad tylko jedna osoba w danym momencie.

Wywazarka shuzy wylacznie do pomiaru spojnosci i pozycji niewywazenia na kotach
w granicach opisanych w skrocie technicznym. Ponadto wersje z silnikiem musza by¢
wyposazone w odpowiednig oston¢ z zabezpieczeniem, ktéra musi by¢ opuszczona podczas

pracy.
& OSTRZEZENIE

Jakiekolwiek uzZycie maszyny inne od opisanego uznawane jest za nieodpowiednie
i niewlasciwe.

® OSTRZEZENIE

Nie uiywaj maszyny bez ostony ani nie manipuluj przy podzespolach zabezpieczajgcych.

® UWAGA

Zabrania sie mycia i cgyszczenia maszyny spreionym powietrzem lub strumieniem wody.

® OSTRZEZENIE

Do pracy 7 urzgdzeniem naleiy uiywaé tylko podzespoly dostarczone od producenta.

A OSTRZEZENIE

Dokladnie poznaj swojg maszyne: najlepszym sposobem na uzyskanie dobrej wydajnosci i
uniknigcia wypadkow jest upewnienie si¢ czy wszyscy operatorzy sq dobrze zapoznani 7

instrukcjg obstugi.
Naucz si¢ funkcji oraz polozenia wszystkich polecen.
Uwaznie sprawd? czy wszystkie komendy funkcjonujq prawidltowo.

Aby unikngé wypadkow maszyna musi by¢ zainstalowana i obstugiwana prawidtowo, nalezy

rowniez dokonywad jej regularnego przeglgdu.

Strona 22
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8 WLACZANIE MASZYNY

Podlacz przewod elektryczny (A, rys.9d), z zewnetrznego panelu elektrycznego

umieszczonego na tylnej czgsci wywazarki, do sieci zasilajace;.
Wilacz maszyng za pomoca przetacznika znajdujgcego si¢ na tylnej czesci obudowy (B,
rys.od).

Wywazarka rozpocznie test i jezeli nie zostang wykryte jakiekolwiek nieprawidtowosci
rozlegnie si¢ dzwigk sygnalizatora, oraz zostanie wyswietlony poczatkowy status:

- w dynamicznym trybie wywazania;

- wyswietlana warto$¢: 000 000;

- przyrost warto$ci niewywazenia 5 g (lub % uncji);

- aktywne wylaczenie zaokraglen wartosci czujnika;

- domyslne warto$ci geometryczne: szeroko§¢=5.5", srednica=14", odlegtos¢=150;

Teraz operator moze wprowadzi¢ dane kota, ktére ma by¢ wywazane lub wybra¢ jeden z
dostepnych programéw.

Strona 23
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9 WPROWADZANIE DANYCH KOLA

Dla wywazarek bez zewnetrznego czujnika pomiarowego

Maszyna zapisuje automatycznie wartosci Srednicy 1 odlegtosci. Warto$¢ szeroko$ci moze by¢
wprowadzona przy uzyciu klawiatury
- Ustaw automatyczne rami¢ pomiarowe tak, aby dotykato wewnetrznej strony obreczy

(rys.10/10a). Zwro¢ szczegdlng uwage na wlasciwe polozenie ramienia w celu
zapewnienia prawidtowego odczytu danych.

Utrzymuj rami¢ w kontakcie z obrecza do czasu, az maszyna rozpozna Srednic¢ kota
1 warto$¢ odlegtosci. Dane te zostang wyswietlona w nastepujacej kolejnosci (d-
wartos$¢ odleglosci, di — warto$¢ srednicy)

Sprawdz zmierzong warto$ci i przywrd¢ rami¢ do pozycji Spoczynkoweyj.

Urzadzenie przygotowuje si¢ teraz do pomiaru SZEROKOSCI.

Jezeli, podczas fazy pomiaru, rozpoznane zostang nieprawidlowe warto$ci, przesun rami¢ do
pozycji spoczynkowej, a nastepnie powtdrz operacje.
- Zmierz szeroko$¢ obreczy przy pomocy zatgczonego cyrkla (rys. 11).

D
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- Mozesz zmienia¢ wyswietlang szeroko$¢ poprzez zmniejszanie i zwigkszanie wartosci

za pomocg przyciskow

Szeroko$¢ moze by¢ ustawiona w milimetrach lub warto$ci juz ustalone moga by¢
konwertowane z cali na milimetry przez wcisnigcie przycisku Gna 5 sekund.

Trzymaj wcisniete klawisze o aby szybko zwigkszac¢ lub zmniejsza¢ wczesniej
ustawione wartosci.

Dla wywazarek z zewnetrznym czujnikiem pomiarowym

Aby wprowadzi¢ wartosci odleglo$ci, Srednicy 1 szeroko$ci automatycznie nalezy:

- Ustawi¢ wewngtrzne rami¢ pomiarowe tak, aby dotykato wewngtrznej strony obreczy
(rys. 10/10a) i w tym samym czasie ustaw zewngtrzne rami¢ pomiarowe tak, aby
dotykato zewnetrznej strony obreczy (rys.11a).

Zwro¢ szczegdolng uwage na wlasciwe polozenie ramienia w celu zapewnienia
prawidlowego odczytu danych.

- Utrzymuj rami¢ w kontakcie z obrecza do czasu, az maszyna rozpozna $rednice kota
1 warto$¢ odleglo$ci. Dane geometryczne zostang wyswietlone w nastepujacej
kolejnosci (d - odleglos¢, di — $rednica, Lr - szerokos¢)

- Sprawdz zmierzong wartosci i przywro¢ rami¢ do pozycji Spoczynkoweyj.
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- Jezeli, podczas fazy pomiaru, rozpoznane zostang nieprawidtowe wartosci, przesun
rami¢ do pozycji spoczynkowej, a nastepnie powtdrz operacje.

Pomiary moga rowniez by¢ takze dokonane poprzez poruszanie jednym ramieniem.
W tym przypadku czujniki moga by¢ uzywane, kiedy nie jest aktywne inne polecenie.

Po prawidlowym ustawieniu geometrycznych wymiaréw 1 przywroceniu czujnikow do
pozycji spoczynkowej, warto$ci niewywazenia zostang przeliczone wedlug nowych
wyswietlonych wymiarow.

A UWAGA

Naleiy pamigtaé e nominalna Srednica kola (np. 14”) odnosi si¢ do rownej plaszczyzny
brzegu, ktora musi by¢ wewngtrz obreczy. Z drugiej strony mierzone dane odnoszq si¢ do
Zewnetrznych plaszczyzn, a wiec bedq one niisze od okreslonych wartosci 7 powodu
grubosci obreczy. Wartosé skorygowana odnosi si¢ do sSredniej grubosci obreczy kola.
Znaczgy to, e dane mierzone na kolach o roinej grubosci mogq nieznacznie (maksymalnie
2/10 lub 3/10 cala) roznic¢ si¢ od wskazanych wartosci. Nie jest to blgd doktadnosci pomiaru
lecz odbicie rzeczywistosci.

Jezeli wystapi problem podczas okreslania danych przez automatyczne rami¢ pomiarowe,
uzytkownik moze wprowadzi¢ je rgcznie postepujac wedlug wskazéwek zamieszczonych w
rozdziale ,,Reczne wprowadzanie danych kota”. Funkcja dostepna jest w programach
uzytkowych i konfiguracyjnych.

9.1 MANUALNE WPROWADZANIE DANYCH

W przypadku wystapienia btgdu podczas automatycznego systemu pomiarowego i w wersji
urzadzenia z wewnetrznym czujnikiem manualnym, dane geometryczne moga byc¢
wprowadzone z klawiatury:

- Wecisnij przycisk e

- Zmierz szeroko$¢ obreczy przy pomocy zataczonego cyrkla (rys.11).
- Zmien wys$wietlang szeroko$¢ poprzez zmniejszanie i zwigkszanie warto$ci za pomoca

przyciskow , az do ustawienia zadanej warto$ci. Szeroko$¢ moze by¢
ustawiona w milimetrach lub warto$§¢ wprowadzona moze by¢ zmieniona z cali na

milimetry poprzez wcisnigcie przycisku e
- Aby zmieni¢ poprzednio ustawione warto$ci przytrzymaj wecisnigte przyciski




| INSTRUKCIAOBSLUGIURZADZENIA mues

- Wcisnij przycisk ‘ w celu potwierdzenia poprzednio ustawionych warto$ci i
ustaw maszyn¢ do wprowadzenia Srednicy.

- Odczytaj wartos¢ srednicy z opony.

- Zmien wyswietlang Srednice poprzez zmniejszanie 1 zwigkszanie warto$ci za pomocg

przyciskow , az do ustawienia zadanej wartosci. Srednica moze byé
ustawiona w milimetrach lub warto§¢ wprowadzona moze by¢ zmieniona z cali na

milimetry poprzez wcisnigcie przycisku G

- Wecisnij przycisk 6 w celu potwierdzenia poprzednio ustawionych wartosci i
ustaw maszyn¢ do wprowadzenia danych odlegtosci.
- Przyt6z rami¢ pomiarowe do wewnetrznej strony obreczy (rys.11b).

- Odczytaj odlegto$¢ na wskazniku ramienia pomiarowego.
- Zmien wyswietlang warto$¢ poprzez zmniejszanie i zwigkszanie warto$ci za pomoca

przyciskow , az do ustawienia zadanej wartosci.
- Na zakonczenie wcisnij przycisk aby wyswietli¢ warto$ci niewywazenia

przeliczane na bazie nowych wymiaréw lub oaby rozpocza¢ obroét kota.
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9.2 ZMIANA WARTOSCI NIEWYWAZENIA GRAMY/UNCJE

Aby dokona¢ ustawienia wartosci jednostki niewywazenia w gramach lub uncjach nalezy

F
przez pig¢ sekund przytrzymac przycisk .

9.3 ZAOKRAGLENIE NIEWYWAZENIA

Podczas uruchomienia maszyna ustawiona jest do wySwietlania warto$ci niewywazenia
zaokraglajac do najblizszej wielokrotnosci Sgramow (lub ¢wierci uncji, jezeli niewywazenie
podawane jest w uncjach). Zgodnie z ta zasada, pierwsze cztery gramy niewywazenia nie sg
wyswietlane od odpowiedniego progu, oznaczonego na linii statusowej wyswietlacza ikong

‘!

Ustawienia mogg by¢ zmienione od gr x5 do gr x1 (albo 0z/4 do 0z/10) za pomocg przycisku

G)
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10 OBROT KOLA

10.1 BEZ OSEONY

Operacja obrotu kota jest uruchomiona po przez przycisnigcie przycisku o

2,

OSTRZEZENIE

Podczas pracy urzgdzenia, Zadna osoba nie moZe by¢ obecna w obszarze pokazanym na

rysunku 5a.

& OSTRZEZENIE

Jezeli na skutek usterki maszyny kolo nie przestaje si¢ obracadé, naleiy wylgczy¢ maszyne

wylgcznikiem glownym lub wyciggajqgc wtyczke (zatrzymanie awaryjne) i poczekaé az kolo

sig zatrzyma.

10.2Z OSLONA

Operacja obrotu kota jest uruchomiona automatycznie po opuszczeniu ostony lub po przez

przycisnigcie przycisku oz ostong opuszczong.

Specjalne zabezpieczenie maszyny spowoduje zatrzymanie jezeli ostona zostanie podniesiona

podczas obrotu kota. Na wyswietlaczu pokaze si¢ komunikat ,, 4 Cr”.

OSTRZEZENIE

Nigdy nie podnos ostony przed zatrzymaniem sie kola.

A\

OSTRZEZENIE

Jezeli na skutek usterki maszyny kolo nie przestaje si¢ obracaé, wylgcz maszyne

wylgcznikiem glownym lub wyciggajgc wtyctke (zatrzymanie awaryjne)
podniesieniem ostony poczekaj, aZ kolo sie zatrzyma.

2,

OSTRZEZENIE

Zabrania si¢ uruchamiania maszyny bez ostony i/lub 7 urzgdzeniem zabezpieczajgcym

nieprawidtowo ustawionym lub przy ktorym uprzednio manipulowano.

przed
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11 PROGRAMY WYWAZANIA

Przed rozpoczeciem operacji wywazania nalezy:
- zamontowa¢ koto na walku uzywajgc najbardziej odpowiedniego systemu
centrowania;
- upewnij si¢, ze koto jest zacisniete prawidlowo na watku, aby nie wystepowaty
przemieszczenia podczas fazy obrotu i hamowania,;
- usun wszelkie ci¢zarki, kamienie, zabrudzenia i inne obce ciata;
- wprowadz prawidlowo dane geometryczne kota.

11.1 WYWAZANIE DYNAMICZNE (STANDARDOWE)
Aby wykona¢ operacje wywazania w trybie dynamicznym, nalezy:
- Uzywajac przyciskow wybra¢ opcje DYN na wyswietlaczu

- W celu potwierdzenia wcisnac e
Program ten jest uruchamiany automatycznie po wlaczeniu maszyny.

- Ustaw dane geometryczne kota
- Wykonaj obrot kota poprzez opuszczenie ostony kota

Aby osiagna¢ najbardziej dokladne wyniki nie nalezy wywieraé¢ zadnego nacisku na
maszyn¢ podczas wykonywania obrotu kola.

- Zaczekaj az do automatycznego zatrzymania si¢ kota oraz az na wyswietlaczu ukaza
si¢ wyliczone warto$ci niewywazenia.

- Wybierz pierwszg strong, ktora ma by¢ wywazana.

- Obracaj kotem az do zapalenia si¢ centralnego wskaznika korespondujacej pozycji.

- Zamocuj ci¢zarek na godzinie 12.

- Powtorz proces na drugiej stronie.

- Wykonaj prébny obrot, aby sprawdzi¢ doktadno$¢ wywazenia.

Nalezy pamigta¢, ze blad pozycji przeciwwagi nawet o kilka stopni moze doprowadzi¢ do
niewywazenia, podczas etapu weryfikacji, o 5-10 gram zwlaszcza w przypadku duzych
niewywazen.

& OSTRZEZENIE

Sprawd?, czy system, ktory dopasowuje cig¢iarek do felgi jest we wlasciwym stanie. CigZarek,
ktory nie jest odpowiedni i niewlasciwie dopasowany moze powodowaé rotacje kola,
stwarzajgc potencjalne zagroZenie.

Po wecisnieciu przycisku o podczas trwania obrotu kota, nastepuje natychmiastowe
przerwanie procesu obrotu.
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11.2 WYWAZANIE STATYCZNE

Koto moze zosta¢ wywazone nawet z jednym pojedynczym ci¢zarkiem umieszczonym na
jednej z dwoch krawedzi obreczy lub na kanale obreczy, w tym przypadku koto jest
wywazane statycznie. Jednak istnieje nadal ryzyko dynamicznego niewywazenia, ktore staje
si¢ bardziej znaczne w miar¢ wzrostu szerokosci kota.

Aby wykona¢ operacj¢ wywazania w trybie statycznym, nalezy:
- Uzywajac przyciskow wybrac opcje STATIC na wyswietlaczu

- W celu potwierdzenia wcisng¢ G

- Ustaw warto$¢ srednicy kota (w trybie statycznym nie jest konieczne wprowadzanie
warto$ci odlegtosci i1 szerokosci kota);

- Wykonaj obrét kota poprzez opuszczenie ostony kota;

- Zaczekaj az do automatycznego zatrzymania si¢ kota oraz az na wyswietlaczu ukaza
si¢ wyliczone warto$ci niewywazenia.

- Obracaj kotem az do zapalenia si¢ centralnego wskaznika korespondujacej pozycji.

- Umies¢ cigzarek na pozycji godziny 12 na zewnetrznej lub wewnetrznej stronie albo
w $rodku kanatu obrgczy. Decydujac si¢ na kanal obrgczy nalezy pamigtaé, ze
$rednica jest mniejsza niz nominalna i dla dobrych rezultatow podczas wprowadzania
nalezy jg pomniejszy¢ o 2 lub 3 cale od nominalne;j.

- Postepuj wedtug instrukcji okreslonej w procedurze wywazania dynamicznego, aby
wykona¢ testowy obrot kota.

11.3 WYWAZANIE ALU

Ciezarki klejone sg przeznaczone do wywazania kot z felgami aluminiowymi i s3 montowane
W Iinny sposob niz w wywazaniu standardowym (rys.12).

(LKL

12

I svone
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Dostepnych jest kilka programéw wywazania ALU specjalnie przeznaczonych do tego
rodzaju felg.

Programy ALU moga by¢ wybrane nastgpujaco:

- Uzywajac przyciskow e Gwybrac' opcje ALU na wyswietlaczu.

- W celu potwierdzenia wcisng¢ G

11.3.1 PROGRAMY ALU 1P, 2P

Programy te uzywane sa do maksymalnie dokladnego wywazania lekkich obreczy
aluminiowych, ktéore wymagaja zastosowania obydwu ci¢zarkdw po tej samej stronie
(wewnetrznej) w stosunku do dysku obrgczy.

Tego typu wywazarki s3 odpowiednie do nabijania ci¢zarkéw klejonych na felge, dzigki
potozeniu kota w przedniej czesSci obudowy, ktora daje duza powierzchni¢ wewnatrz felgi, do
ktoérej uzytkownik ma utatwiony dostep.

Po wybraniu zadanego programu ALU P zgromadzone musza by¢ dane kota.

Gromadzenie danych kola

W programie tym rzeczywiste dane kota musza zosta¢ ustawione w stosunku do plaszczyzn
wywazania, a nie do nominalnych wartosci (jak w standardowych programach ALU).
Plaszczyzny wywazania, gdzie majg zosta¢ zastosowane ci¢zarki klejone, moga by¢ wybrane
w stosunku od poszczeg6lnych ksztattdéw obreczy.

Powinno si¢ pamigtaé, ze aby zredukowac¢ ilos¢ cigzarkow, ktore maja zostaé zastosowane,
zaleca si¢ wybranie plaszczyzn wywazania, ktore sa oddalone od siebie jak najdalej jest to
mozliwe; jezeli odlegtos¢ pomiedzy dwoma plaszczyznami jest mniejsza niz 37mm (1,5)
zostanie wyswietlona komunikat ,,4 5.

Dla wersji z automatycznym czujnikiem:

- Przesun wewnetrzny sprawdzian do plaszczyzny wybranej do zamocowania
wewnetrznego cigzarka. W ALU 1P punkt odniesienia, w ktorym ma zostaé
zamocowany ci¢zarek, musi by¢ uzyty jako odniesienie (rys. 13, 13a).
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- W ALU 2 P, jako odniesienie uzyj krawedz obreczy (ry.10).
Nalezy zwroci¢ szczegolna uwage, aby koncowka ramienia byla umieszczona na obreczy
w miejscu gdzie nie ma zadnych przerw (ubytkow).
- Trzymaj rami¢ w pozycji i poczekaj 2 sekundy na dzwiek potwierdzajacy osiagniecie
wartosci odleglosci 1 $rednicy.
- Przenie$ rami¢ czujnika z zaznaczong ptaszczyzng w celu zatwierdzenia zewngtrznego
ciezarka (rys.14/14a) tak jak na wewng¢trznej stronie.

~

A

\ 14 14a

- Trzymaj rami¢ w pozycji i poczekaj na dzwigk potwierdzajacy.

- Przenie$ rami¢ pomiarowe do pozycji poczatkowej (Spoczynkowej).

Jezeli ramie jest przesunigte do potozenia spoczynkowego po wprowadzeniu danych z
jednej tylko plaszczyzny lub gdy dane ptaszczyzny zewnetrznej sa wprowadzone jako
pierwsze, a po nich dane wewnetrznej plaszczyzny, pojawi si¢ wiadomos¢ ,,4 23”, a
wprowadzone dane nie bedg brane pod uwagg.

- Wykonaj obrot.

Dla wersji z automatycznym czujnikiem:

- Wecisnjj eaby przygotowa¢ maszyn¢ do wprowadzenia odleglo$ci d1 odnoszacej
si¢ do wewnetrznej strony.

- Przesun wewngtrzny sprawdzian do plaszczyzny wybranej do zamocowania
wewnetrznego cig¢zarka. (rys.13/13a dla ALU 1P, rys.10/10a dla ALU 2P). W ALU 1P
punkt odniesienia, w ktorym ma zosta¢ zamocowany ci¢zarek, jest uzyty jako
odniesienie. W ALU 2 P, krawedz obreczy jest wzieta jako odniesienie.

Nalezy zwroci¢ szczegdlng uwage, aby koncowka ramienia byla umieszczona na obreczy
w miejscu gdzie nie ma zadnych przerw (ubytkow).

- Odczytaj odleglos¢ wewnetrzng d1 z wskaznika ramienia pomiarowego.

- Edytuj warto$¢ na prawym wyswietlaczy przyciskajac jednoczesnie e e, aby
otrzymac poprzednio zmierzong odleglos¢ d1.
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Wcisnij ponownie e, aby przygotowa¢ maszyn¢ do wprowadzenia odleglosci d2
odnoszacej si¢ do zewngetrznej strony.

Przesun wewnetrzny sprawdzian do ptaszczyzny wybranej do zamocowania cig¢zarka
zewnetrznego, tak jak to opisano dla wewnetrznej strony.

Odczytaj odlegtos¢ d2 z wskaznika ramienia pomiarowego.

Edytuj warto$¢ na prawym wyswietlaczy przyciskajac jednoczesnie e e, aby
otrzymac¢ poprzednio zmierzong odleglos¢ d2.

Wcisnij ponownie e, aby przygotowac¢ maszyn¢ do wprowadzenia nominalne;j
warto$ci $rednicy kota.
Odczytaj warto$¢ srednicy z opony.

Edytuj wartos¢ na prawym wyswietlaczy przyciskajac jednoczesnie e e, aby

otrzymac poprzednio zmierzong warto$¢ nominalng Srednicy.

Na zakonczenie wcisnij przycisk C/ aby wyswietli¢ warto$ci niewywazenia

przeliczane na bazie nowych wymiaréw lub oaby rozpocza¢ obroét kota.

Zamocowanie ciezarkow (rys. 15)

Wybierz ptaszczyzng, na ktorej ma zosta¢ zamocowany pierwszy cigzarek.
Obracaj kotem az do zapalenia si¢ centralnego elementu wskaznika korespondujacej

pozyciji.

Jezeli cigzarek jest tradycyjnego sprezynowego typu (wewnetrzna ptaszczyzna w ALU 2P),
zamocuj ci¢zarek na godzinie 12.
Jezeli cigzarek jest typu klejonego to:

Umies¢ cigzarek w przylaczu wewnatrz wycigcia sprawdzianu (rys.15a, b) z papierem
ochronnym tasmy przylepnej zwroconym do gory. Nastepnie zdejmij papier ochronny
(rys.15¢) 1 obrd¢ terminal tak, aby ci¢zarek klejony byl zwrdcony do tasma
samoprzylepng do powierzchni obreczy.

Poruszaj czujnikiem az dwie odno$ne linie (oznaczone na zielono) zejda sie

z odpowiednim oknem na ekranie.

Obracaj koncowka ramiena pomiarowego az pasek cig¢zarka klejonego jest w jedne;j
linii z powierzchnig obreczy.

Naciénij przycisk (rys.15d), aby uwolni¢ cigzarek i przyklei¢ go do obreczy.

Przesun rami¢ pomiarowe do potozenia spoczynkowego (rys.15e).

Powtdrz czynno$¢ dla drugiego ci¢zarka.

Przeprowadz probny obrot, aby sprawdzi¢ doktadno$c wywazania.

Aby zapewni¢ dobre przyleganie ci¢zarkow do obrgczy, powierzchnia obreczy musi by¢
w doskonatej czystosci. Jezeli zachodzi konieczno$¢, wyczy$¢ powierzchni¢ obreczy
odpowiednim $rodkiem czyszczacym.




11.3.2 PROGRAM “RUCHOMYCH PEASZCZYZN” (dostepny tylko z
programami ALUP)

Funkcja ta jest automatycznie aktywowana po wybraniu programu ALU P. Modyfikuje
wstepnie wybrane polozenia dla zastosowania cigzarkow klejonych w celu umozliwienia
doskonalego wywazania przy uzyciu ogodlnie dostgpnych ciezarkow klejonych w
wielokrotno$ciach 5 gram. W ten sposob zostaje poprawiona doktadno$¢ maszyny unikajac
zaokraglenia lub cigcia cigzarkow w celu niwelowania rzeczywistych wartosci niewywazenia.
Zmodyfikowne potozenia, gdzie majg by¢ zastosowane cig¢zarki klejone, wybrane sa przez
uzytkownika zgodnie z instrukcjami dostarczonymi przez maszyne (zobacz odpowiedni
rozdziat odnos$nie zaktadania cig¢zarkéw).

11.3.3 PROGRAM “UKRYTEGO CIEZARKA” (dostepny tylko =z
programami ALUP)

Program ten dzieli zewngtrzny ci¢zarek na dwa rozne ci¢zarki umiejscowione w ukrytym
potozeniu za szprychami obrgczy aluminowych.

Warunkiem jest aby oba ci¢zarki wraz z oryginalnym zewnegtrznym cigzarkiem byly
umiejscowione w kacie 120° jak to jest pokazane na rysunku 16.
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Pe non compreso tra P1 ¢ P2
Pe not between P1 and P2 16

1. Wybierz wstepnie jeden z programéw ALU 1P lub ALU 2P
2. Postepuj zgodnie z procedurami programéw ALU 1P lub 2P, jednak bez aplikacji
zewnetrznego cigzarka.

3. Uzyj przyciskow wyboru e edo momentu, az zaswieci si¢ ikona l

4. Wcisnij G, aby uruchomi¢ progra. Jezeli uzytkownik probuje wybra¢ ten program
bez wczesniejszego wyboru programu ALU P, wyswietlony zostanie komunikat ,,4
26”.

Jesli kolo jest wywazone po zew. stronie maszyna wyswietli komunikat jak na
rysunku 16a.

00
16a

Jesli koto jest niewywazone po zew. stronie (Pe), maszyna wyswietli komunikat jak na
rysunku 16b.

A= =

16b

F
W kazdej chwili mozesz opusci¢ program uzywajac przycisku C
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5. Aby ulatwi¢ procedure, zaznacz pozycje niewywazenia Pe na feldze. Aby to zrobic¢
recznie obrd¢ koto az zaswiecy si¢ diody wskazujace zewnetrzne niewywazenie, za
pomoca kredy lub tasmy klejacej zaznacz pozycje. Pozycje wybrane do zatozenia
cigzarka klejonego powinny im odpowiada¢, pokazane sg takze na prawym
wyswietlaczu.

6. Obroc¢ koto do pozycji, w ktorej cheesz zatozy¢ pierwszy cigzarek zew. (P1) i wcisnij

eaby zatwierdzi¢. Aby wybra¢ doktadng pozycje cigzarka P1 do niewywazenia —
sprawdz pozycje wskazane na prawym wyswietlaczu. Kat pomigdzy pozycja P1 i Pe
musi by¢ mniejszy niz 120°.

7. Jesli wskazany kat jest wiekszy niz 120°, maszyna wyswietli komunikat pokazany na
rysunku 16a przez $rednio 3 sekundy wskazujac zeby wybra¢ inng pozycje¢. Jesli ten
kat jest mniejszy od 120° maszyna wyswietli komunikat pokazany na rysunku 16c
pozwalajac uzytkownikowi przejs¢ do nastgpnego kroku.

In/—2—

8. Obro¢ koto do pozycji, w ktorej chcesz zatozy¢ drugi cigzarek zew. (P2) i wcisnij

16¢

G aby zatwierdzi¢. Aby wybraé¢ doktadng pozycje cigzarka P2 do niewywazenia
sprawdZ pozycje wskazane na prawym wyswietlaczu. Kat migdzy P1 i P2 musi by¢
mniejszy niz 120° 1 powinien zawiera¢ w sobie pozycj¢ Pe.

9. Jesli wskazany kat jest wigkszy niz 120°, maszyna wys$wietli komunikat pokazany na
rysunku 16d przez $rednio 3 sekundy aby ponownie wykona¢ procedure opisang w
kroku 7.

Jesli kat jest mniejszy niz 120° maszyna natychmiast wyswietli warto$¢ ciezarka P2.

Dioda . bedzie wlaczona wskazujac na uruchomiony program ,,Ukryty cigzarek™.

L O

16d

10. Recznie obré¢ koto, wartosci niewywazenia sg wyswietlane zmiennie na wyswietlaczu
odnosnie zewngetrznej strony, gdy zmienia si¢ katowa pozycja kota.

11. Zamontuj kazdy z cigzarkoéw jak opisano w rozdziale ,,Programy ALU 1P i 2P”.

12. Po zakonczeniu procedury programu ,,Ukryty ciezarek” mozna przejs¢ do pracy z
innymi programami.

Funkcja ,,Ukryty cigzarek™ jest potaczona z funkcja ,,Ruchome Plaszczyzny” aby umozliwic¢
wywazanie ci¢zarkami o gramaturze bedacej wielokrotnoscig 5 gram.

I o
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11.3.4 STANDARDOWE PROGRAMY ALU (ALU 1,2,3,4,5)

Standardowe programy ALU obejmuja rozne polozenia ciezarkdéw (rys.15) oraz dostarczaja
prawidtowe wartosci niewywazenia utrzymujac niezmienione wprowadzenie nominalnych
danych kota dla obreczy aluminiowych.

- Wecisnjj e e az zapali si¢ odpowiednia dioda dla programu ALU

- Wecisnjj G ilos¢ razy potrzebng dla potwierdzenia wyboru programu ALU
(odpowiednie plaszczyzny zostang podswietlone na wyswietlaczu)

- Ustaw nominalne dane kota.

Jezeli przeliczone wartosci szerokosci i $rednicy, obejmujace efektywne potozenie cigzarkow,
przekrocza dopuszczalne przedziaty pojawi si¢ wiadomos¢ ,,A ALU” na wyswietlaczu.

- Postgpuj zgodnie z instrukcjami odno$nie wywazania dynamicznego.

Pod koniec obrotu moze pozostawa¢ pewne szczatkowe niewywazenie na wskutek znacznych
roéznic w ksztalcie spotykanych w obrgczach o tych samych $rednicach nominalnych. Aby to
zredukowa¢ zmien wage 1 polozenie cigzarkdw az do uzyskania pozadanych wartosci
wywazenia.

11.3.5 WYWAZANIE KOE MOTOCYKLOWYCH

Kota moga by¢ wywazane w nastgpujace sposoby:

- dynamiczne; kiedy szeroko$¢ kota jest taka (ponad 3 cale), ze moze generowac
istotne skladniki niewywazenia, ktoére nie mogg by¢ wyeliminowane przy pomocy
wywaznia statycznego (zalecana procedura),

- dyvnamiczne dla kél ze stopow; program podobny dla programéw ALU dla kot
samochodow osobowych z mozliwos$cia dzielenia dla jednej strony na dwie czgsci w
przypadku szczeg6lnie duzych szprych,

- statyczne; przy pomocy tylko jednego ci¢zarka, podzielonego na dwie réwne czgsci
na dwoch stronach (procedura opisana w rozdziale “Wywazanie statyczne™).

Programwywazania dynamicznego dla kol motocykli

Postepuj nastepujaco aby wywazy¢ koto motocyklowe na obu ptaszczyznach (wywazanie
dynamiczne) za pomocg ci¢zarkéw nabijanych:

- Zamocuj adapter do kot motocyklowych (AUMO) do wywazarki (rys.17).

- Wprowadz dwie Sruby w otwory na flanszy kota;

- Dokre¢ sruby na adapterze i upewnij si¢ ze wlasciwie spoczywaja na flanszy;

- Zamocuj najodpowiedniejszy uchwyt (zaleznie od srodkowego otworu kota) na wale
po zdjeciu naktadki na wat;

Strona 38
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- Zamocuj koto wybierajac odpowiednie stozki centrujace (jeden na kazdg strone kota) i
dokre¢ odpowiednia nakrgtke mocujaca na wat.
WAZNE: Kolo musi by¢ zamocowane do flanszy aby uniknaé jakichkolwiek luzéw
odczas faz obrotu i hamowania.

- Wecisénij przyciski o e az zapali si¢ dioda ! odpowiadajgca programowi.

- Wcisnij przycisk G aby zatwierdzic.

- Zamocuj specjalng przedtuzke do ramienia pomiarowego — na przyktad: A, jesli
urzadzenie do trzymania ciezarkéw nie jest zainstalowane lub B, jesli to urzadzenie
jest zainstalowane (rys.17a).

Pamigtaj, zeby zdja¢ przedtuzke przed wykonaniem obrotu kota.

- Ustaw dane kota jak zwykle.

- Postepuj wedtug procedury dynamicznego wywazania.

\_ a3 17a

Program wywazania kol motocvkli ALU

Aby wywazy¢ koto motocyklowe za pomocg cigzarkéw klejonych postepuj wedtug procedur:

- Wcisnij przyciski o e az zapali si¢ dioda ! odpowiadajaca temu

programowi.

- Wecisnij G dwa razy aby wybra¢ program ALU dla motocykli (odpowiednie
ptaszczyzny sg pod$wietlone na feldze ukazanej na panelu kontrolnym).
- Postepuj zgodnie z instrukcjami dla programu wywazania dynamicznego dla
motocykili.
Aby uzyska¢ jak najlepsze rezultaty ciezarki klejone powinny by¢ ustawione zewngtrzng
krawedzig do krawedzi obreczy.

Program dzielony ci¢zarek (dostepny tylko z prog. motocyklowymi):

Niektore felgi maja tak szerokie szprychy, ze nie da si¢ umiesci¢ cigzarkow klejonych obok
nich; aby rozwigza¢ ten problem zaprojektowano program, ktory dzieli odwazniki na dwie
czesci.

Strona 39
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W przypadku, gdy koto jest wysrodkowane i niezbedne jest ustawienie ci¢zarka na linii ze
szprychg felgi postepuj nast¢pujaco:

Utrzymaj wysrodkowang pozycje kota;

- Wcisnij G; .
- Uzyj przyciskow e e aby wybra¢ szerokos$¢ szprychy:
[

1 = mala
e 2 =Jrednia
e 3 =duza
e OFF = wylacza program

- Zatwierdz wciskajac klawisz G ;
- Zamontuj dwa nowe ci¢zarki we wskazanych pozycjach.

W trybach ,,ALU dla motocykli” i ,,Dynamicznym” jest mozliwo$¢ podzielenia ci¢gzarka na
obie strony kota, ktore jest wywazane.

12 PROGRAMY OPTYMALIZAC])I - FLASH OPT

Procedura ta minimalizuje wszelkie wibracje, ktore moga si¢ pojawi¢ podczas poruszania si¢
pojazdu nawet po dokladnym wywazeniu kot, poprzez zminimalizowanie bicia na styku felgi
Z 0pona.

Bazujac na doswiadczeniach, program zostal tak przygotowany, zeby mozna bylo go
uruchomi¢ za kazdym razem, gdy niezbg¢dne jest zminimalizowanie hatasu wywotanego przez
wibracje wspomniane powyze;j.

Obliczenia wykonane przez ten program opieraja si¢ na mierzonych warto$ciach
niewywazenia podczas ostatniego wykonanego obrotu — musi si¢ odnosi¢ do serwisowanego
kota.

Aby uruchomi¢ program post¢puj zgodnie z procedura:

- Wcisnij przyciski Q Q az zapali si¢ dioda !

- Wecisnjj e aby potwierdzi¢ wybor.

Po wybraniu programu maszyna okresli czy jest wskazane przechodzenie przez program
OPT. Maszyna wyswietli wtedy komunikat:
- ,,YES OPT” jesli wskazane jest wykonanie tego programu
,NO OPT” gdy nie jest wskazane

Jezeli nie chcesz kontynuowaé tego programu wcisnij przycisk epo ktérym powrdcisz
do $rodowiska programu Wywazania Dynamicznego.
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Gdy

zostanie przywotana procedura programu Optymalizacji na lewym wys$wietlaczu pojawi

si¢ nastepujacy komunikat: ,,OP.1”

Prze

12.10PT 1

Obrd¢ kotem az zawor znajdzie si¢ na godzinie 12.

Wocisnij Gaby zatwierdziC.

12.20PT 2

Obré¢ kotem az znajdzie si¢ w pozycji wskazanej przez srodkowe Swiatetka
wskazujace pozycje;
Zaznacz kredg polozenie godziny 12 na zewnetrznej stronie opony;

Wecisnij ;

Jesli weisniesz przycisk e system tymczasowo wyjdzie z programu optymalizacji
(aby powrdci¢ powtdrz wstepna procedurg aktywizacji).

Zdejmij koto z wywazarki;

Obrd¢ opong na feldze az wczesniej naniesione oznakowanie znajdzie si¢ na linii z
zaworem (obrot o 180°);

Ponownie zamontuj koto na wywazarce;

Obro¢ koto na pozycje zeby zawor znalazt si¢ na godzinie 12;

Weisnij przycisk ;
Wykonaj obrot kota.
glad ulepszenia mozna wyswietli¢ przed kontynuowaniem ostatniego etapu procedury

optymalizacji. Jesli ulepszenie jest niewystarczajace, albo jesli nie mozna juz bardziej

poprawi¢ wywazenia wcisnij przycisk O aby zakonczy¢.

Aby

wyswietli¢ mozliwos$ci poprawy postepuj wedtug procedury:

Wecisnij przycisk e raz: aktualne wartoSci niewywazenia kota zalozonego na
wywazarke zostang wyswietlone na ekranie wyswietlacza;

Wecisnij przycisk eponownie: wartosci wskazane na wyswietlaczu sg tymi, ktore
mozna osiggnac kontynuujac ostatni etap procedury optymalizacji;

- Wecisénij przycisk epo raz trzeci, aby maszyna rozpocz¢la ostatni etap programu

optymalizacji.
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12.30PT 3

- Obré¢ koto az zaswieci si¢ srodkowy element wskaznika polozenia.

- Wykonaj znak kredg na zewnetrznej Scianie na godzinie 12. Jesli na ekranie pojawia
si¢ komunikat ze opona powinna by¢ obrocona na feldze zréb podwojny znak na
wewngetrznej stronie. Uzytkownik moze przej$s¢ z trybu ,,odwroconego” do ,,bez

F

odwroécenia” wciskajac przycisk ;

- Wecisnij przycisk ;

- Zdejmij koto z wywazarki;

- Obr6¢ opong na obreczy (i odwrde jej montaz jesli to niezbedne) az podwojny znak
wykonany poprzednio pokryje si¢ z zaworem;

- Zamocuj ponownie kompletne koto na wywazac;.

- Wecisnij Gaby potwierdzi¢ wykonany obrot;

- Wykonaj obrét kota na wywazarce.
Po zakonczeniu obrotu program optymalizacji zostat zakonczony 1 maszyna wyswietli
cigzarki, ktore trzeba zatozy¢ by wywazy¢ koto.
Jesli pojawi si¢ btad majacy wplyw na wynik, maszyna wskaze to wyswietlajac tymczasowo
komunikat ,,E 6”. Mozna powt6érzy¢ procedure.

12.4 WYJATKOWE PRZYPADKI

- Wiadomos¢ ,,OUT 2” moze zosta¢ wyswietlona pod koniec pierwszego obrotu kota.
W tym przypadku zalecane jest wyjscie z programu, poprzez wcisnigcie przycisku

o wyswietlg si¢ wartosci cigzarkow niezbednych do wywazenia kota. Jesli
przerwano dziatanie programu mogg zosta¢ nieosiggniete ulepszenia.

Weciskajac przycisk procedura optymalizacji moze by¢ kontynuowana.

- Pod koniec pierwszego obrotu moze si¢ pojawi¢ komunikat, by zamontowa¢ opon¢ na
feldze w odwroconym kierunku. Jesli nie zamierzasz odwraca¢ opony albo jesli nie

F
jest to mozliwe wcisnij przycisk C/ 1 maszyna wyswietli wskazowki by
zakonczy¢ procedure bez koniecznosci obracania opony.




| INSTRUKCIAOBSLUGIURZADZENIA mues

13 PROGRAMY KALIBRACY]I

Kalibracja czulo$ci

Program ten powinien zosta¢ wykonany jezeli ustawienia sg poza tolerancjg lub kiedy
maszyna wymaga kalibracji wyswietlajac wiadomos¢ ,,E 1”.

Wybierz koto przecigtnego rozmiaru i wagi, mozliwie z niewielkim niewywazeniem i
zamocuj na wale.
Wprowadz prawidtowo dane kota.

Weisénij przyciski e Q az zapali si¢ dioda programu . .

Wecisnij Gaby potwierdzi¢ wybor.

Po zatwierdzeniu maszyna pokaze komunikat:

CAL na lewej czesci wyswietlacza

GO na prawej czesci wyswietlacza

Wykonaj pierwszy obrot.

Po zatrzymaniu si¢ kota, zamocuj ci¢zarek kalibracyjny tak jak zaznaczono na
rysunku 18.

Przeprowadz drugi obrot.

Po zatrzymaniu si¢ kota, zamocuj ci¢zarek kalibracyjny tak jak zaznaczono na
rysunku 19.

Przeprowadz trzeci obrot.
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Ostatnia faza kalibracji obejmuje wykonanie kolejno trzech obrotow kola w trybie
automatycznym.
Po wykonaniu obrotéw (pojawi si¢ komunikat ,,End CAL” na wyswietlaczu), jesli kalibracja
zostata przeprowadzona pomyslnie, zostanie to potwierdzone przez sygnat akustyczny. Jezeli
nie - zostanie wy$wietlona wiadomos¢ ,,E 2”.

- Po zakonczeniu procedury, zdejmij cigzarek kalibracyjny.

F
- Mozna przerwaé prace programu wciskajac przycisk CW dowolnym momencie.

WYKONANA KALIBRACJA JEST ODPOWIEDNIA DO WSZYSTKICH TYPOW KOt

Kalibracja czujnika szerokosci

Procedura ta stuzy do kalibracji automatycznych potencjometrow sensoréw. Musi zostaé
przeprowadzona kiedy maszyna wyswietla wiadomos¢ ,,E4” lub kiedy istnieje rozbiezno$¢
pomig¢dzy mierzonymi danymi kota a rzeczywistymi warto$ciami.

- Wecisénij przyciski az zapali si¢ dioda programu D .

- Dwukrotnie wcisnij przycisk G w celu potwierdzenia wyboru. Komunikat “CAL”
pojawi si¢ na lewym wyswietlaczu i “E” na prawym.

- Przyl6z ramig¢ automatycznego sprawdzianu szerokosci do flanszy jak pokazano na
rysunku 20.
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- Wecisnij przycisk enter G aby potwierdzi¢ pozycj¢ czujnika pomiarowego.
- Przywr6¢ ramig¢ pomiarowe do pozycji Spoczynkowe;j.

Jezeli kalibracja zostanie przeprowadzona prawidtowo, pojawi si¢ komunikat potwierdzajacy.

Jezeli pojawi si¢ komunikat ,,420”, czujnik nie jest ustawiony prawidtowo podczas procedury
kalibracji. Ustaw go prawidlowo, jak zostato to uprzednio opisane, i powtorz procedure.

Wcisniecie przycisku wychodzi z programu bez przeprowadzania kalibracji.
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14 KOMUNIKATY BLEDOW

Maszyna potrafi rozpozna¢ pewng ilo$¢ nieprawidtowych operacji i zasygnalizowac je przy
pomocy odpowiednich wiadomosci na ekranie.

Bledy typu A
A3
Kolo nie nadaje si¢ do wykonania kalibracji czutosci.
- Uzyj kota o $rednich wymiarach (14”) lub wigkszego ale z wagg nie przekraczajaca
40kg.
AS
Wprowadzono nieprawidtowe wymiary dla programu ALU.
- Skoryguj wymiary.
AT
Maszyna jest chwilowo niezdolna do wyboru zadanego programu.
- Wykonaj obroét, a nastepnie powtdrz zadanie.
A0
Czujnik wewnetrzny nie jest w pozycji spoczynkowej.
- Ustaw czujnik w pozycji spoczynkowej (catkowicie). Jezeli komunikat nie znika,
praca wewngetrznego czujnika moze byé przerwana poprzez przyci$nigcie klawisza

>

20
Czujniki nie sg w prawidtowej pozycji podczas kalibracji.
- Przywrd¢ czujniki do wskazanej pozycji i powtorz kalibracje.
A23
Wprowadzone dane nieprawidiowe lub nieckompletne w ALU P.
- Wprowadz ponownie poprawnie.
A 26
Program dostgpny tylko po wybraniu jednego z nastepujacych programéw ALU P1/ALU
P2/Motocykle Dynamiczne/Motocykle ALU lub Motocykle ale koto nie jest w pozycji
centralnej.
Adl
Nieprawidlowa procedura obrotu kota na maszynie bez ostony
A Stp
Zatrzymanie kota podczas fazy obrotu.
ACr
Rozpoczgcie obrotu przy podniesionej ostonie.
- Opus¢ oslong 1 rozpocznij obrot kota.

Bledy typu E
E1l
Brak kalibracji czutosci.
- Wykonaj procedure kalibracji czutosci.
E2
Blad pierwszej skutecznosci kalibracji.
- Powtodrz procedure kalibracji czutosci.
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E31/E2/3
Btad skuteczno$ci na zakonczenie kalibracji czutosci.
- Powtorz kalibracjg.
EA4
a) Blad w operacji kalibracji czujnikow.
o Wykonaj procedure kalibracji czujnikow.
b) Brak czujnika zewnetrznego.
E6
Blad wykonywania programu optymalizacji.
- Powtdrzenie procedury od poczatku.
12

a) Czujnik szerokosci nie jest w pozycji spoczynkowej kiedy maszyna jest wiaczona.

Wylacz maszyng, przywrd¢ czujnik do prawidtowej pozycji 1 wro¢ ponownie. Jezeli

btad dalej wystepuje, wezwij pomoc techniczna.

b) Brak lub btad dziatania czujnika zewnetrznego.
Wizualizacja tego btedu moze by¢ wylgczona poprzez wykonanie nast¢pujacej
procedury:

- Wcisnij przyciski e e az zapali si¢ dioda programu D .

- Dwukrotnie wcisnij przycisk e w celu potwierdzenia wyboru. Komunikat “CAL”

pojawi si¢ na lewym wyswietlaczu i “E” na prawym.

E16
Za wysoka temperatura silnika.
- Zaczekaé¢ zanim rozpocznie si¢ nowy obrot kota (nie wytaczaé maszyny).

E 27
Kolo nie zatrzymato si¢ w wyznaczonym maksymalnym czasie.
- Jezeli wiadomos$¢ ta pojawia si¢ czesto nalezy wezwaé Serwis.
E28
Blad kodera.
- Jezeli wiadomos¢ ta pojawia sie czesto nalezy wezwac Serwis.
E30
Blad urzadzenia obrotu kota
- Wylacz maszyne i wlgcz ponownie; jezeli btad nie zniknie, wezwij Serwis.
E 32

Maszyna zostata potragcona podczas czytania
- Powtorz obrot kota.

Inne komunikaty

CAL [GO] Obrot kota podczas kalibracji.

GO Alu Obro6t przy uzyciu wybranego programu ALU.

GO dis Obroét przy uzyciu programu Dynamicznego do wywazania kot motocykli.
GO A15 Obro6t przy uzyciu wybranego programu ALU dla motocykili.

St Obrot przy uzyciu programu wywazania statycznego.

CCC CCC  Wartosci nie wywazenia przekraczajgce 999 gram.
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15 OCENA SPRAWNOSCI AKCESORIOW DO WYWAZANIA

Kontrolowanie stanu akcesoriow do wywazania pozwala operatorowi upewni¢ si¢, czy ich
zuzycie nie zmienito mechanicznych czgsci flansz, stozkow itd. poza przewidziane limity.
Idealnie wywazone koto, ktore bylo zdemontowane i ponownie zamontowane w innej
pozycji, nie powinno pokaza¢ warto$ci niewywazenia ponad 10 gramow.

Jezeli niewywazenie jest wigksze, sprawdz dokladnie wszystkie akcesoria i wymien czesci,
ktore nie sg w idealnym stanie (np. widoczne wgtebienia, nadmierne zuzycie, zgicte flansze
itp.).

Zawsze pamictaj o tym, ze jezeli uzywasz stozka do centrowania kota na wale, nigdy nie
osiggniesz dobrych rezultatow , jezeli srodek otworu obrgczy nie jest idealny np. scentrowany
lub owalny. Wyniki sg zawsze lepsze kiedy koto jest centrowane przy pomocy otwordéw
obreczy.

Ostatnia wazna uwaga: jakakolwiek rdznica w sposobie zamocowania kota w samochodzie 1
na wywazarce spowoduje powstanic w niewywazenia pewnego stopnia. Niewywazenie to
moze by¢ wyeliminowane za pomocg wywazania przy pomocy wywazarki dojazdowe;.
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16 ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Ponizsza lista wskazuje serie mozliwych usterek, ktore moga by¢ usunigte przez uzytkownika
jezeli przyczyna znajduje si¢ w ponizszym omowieniu. We wszystkich innych przypadkach
nalezy powiadomoi¢ osrodek serwisowy.

Nie mozna wlaczy¢ maszyny
- Brak napiecia w gniazdku.

» Sprawdz napigcie w Siecl.
» Sprawdz obwad elektryczny w warsztacie.
- Wadliwa wtyczka.
» Sprawdz spdjnos¢ wtyczki i wymien jezeli konieczne.
- Jeden z bezpiecznikow F1-F2 na plycie ukladu elektrycznego jest spalony.
» Wymien spalony bezpiecznik.

Wartosci $rednicy pokazane przez automatyczny sprawdzian nie
odpowiadaja wartosciom nominalnym obreczy
- Czujniki byly nieprawidlowo umieszczone podczas procedury odczytu.
» Przesun sprawdzian do polozenia wskazanego w instrukcji i postepuj zgodnie
z instrukcjami w rozdziale ,,Wprowadzenie danych kota”.
- Czujniki zewnetrzne nie sa skalibrowane.
» Przeprowadz procedurg kalibracji sensorow.
» Zobacz ostrzezenia w rozdziale ,,Kalibracja czujnikow”.

Automatyczne sensory nie dzialaja

- Sensory nie byly w polozeniu spoczynkowym podczas wlaczania i wciSni¢ty byl

przycisk wylaczajac sterowanie automatycznych czujnikéw.
» Wylacz maszyne, ustaw sensor w odpowiednim potozeniu, a nastepnie wiacz
ponownie maszyne.

Kolo nie obraca sie pomimo wlaczenia przycisku (maszyna nie uruchamia
sie)
- Oslona kola jest podniesiona (komunikat A Cr).
» Opusc¢ ostong kota.

Wywazarka podaje zmienne dane niewywazenia
- Maszyna byla potracona podczas obrotu.

» Powtodrz obrot uwazajac, aby nie poruszy¢ maszyn podczas odczytu danych.
- Maszyna nie jest ustawiona stabilnie na podlozu.
» Sprawdz czy maszyna spoczywa stabilnie na podtozu, wypoziomuj ja jezeli to
konieczne.
- Kolo nie jest dobrze zaci$niete.
» Dokreg¢ odpowiednio zacisk.

Potrzeba wielu obrotéw do wywazenia kola
- Maszyna byla potracona podczas obrotu.

» Powtorz obrot uwazajgc, aby nie poruszy¢ maszyny podczas odczytu danych.
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- Maszyna nie spoczywa stabilnie na podlozu.
» Sprawdz czy maszyna spoczywa stabilnie na podtozu, wypoziomuj ja jezeli to
konieczne.
- Kolo nie jest odpowiednio zacis$niete.
» Zaci$nij odpowiednio zacisk.
» Sprawdz czy akcesoria uzyte do centrowania s3 w dobrym stanie technicznym i
czy sg oryginalne.
- Maszyna nie zostala skalibrowana prawidlowo
» Przeprowadz procedurg kalibracji.
- Wprowadzone dane kola sg niepoprawne.
» Upewnij si¢, czy wprowadzone dane kota sg prawidlowe i czy odpowiadaja
rzeczywistym wymiarom, jezeli nie - wprowadz poprawne dane kota.
» Wykonaj procedure kalibracji szeroko$ci urzadzenia pomiarowego.
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17 KONSERWAC(JA

A\

OSTRZEZENIE

MAGNETI MARELLI AFTERMARKET zrzeka si¢ wszelkiej odpowiedzialnosci za szkody

wynikle 7 uZycia nieoryginalnych czesci i akcesorii.

@ OSTRZEZENIE

Przed dokonaniem jakichkolwiek napraw naleiy odlgczyé doplyw energii elektrycznej oraz
upewnic sie czy wszystkie ruchome czesci maszyny zostaly naleiycie unieruchomione. Nie

usuwac ani nie modyfikowa¢é Zadnych czesci maszyny.

& UWAGA

Utrzymaé miejsce pracy w czystosci. Nie czysci¢ maszyny spreionym powietrzem

strumieniem wody. Unikac¢ powstawania oblokow kurzu jak to tylko moZliwe.

ani

Utrzymywa¢ wal maszyny, nakretke, stozki oraz kolnierze centrujace w czystosci,
wymienione cze$ci czySci¢ przy pomocy pedzla zamoczonego w rozpuszczalnikach

przyjaznych dla srodowiska.

Obchodzi¢ si¢ ze stozkami 1 kotnierzami z ostroznos$cia, aby nie dopusci¢ do upadnigcia, co

mogtoby mie¢ wplyw na doktadno$¢ centrowania.

Stozki i1 kotnierze nalezy przechowywac w taki sposob aby chroni¢ je przed brudem i kurzem.

Uzywac¢ alkoholu etylowego do czyszczenia okienka kontrolnego.
Kalibrowa¢ maszyne¢ raz na 6 miesiecy.
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18 INFORMACJE DOTYCZACE ZLOMOWANIA MASZYNY

Jezeli maszyna ma zosta¢ zlomowana, nalezy usungé wszystkie czeSci elektryczne,
elektroniczne oraz plastikowe i1 metalowe a nast¢pnie przeznaczy¢ na ztom zgodnie z
lokalnymi przepisami.

Nastepujaca procedura zlomowania powinna zosta¢ zastosowana do maszyn z symbolem
przekreslonego pojemnika na §mieci na tabliczce znamionowe;j

Ten produkt moze zawiera¢ substancje niebezpieczne dla §rodowiska i dla ludzkiego zdrowia,
jesli nie zostanie zlomowany w odpowiedni sposob. Ponizsze informacje zostaly
zamieszczone, aby zapobiec emis;ji tych substancji i poprawi¢ uzycie naturalnych surowcow.

Urzadzenia elektryczne i elektroniczne nie moga by¢ zlomowane w typowym miejskim
ztomowisku, ale powinny by¢ zbierane osobno. Symbol przekreslonego pojemnika na §mieci,
umieszczony na produkcie i na tej stronie przypomina uzytkownikowi o potrzebie
odpowiedniego ztomowania po zuzyciu produktu. W ten sposdb mozna zapobiec
niewtasciwemu uzytkowaniu substancji tego produktu, poniewaz niewlasciwe uzycie tych
substancji, albo czgsci maszyny moze by¢ niebezpieczne dla srodowiska albo ludzkiego
zdrowia. Ponadto pomaga to odzyska¢ w procesie recyklingu duzg cz¢$¢ materialow z tego
produktu.

Producenci elementéw elektrycznych 1 elektronicznych ustalili odpowiednie systemy
traktowania tych produktow.

Skontaktuj si¢ z najblizszym dystrybutorem, aby uzyska¢ informacje o procedurach
postepowania ze zuzytymi materiatami.

Podczas zakupu maszyny u dystrybutora powiniene$ uzyska¢ informacje o darmowym
zwrocie podobnych produktéw zuzytych, ktore mialy takie same funkcje jak zakupiona
maszyna.

Wszelkie inne rodzaje ztomowania maszyny od tych opisanych powyzej beda podlegaty karze
zgodnie z przepisami obowigzujagcymi w danym kraju.

Zalecane sa dalsze kroki stuzace ochronie §rodowiska: recykling opakowania zewnetrznego i
wewnetrznego oraz wilasciwe zniszczenie baterii (tylko w przypadku gdy dany produkt je
zawiera).

Twoja pomoc jest kluczowym elementem zmniejszenia zuzycia naturalnych zasobéw uzytych
do produkcji sprzetu elektrycznego 1 elektronicznego, a takze zminimalizowania uzycia
ztomowisk, poprawienia jakosci zycia, zapobiegania potencjalnemu niebezpieczenstwu
wynikajacemu z emisji szkodliwych substancji do srodowiska.
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Wybierajac najdogodniejsze srodki gasnicze nalezy uwzgledni¢ nastepujaca tabele:

Suche Srodki palne | Plyny latwopalne | Sprzet elektryczny
WODA TAK NIE NIE
PIANA TAK TAK NIE
PROSZEK TAK* TAK TAK
CO: TAK* TAK TAK

TAK* - uzywac tylko wtedy, gdy bardziej odpowiednie srodki gasnicze nie sq dostepne oraz
kiedy pozar jest maty.

OSTRZEZENIE
Wskazania w tej tabelce majg charakter ogdlny i sq zaprojektowane jako wskazowka dla
uzytkownika. Zastosowanie poszczegolnych typow gasnic bedzie w pelni zilustrowane na
Zyczenie przez poszczegolnych producentow gasnic.
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20 SLOWNIK
Ponizej opisane sg niektore techniczne terminy uzywane w niniejszej instrukcji.

Auto-kalibracja
Ta procedura oblicza odpowiednig popraweg wspoOtczynnikéw zaczynajac od znanych

warunkow pracy. Poprawia doktadno$¢ maszyny korygujac do odpowiedniego stopnia btedy
obliczeniowe, ktore moga wynika¢ z réznic w cechach maszyny na przestrzeni czasu.

Kalibracja
Zobacz Auto-kalibracja.

Centrowanie
Procedura umieszczenia kota na wale dla zapewnienia, ze koto jest wysrodkowane w
stosunku do osi obrotu.

Cykl wywazania
Sekwencja dziatan, ktére wykonuje uzytkownik 1 maszyna od poczatku obrotu az do

momentu zatrzymania kota po obliczeniu warto$ci niewywazenia.

Stozek

Stozkowaty element z otworem S$rodkowym, ktory po zatozeniu na wal maszyny, jest
uzywany do wysrodkowania(centrowania) kota, ktérego $rednica jest pomiedzy wartosciami
minimalnymi i maksymalnymi.

Wywazanie dynamiczne
Procedura kompensacji niewywazenia przez zastosowanie dwoéch cigzarkow, po kazdej

stronie kota.

Wvywazanie statvczne
W wywazaniu statycznym tylko statyczne elementy niewywazenia sg korygowane. Osiagni¢te

jest to przez umieszczenie pojedynczego ci¢zarka zazwyczaj na $rodku kanatu felgi.
Doktadnos¢ tego programu wzrasta wraz ze zmniejszaniem si¢ szerokosci kota.

Flansza (wywazarki)

Okragty talerz o ksztalcie korony, na ktérym spoczywa dysk zamontowanego na wywazarce
kota. Jest takze uzywana do utrzymania kota w pozycji idealnie prostopadtej w stosunku do
jego osi obrotowe;j.

Flansza (adapter — akcesorium centrujace)

Urzadzenie do podpierania i centrowania kota. Takze uzywane do utrzymania kota w pozycji
idealnie prostopadiej w stosunku do jego osi obrotowej. Flansza jest montowana na wale
wywazarki przy pomocy srodkowego otworu.

Nakretka mocujaca
Urzadzenie blokujace kolo na wywazarce, zaopatrzone w elementy, pomagajace zamocowaé

je na piascie oraz boczne bolce do zaciskania go.
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Obrot kola
Operacja zaczynajaca si¢ od wymuszonego obrotu kota az po nastepujacy po nim swobodny
obrot.

Gwintowana piasta

Gwintowana cze$¢ watu, do ktorej dokrecana jest nakretka mocujaca by zablokowac koto.
Jest dostarczana osobno z maszyna.

Niewvwazenie
Nierownomierne rozmieszczenie masy kota objawiajace si¢ powstawaniem sity odsrodkowe;j

podczas jazdy.

Czujnik (ramie pomiarowe

Ruchomy element mechaniczny, ktéry po przylozeniu do felgi w odpowiedniej pozycji,
wykonuje pomiar danych geometrycznych: odleglosci i $rednicy. Dane moga by¢ mierzone
automatycznie gdy czujnik jest wyposazony w przetworniki pomiarowe.
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21 OGOLNY SCHEMAT SYSTEMU ELEKTRYCZNEGO

APl Ptyta gtéwna

AP5  Karta wyszukiwania

BP1 Odbiornik wewngtrzny
BP2 Odbiornik zewnetrzny

BR2 Czujnik $rednicy

BR3 Czujnik pomiaru odlegtosci
FU1l Bezpiecznik

FU2 Bezpiecznik

M1  Silnik

QS1 Wylacznik gtowny

RP3  Zewnetrzny potencjometr odleglosci
SQ1 Mikroprzetacznikostony
XS1 Gniazdko
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22 GWARANCJA

Urzadzenie, lacznie z systemem operacyjnym, narzgdziami i akcesoriami, objete jest roczng
gwarancja, rozpoczynajacg si¢ od momentu potwierdzenia prawidlowej pracy maszyny i
braku uszkodzen. W tym okresie producent naprawi lub wymieni uszkodzone czesci
urzadzenia lub samo urzadzenie, ponoszac wszelkie koszty, z wytaczeniem tych zwigzanych
ze zwyklym zuzyciem, nieprawidtowym uzytkowaniem, uszkodzeniem w czasie transportu
lub nieprawidlowg konserwacjg. Producent nie jest zobowigzany do informowania klienta o
udoskonaleniach produktu lub linii produkcyjnej, i wynikte réznice nie sg pokrywane i nie sg
objete gwarancjg. Wszelkie zmiany w niniejszych warunkach gwarancji odnosza si¢ do
urzadzenia o okre§lonym modelu oraz numerze seryjnym i wszelkie reklamacje musza
zawiera¢ te informacje.

Magneti Marelli Aftermarket Spotka z.0.0.
Plac Pod Lipami 5, 40-476 Katowice
Tel.: + 48 (032) 6036107, Faks: + 48 (032) 603-61-08

e-mail: checkstar@magentimarelli.com

www.magnetimarelli-checkstar.pl
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