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Dotyczy: testowanie piezoelektrycznych wtryskiwaczy Common Rail, na

stotach testowych Magneti Marelli.

Wtryskiwacze piezoelektryczne, ze wzgledu na swojg budowe, wymagajg specjalnych
$srodkdw ostroznosci przy ich testowaniu. Przed zainstalowaniem tego typu
wtryskiwacza na stole testowym (w przypadku stotéw testowych Magneti Marelli -
DS2, DS2i, DS2R, CRU2, CRU2i, CRU2R, itp.), nalezy go doktadnie przetestowa¢ od
strony elektrycznej, by podczas testowania, zapobiec uszkodzeniu samego
wtryskiwacza, i/lub stotu testowego.

Procedura testowania stosu piezo (procedura statyczna)

1) Diagnoza na zwarcie do masy (do korpusu wtryskiwacza) kazdego pinu wtyczki wtryskiwacza.

2) Diagnoza na zwarcie pomiedzy obydwoma pinami wtyczki wtryskiwacza.

Do wykonania powyiszych pomiardw, zaleca sie stosowac urzgdzenie pozwalajgce na wysokonapieciowe

zdiagnozowanie izolacji i ha pomiar opornosci (MM007950030875).

Przy napieciu rzedu 250V i pradzie testowym 1mA, nie powinno by¢ zadnych przebié¢/wyciekdédw pradowych

miedzy ktérymkolwiek pinem i korpusem wtryskiwacza (opornosé¢ >500 MQ).




3) Diagnoza opornosci i ciggtosci pomiedzy pinami wtyczki wtryskiwacza i jego korpusu. Zalecamy
wykorzystanie do tego celu szerokozakresowego miernika (MM 007950030870). Dla sprawnego wtryskiwacza
powinny by¢ nastepujgce odczyty:

- Opdr miedzy pinami: ~200 KQ (wartosci brzegowe: 197-203 KQ)

- Pojemnosé miedzy pinami: >3 uF (wartosci brzegowe: 3-3,5 uF)
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W przypadku niektérych typow wtryskiwaczy, wartosci opornosci mogg by¢ wieksze, np. Delphi do 400 KQ, a
Denso nawet do 1 MQ. W kazdym przypadku, zalecane jest sprawdzenie w dokumentacji technicznej
producenta wtryskiwacza, wartosci jakie powinien mie¢ sprawny wtryskiwacz. Nalezy mie¢ na uwadze, ze
powyzsza przyktadowa procedura testowa jest zalecana przez producentéow OE wtryskiwaczy
Niezastosowanie sie do powyzszych testdw moze spowodowadé uszkodzenie ptyty gtdwnej w stole testowym
(i/lub wtryskiwacza podczas wykonywania testu), co nie podlega naprawie gwarancyjnej. Powyzsza procedura
nie gwarantuje jednak stuprocentowej gwarancji skutecznej weryfikacji, jako ze podczas pracy dynamicznej
moga wystapi¢ warunki i okolicznos$ci w ktérych nastapi zwarcie , powodujac uszkodzenie wtryskiwacza

Procedura testowania stosu piezo (procedura dynamiczna) — tylko dla stotéw serii ,,R” (DS2R, CRU2R)

Stoty testowe z serii ,,R” posiadajg specjalistyczne zabezpieczenie programowe monitorujgce w sposdb ciggty
prace wtryskiwacza oraz testujgce jego obcigzenie zwarciowe i opornosciowe.

W przypadku wystgpienia zwarcia wtryskiwacza podczas testu na stole probierczym, oprogramowanie
zatrzymuje dalszg procedure testowania w celu unikniecia ewentualnego uszkodzenia ptyty gtéwnej.

MASNED) | checkstar

Magneti Marelli Aftermarket Sp. z 0.0.

Plac Pod Lipami 5

40-476 Katowice — Polska

Tel. +48 32 603 61 07 - Fax. +48 32 60361 08
www.rgz-magnetimarelli.pl



UPGRADE KIT dla DS2, DS2i, CRU2, CRU2i

Istnieje mozliwos¢ rozbudowy stotéw serii ,I” - DS2, DS2i, CRU2, CRU2i

dystrybutoréw Magneti Marelli, umozliwiajgcy zamiane na serie ,R”.

Wiecej informacji mozna uzyskac od:
wojciech.wiechec@magnetimarelli.com
kom. +48 602 778 926
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